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PARATHENIE

Libri “Njohja tregtare e mallit* éshté i dedikuar pér nxénésit e drejtimit
ekonomik-juridik dhe drejtimit tregtar té vitit té treté.

Gjaté pérpunimit t&€ materialit autorét jané pérgendruar né programin arsimor
sipas té cilit IEnda realizohet né vitin e treté dhe té katért me nga dy oré né javeé.

Libri pér vitin e treté i pérfshin temat: llojet e prodhimit, asortimenti i mallrave,
karakteristikat tregtare té mallrave, energjia, produktet e industrisé jometalike,
produktet e metalurgjisé, produkte nga industria kimike.

Né tekstet e prezantuara éshté béré njé pérpjekje qé mallrat té studiohen nga
aspekti ekonomik. Eshté theksuar njohja e karakteristikave t& mallrave, trajtimi i tyre
nga prodhuesi deri te konsumatori. Kujdes i veganté i &shté pérkushtuar ambalazhit si
“shités i heshtur’, por edhe ruajties dhe transportit si rrathé metalike gé jané té
nevojshme té ruhet cilésia e produkteve. Pérkufizimi i nocioneve é&shté sipas
rregullave t&€ Republikés sé Magedonisé dhe ISO standardeve.

Gjaté pérpunimit t& mallrave té caktuara, shkurtimisht éshté pércaktuar tekno-
logjia e prodhimit, por vetém né ményré informative. Qéllimi éshté gé nxénésit té
kuptojné lidhshmériné e cilésisé sé produktit t& gatshém me até té€ Iéndés sé paré dhe
procesit prodhues. Me kété, duhet té kuptohet se kontrolli né ¢do fazé té€ prodhimit
éshté kusht qé té fitohet produkt i cili né treg do t& kénaqé konsumatorét dhe do té
realizojé fitim.

Dhe deri sa nuk insistohet né kimizimin dhe teknologjiné, kujdes té vecanté i
pérkushtohet komponentéve té cilésisé dhe aspektit t&€ mallrave té tregut.

Pér até shkak disa nocione nxénési duhet t'i definojé, té tjerét t'i pérshkruajné
dhe krahasojné, ndérsa disa té tjeré vetém t'i identifikojné. Libri éshté i ilustruar me
fotografi, skema dhe tabela, me déshiré qé pérmes shfaqé vizuale, nxénésit mé lehté
té zotérojné materialin. Jané ofruar edhe shembuj pér té lidhur teoriné dhe praktikén
pérmes jetés sé pérditshme.

Pas ¢do teme jané parashtruar pyetje dhe detyra pér puné individuale dhe
grupore, pér té cilat nuk jané té nevojshme kushte té& veganta dhe me géllim qé
nxénési veté té vlierésojé aftésiné e tij dhe nevoja pér té futur pérpjekje shtesé.

Sigurisht, jemi té vetédijshém se pérmbaijtjet mund té prezantohen edhe né
ményré tjetér dhe sugjerimet dhe kritikat do t€ pranohen si qéllimmiré, respektivisht
déshira pér njé lib&r mé té miré.

Nga autorét






TEMA1: HYRJE

1.1 PERMBAJTJA DHE RENDESIA E LENDES
NJOHJA E MALLRAVE DHE
KORELACIONI ME SHKENCAT TJERA

Disiplina shkencore gé i studion té gjitha njohurité pér mallin €shté e njohur si
Njohja e mallrave.

Mall éshté ¢do 1€ndé e punés njerézore qé mund té k&nagé ndonjé nevojé té
njerézve dhe éshté dedikuar pér né treg.

Né prodhimin e mallrave, puna ka karakter t& dyfishté: konkret dhe abstrakt.
Rezultat i punés konkrete éshté vlera e pérdorimit, ndérsa puna abstrakte e krijon
vlerén. Vlera e pérdorimit éshté karakteristiké materiale e mallit, me té cilén ai kénaq
ndonjé nevojé té njerézve. Vlera e mallit &shté karakteri social, paraqgitet né treg,
ndérsa shprehet pérmes ¢cmimit, né fakt pérmes té hollave.

(Malli éshté Iéndé e studimit t¢ mé& shumé shkencave nga aspekte té
ndryshme). Varésisht nga zhvillimi i fugive prodhuese, si dhe nga rritja e standardit té
njerézve, rriten edhe nevojat e tyre. Paralelisht me té rritet edhe prodhimi material, kjo
do té thoté gé né treg paragitet njé asortiment mé i madh me cilési mé té larté.

Pérfitimet e shkencave té ndryshme jané né shérbim té prodhimit material.
Shkenca té veganta, si kimia, fizika, degé té ndryshme té teknikés dhe té ngjashme,
japin kontributin e tyre né prodhimin e mallrave, duke filluar nga pérdorimi i IEndéve té
para nga natyra deri te krijimi i produktit final.

Shkenca té€ tjera, si mjekésia, biologjia, veterina, e ndértojné njohuriné e
prodhuesve se si té ruajné cilésiné e mallrave né njé afat mé té gjaté kohor né
ményré optimale, duke i siguruar furnizim té gjitha tregjeve né boté.

Malli studiohet pérmes disiplinave té€ shumta ekonomike: ekonomisé politike,
planifikimit, marketingut, ekonomikés, njohjes s& mallrave, etj. Pastaj ¢do disipliné ka
aspekt t& ndryshém té studimit té vlerés dhe vlerés sé pérdorimit t& mallit dhe
ndérmjet veti ndérthuren dhe plotésohen. Késhtu, pér shembull, ekonomia politike e
studion mallin para sé gjithash si vleré, né fakt si produkt, né té cilin éshté investuar
njé sasi e caktuar, shogérore, puné e domosdoshme. Pér dallim nga ajo, njohja e
mallrave, si shkencé pér l1éndé té studimit ka mallin nga aspekti i vierés sé tij té
pérdorimit.

Lénda e studimit t& Njohjes sé mallit jané karakteristikat e dobishme té mallit,
me té cilat ai kénaq ndonjé nevojé njerézore. E studion origjinén e mallit dhe 1éndéve
té para me géllim gé té pércaktohet cilésia, si dhe té dallohet malli i vérteté nga imitimi
ose falsifikimi; merret me zgjedhjen e ambalazhit dhe transportin, si dhe i pércakton
edhe kushtet e ruajties t& mallit, duke mbajtur llogari pér ruajtien e cilésisé sé
produkteve.

Njé varg faktorésh duhet t& merren parasysh né procesin e studimit t& mallit.
Ekonomisti dhe komercialisti kujdesen gjaté prodhimit t& mallit pér pérdorimin racional
dhe ruajtjen e cilésisé, deri né vendosjen né treg. Prandaj shkenca Njohja e mallrave
duhet t'u jeté mé e pérafért. Ato duhet té pérdorin pér té vlerésuar mallin nga aspekti
ekonomik, ndérsa kjo shkencé ju mundéson pérdorimin e pérfitimeve té shkencave té
shumta natyrore teknike dhe shkencave shogérore.




1.2 MENAXHIMI ME PRODUKTIN*

Produkti si pjesé e marketingut éshté njé nga katér elementet kryesore dhe
paraget njé zoné i cili ka réndési mé té€ madhe né punén e ndérmarrjes. Pikérisht,
pérmes shpérndarjes sé tij né treg dhe shitjes sé tij, ndérmarrja i realizon géllimet e
saja té puné, ndérsa konsumatori i fundit, respektivisht blerési i kénaq nevojat e tij.
Prandaj, si do té jeté produkti, si do t& menaxhojé me t&, cilat veti dhe karakteristika
do té jené té réndésishme pér té etj., éshté e nivelit t& paré té kuptimit pér arritjen e
rezultateve adekuate né punén e njé ndérmarrije.

Menaxhimi me produktin, né té vérteté fillon me grumbullimin e ideve pér
produktet e reja ose risité e produkteve tashmé ekzistuese. Para sé gjithash, sé pari
duhet t& zgjedh ideté, pastaj t& pércaktohet se ¢faré produkti do t& prodhohet, me
cfaré karakteristika, me cfaré cilésie, me ¢faré funksionaliteti, et;.

Menaxhimi me produktin, mé tutje, vazhdon me pérpunimin e ideve pér
produktin e ri, pér finalizimin e tij deri né produkt t& gatshém, pér nisjen e tij né treg,
pér komercializimin e tij si njé nga etapat mé té réndésishme né punén e suksesshme
té ndérmarrjes, pér problemet me té cilat produkti i ri ballafagohet né treg, nga ana e
rrjetit tregtar, konkurrencés, blerésve, etj.

1.3 KONCEPTI | PRODUKTIT

Produkti paraget rezultat té& pérpjekjeve té€ investuar né procesin e prodhimit.
Megjithaté, verifikimi pérfundimtar i pérpjekjeve té investuara né até proces realizohet
me plasmanin e produktit t& tregut, ku blerési vendos se cilin produkt do ta blejé me
géllim té ngjashém ose té njéjté. Mé sé shumti do té blihet ai produkt i cili mé sé
shumti do té€ pérgjigjet né shfagen e imagjinuar ose té vérteté té blerésit né procesin e
plotésimit t& nevojave dhe me até ndérmarrja e cila ka plasuar produktin mé cilésor né
treg do té arrij¢ rezultate financiare té volitshme dhe rezultate té tjera. Né fakt,
prodhuesi né ményré té€ drejtpérdrejté ose té térthorté do t& komunikojé me blerésit
pérmes produktit qé plasuar né treg dhe me kété ndérmarrja pérpiget qé
karakteristikat e produktit t& jené mé cilésore, qé té vetét i realizon me programe té
tyre zhvillimore.

Né ndérmarrjet té cilat merren me prodhimin e produkteve té caktuara,
produkti paraget rezultat t&€ pérpjekjeve té investuara né procesin e prodhimit.
Megjithaté, verifikimi pérfundimtar i mundit té investuar né até proces té prodhimit do
té realizohet né treg, ku konsumatorét do té vendosin gjaté zgjedhjes t&€ produkteve
me qéllim té njéjté ose t&€ ngjashém. Prandaj pér kété, sa éshté produkti mé afér
shfage té imagjinuar ose té vérteté t& konsumatoréve né procesin e kénagjes té
nevojave, aqg mé shumé do té shitet produkti i tillé, ndérsa ndérmarrja prodhuese qé
ka prodhuar kété produkt do té realizojé rezultate t&€ favorshme financiare dhe
rezultate té tjera.

1.4 PRODUKTI SI ELEMENT | MARKETINGUT

Né fokusin e konceptit t&¢ marketingut pér ndonjé produkt gjendet konsumatori.
Qéllimi kryesor i ndérmarries éshté t'i plotésojé nevojat e konsumatorit, t& cilat
realizohen pérmes blerjes dhe pérdorimit t& produktit g& ajo ndérmarrje e ka nisur né
treg. Kuptohet gjaté asaj realizohet njé fitim i caktuar. Nga kétu rrjedh se instrumenti
kryesor pér plasman, éshté veté produkti, respektivisht karakteristikat e tij jané baza e
marketing strategjisé.




Né kushtet e konkurrencés sé& madhe ndérmarrja duhet t&€ keté hartuar dhe
planifikuar njé¢ marketing strategji me cka do té drejtojé kujdesin e konsumatorit kah
produkti i tij.

Kjo do té thoté se produkti éshté mjet pér realizimin e géllimeve dhe té
ndérmarrjes dhe té konsumatoréve.

Té gjitha instrumentet jané té& drejtuara kah krijimi i produktit té tillé,
karakteristikat e t& cilit (duke pérfshiré edhe ¢mimin), do t'i plotésojné nevojat e

vérteta dhe mundésité e konsumatorit, me cka do té jeté né avantazh né raport me
konkurrencén.

PYETJE:

Cila éshté Iénda e studimit t& Njohjes s& mallit?

Me cilat shkenca éshté né korrelacion Njohja e mallit?

Cili éshté géllimi i disiplinés shkencore t& Njohjes sé mallit?

Cfaré do té thoté udhéhegja me produktin?

Nga c¢ka varet ¢faré marketing strategjie do t& pérdoret pér ndonjé produkt?

aghrwON=

*né pérmbaijtjet 1.2; 1.3; 1.4 jané té theksuara ose tekste té& parafrazuara nga “Udhéhegja me
produktin” nga Dr. D. Gramatikov, Fakulteti ekonomik Shkup, viti 1997.







TEMA 2

LLOJET E PRODUKTEVE

PASQYRE

QELLIMET E MESIMIT

= Né pérgjithési pér mallrat
= Ndarja e mallrave

- sipas origjinés

- sipas shkallés sé
pérpunimit

- sipas cilésisé

- sipas qgéllimit ekonomik

- sipas kategorisé sé
blerésve

- sipas géndrueshmérisé

e Nomenklatura e
produkteve (mallrave)
- klasifikimi doganor

Pér shkak té faktit se né treg ofrohen numér i
madh i produkteve, nevoja pér ndarjen e tyre dhe
klasifikimi éshté i pashmangshém, prandaj né
temén jané té sqgaruara arsyet pér klasifikimin e
tyre.

Mé tutje é&shté dhéné ndarja e mallrave sipas
kritereve té€ ndryshme, né varshméri se nga cili
aspekt shqyrtohen mallrat.

Né fund té temés éshté sgaruar nomenklatura e
produkteve.

Eshté dhéné edhe klasifikimi doganor sipas
Ligjit pér tarifé doganore. Por ky klasifikim é&shté
informues.







TEMA 2: LLOJET E PRODUKTEVE

2.1 NE PERGJITHESI PER MALLRAT

Malli éshté produkt i punés sé njeriut pé€r kénagjen e ndonjé nevoje té njerézve
té dedikuar pér tregun.

Sipas Ligjit t&¢ Republikés sé& Magedonisé mallra jané: I€nda e paré, gjysmé
produktet, produktet e gatshme industriale dhe produktet e artizanaleve, produkte
bujgésore dhe ushgimore, |éngjet joalkoolike dhe alkoolike, aditivét, materiali i farés
dhe materiali mbjellés, objektet, ndértesat, mjetet, pajisjet dhe mjetet tjera pér puné,
etj.

Né kuptimin mé té gjeré si mall, konsiderohen edhe shérbimet respektivisht
veprimtari t&€ caktuara qé i kryejné ndérmarrjet shérbyese dhe personat tjeré juridik
dhe fizik né treg. Té tilla jané pér shembull: procedurat e punés gjaté montimit,
mbrojtjes teknike, mirémbajtjes dhe kontrollit t€ ndértimtarisé, xehetarisé, bujqgésisé,
komunikacionit, lidhjeve dhe telekomunikacionit. Gjithashtu né shérbime mund té
konsiderohen edhe punét pér mbrojtje dhe avancim té mjedisit jetésor, etj.

Por Iénda e studimit t& “Njohja tregtare e mallit” éshté studimi i mallrave né
kuptimin mé té gjeré, respektivisht nga aspekti i tregut.

Me qéllim gé té lehtésohet studimi bé&het ndarja e mallrave (produkteve).
Pérvec kétij géllimi, ndarja e mallrave béhet edhe nga arsye té tjera t& ndryshme me
géllim té ndryshém. P&r shembull béhet ndarja e mallrave pér shkak t& manipulimit té&
thjeshté me to, si dhe dokumentimi mé i lehté gjaté transportit, magazinimit, etj. Pastaj
ndarjen dhe klasifikimin e pérdorin shérbimet administrative né organet shtetérore, né
gjykatat, doganén, etj. Ndarja mund té& béhet sipas masave té ndryshme, varésisht
prej géllimit. Né disa veprimtari t& caktuara praktikohet t& béhet ndarje né ményré té
jeté i pérshtatshém me qéllimin pér kushtet e tyre té€ punés. Pér shembull né
transportin malli quhet ngarkesé dhe ndahet né i thaté, i IEngshém dhe i rrezikshém.
Ose né depot malli klasifikohet sipas afatit t€ qéndrueshmérisé, qé prishet lehté, qé
prishet dhe i géndrueshém.

Tek ndérmarrjet tregtare me njé varg té vetéshérbimeve, né té cilat ka mijéra
produkte t& ndryshme nuk do t& mund té imagjinohet udhéhegja e dokumentacionit pa
u zbatuar klasifikimi specifik i produkteve.

Nga e gjithé kjo qé u pérmend mund té pérfundohet se ekzistojné dhe
pérdoren mé shumé ndarje dhe klasifikime t& produkteve. Por rrallé se cila prej tyre
éshté e sakté dhe gjithépérfshirése qé t'i pérfshijé té gjitha 1éndét dhe veprimtarité qé
né treg ofrohen si mall pér shitje. Disa ndarje me kohé vjetérsohen, sepse me
zhvillimin e teknologjisé sé& prodhimtarisé nisen té reja dhe produkte dhe shérbime té
reja té cilét nuk bien né asnjé kategori gé éshté pérmendur né ndonjé klasifikim.

Megjithaté mé gjithépérfshirése éshté klasifikimi doganor (qé do té
prezantohet né fund té€ temés). Me té ka mundési té€ pérfshihen produkte dhe
shérbime qé deri mé tani nuk kané gené né treg.




2.2 NDARJA E MALLRAVE

Si¢ éshté théné tashmé, produktet mund té ndahen (grupohen) sipas matjeve
té ndryshme, varésisht nga cili kéndvéshtrim shqyrtohen dhe me ¢faré géllimi béhet
ndarja.

Mé poshté jané dhéné disa ndarje, ndérsa kuptohet ekzistojné edhe té tjera, jo
mé pak té pérdorshme.

-Sipas origjinés produktet jané ndaré né:
e Jo organike
¢ Organike
¢ Sintetike

-Produktet joorganike jané me origjiné minerale (nga bota jo e gjall€) dhe kétu bien:

xehe dhe minerale, metale, gaze, etj.

-Produktet organike rrjedhin nga bota bimore dhe shtazore. N& kété grup bien

karburantet fosile, drunijté, et;.

-Produktet sintetike fitohen né ményré artificiale né fabrika, punétori, laboratori, eftj.
Kjo ndarje nuk éshté e sakté sepse sot me zhvillimin e teknologjisé dhe me

géllim gé té arrihet njé cilési mé e larté, shumica e produkteve né vetvete pérmban

materiale dhe pjesé nga njé origjiné e ndryshme.

-Sipas shkallés sé pérpunimit (pérpunimi dhe pérfundimi) produktet ndahen né:
e Lénda e paré
e Gjysmé produktet dhe
¢ Produktet e gatshme

- Léndét e para jané mallra té cilat merren drejtpérdrejté nga natyra dhe si té tilla
shiten né treg. Ato nuk ka gené I&ndé e pérpunimit t& industrisé pérpunuese dhe
késhtu nuk kané pésuar asnjéfaré ndryshimi teknologjik né strukturén e tyre. Né kété
grup bien karburantet fosile, xehet dhe mineralet, 1€ndét e para pér industriné kimike,
drunjté, réra, Iéndét e para bujgésore dhe késhtu me radhé.

-Gjysmé produktet jané mallra té cilat fitohen me pérpunimin e Iéndéve té para,
por té cilat nuk kané kaluar népér té gjitha fazat e prodhimit dhe si té tilla ofrohen né
treg. Ato jané té pérpunuara deri né até shkallé, gé mé tutje me pérpunimin (mé té
vogél ose mé té madhe) nga ato fitohet produkti i gatshém. Kétu bien fijet e tekstilit,
IEkuré té veshur, limé, cimento, etj.

-Produkte té gatshme jané ato té& cilat kané kaluar népér té gjitha fazat e
prodhimit respektivisht pérpunime té cilat jané planifikuar pér até produkt. Né to éshté
investuar mund i madh dhe ato jané mé té shtrenjta nga Iéndét e para dhe gjysmé
produktet té cilat jané pérdorur mé prodhimin e tyre. P&r shembull képucét jané mé té
shtrenjta sesa lékura e veshur.

Pér ndérmarrjet prodhuese kjo ndarje nuk éshté e sakté pér shkak té pasaktésisé
sé nocioneve, |€ndé e paré, gjysmé produkt dhe produkti i gatshém. Shumé shpesh
produkti i gatshém pér njé prodhues, éshté I€nda e paré pér prodhuesin tjetér. Pér
shembull né fabrikat e lékurés gjysmé produkti “lékura e veshur’ éshté produkt i
gatshém, por né fabrikat pér képucé “lékura e veshur” éshté 1éndé e paré.

Kjo ndarje duhet té plotésohet me nocionin léndé té para sekondare ku bien
plehrat nga produktet pér konsum té gjeré, plehrat industrial, produktet e amortizuara
té cilat pjesérisht ose térésisht kané humbur vlerat e tyre fillestare. Léndét e para
sekondare zakonisht pérzihen me Iéndét e para themelore dhe késhtu prodhimi béhet
mé ekonomik (thermi e qgelqit, letér e mbeturinave, ambalazh plastik).




-Sipas cilésisé té produkteve, ato jané té ndara né:

e Origjinale
e Surrogat

e Imitim dhe
o Falsifikuat

Origjinale jané ato produkte té cilat i posedojné té gjitha elementet e cilésisé né
pamije té pérdorimit t& Iéndéve té para ose pjeséve, ményra e pérpunimit, etj.

Né treg plasohen edhe produkte té cilat jané zévendé&sim i mallit origjinal.
Produktet e tilla quhen surrogate. Arsyet pér pasimin e surrogateve jané té
ndryshme. Mé herét ajo ka gené mungesé e produktit origjinal (pér shembull né
mungesé té kafes, ofrohet produkt i fituar nga ndonjé bimé tjetér). Sot, né treg ofrohen
surrogate por pér shkak té€ arsyeve té€ tjera: ekonomike ose shéndetésore. Pér
shembull si zévendésim i kagkavallit i fituar nga quméshti ofrohet i ashtuquajtur
“kackavall bimor”. Shitja e surrogatit éshté e lejuar me ligj, por né ambalazhin
detyrimisht theksohen karakteristikat e produktit nga té cilat konsumatori mund té
shikojé se béhet fjalé pér surrogat.

Imitime jané produktet qé nga pamja e tyre duke si origjinale. Imitimi i ndonjé
produkti pérpunohet pér shkak t& mungesés né treg té produktit origjinal ose pér shkak
té cmimit té larté té tij. Kéto produkte e mbajné emrin “artificiale” dhe késhtu, shitet
stoli artificial, IEkuré artificiale, méndafsh artificial, etj.

Falsifikuat jané produktet té cilat né treg vijné me qéllim qé té mashtrojné
konsumatorin. Kuptohet, béhen falsifikuat mallrat e shtrenjté, si¢ jané gurésit e gmuar,
stolia, objektet artistike, parfumet. N& kohén mé té re mé shumé paragiten falsifikuat
produktet e tekstilit me marka té njohura. Falsifikuat e mbajné emrin, sikurse etiketat
shtesé té origjinalit por té cilat nuk kané cilési.

-Sipas géllimit ekonomik produktet ndahen né:

-produkte pér riprodhim ku bien Iéndét e para, karburante pér forcat
|&vizése, produktet e gatshme pér riprodhim;

-produkte pér investime si¢c jané makinat e ndryshme, mjetet
transportuese;

-produkte pér konsum té gjeré té cilat nga e tyre jané té ndara né mallra
ushgimor dhe joushgimor.

Né kété ndarje, ka mé& shumé produkte té cilat nuk jané pérfshiré ose ka
zévendésime, d.m.th. njé produkt i njéjté bie né mé shumé grupe.
-Sipas kategorisé sé blerésve mallrat mund t& ndahen né produkte pér konsum
personal dhe mjete pér riprodhim. Dallimi midis kétyre grupeve té produkteve, né
lidhje me blerésit, &shté né até qé mjetet pér riprodhim i blejné personat profesional
— specialisté pér produkte té caktuara. Ata miré i diné karakteristikat e produkteve té
cilat i blejné dhe rol vendimtar ka cilésia dhe funksionaliteti.

Produktet pér konsum personal i blejné njé numér i madh i konsumatoréve
dhe ato nuk jané&, por edhe nuk duhet té jené ekspert pér njohjen e kétyre produkteve
por éshté e mjaftueshme dokumentacioni pér e produkteve né garkullim.

- Sipas géndrueshmérisé (jo afati i géndrueshmérisé€) produktet mund té
ndahen né produkte t& pérhershme dhe produkte té cilat harxhohen. Kjo ndarje éshté
kryer né lidhje me konsumatorét. Produktet e géndrueshme jané ato té cilat mund té




pérdoren gjaté kohé&, né té njéjtén kohé& dhe rrallé blihen. Kétu pér shembull bien
aparatet pér amviséri, veshmbathja, mobile, gilima, képuca, etj.

Produkte té cilat harxhohen jané ato té cilat do té€ harxhohen me njé ose mé
shumé pérdorime. Ato shpejt harxhohen pér até arsye edhe shpesh blihen. Produkte
té tilla plasohen né mé shumé pika shitése me ¢mime relativisht t& uléta (sapun, kafe,
birrg, buké).

Ekziston edhe ndarje e produkteve, gjithashtu e béré né lidhje me
konsumatorét, sikurse e méparshmja. Ndarja éshté béré vetém pér produkte pér
konsum personal (té fundit).

-Produkte konvencionale — jané ato té cilat shumé shpesh blihen. Pér to
konsumatori nuk mendon gjaté kohé&. Ato jané me cilési té njohur dhe me
karakteristika dhe jané té arritshme né shumé vende. Nga ky grup ka produkte té cilat
rregullisht blihen, pastaj t& ashtuquajtura produkte impulsive té cilat blihen rastésisht,
respektivisht nése i bien né sy konsumatorit. Ekzistojné edhe produkte té cilat blihen
né rast té nevojés (llamba elektrike, ombrella).

-Produkte speciale jané me cilési té& larté, karakteristika t€ njohura dhe me
marké té njohur. Pér kéto produkte konsumatorit éshté i gatshém té bé&jé edhe
pérpjekje mé té madhe pér blerjen e tyre. Pér produktet té cilat mbajné marka té
njohura, konsumatori nuk bén krahasim me produktet tjera, por &shté i gatshém té
kalojé edhe njé rrugé té gjaté qé té vijé deri tek konsumatori i mallit t& kérkuar.
Produkte té tilla jané marka luksoze té automobilave, oréve ose objekteve artistike.

-Produkte té cilat nuk kérkohen jané té tilla pér té cilat konsumatori zakonisht
nuk din ose sé& paku nuk mendon pér blerjen e tyre (detektor pér tym, “llamba
ekonomike elektrike). Pér kéto produkte konsumatori méson nga mediet. Pér produkte
té tilla éshté e nevojshme reklamim.

2.3 NOMENKLATURA E PRODUKTEVE

Lista e produkteve té gatshme, sipas té cilés té njéjtat jané té klasifikuara sipas
ndonjé sistemi, quhet nomenklaturé e cila, pérskaj klasifikimit, mund té keté edhe
funksionin e identifikimit, informimit dhe kontrollit. Gjaté késaj, shenjé (kod) i veganté
zbatohet pér klasifikimin, ndérsa i vecanté pér identifikimin e produkteve.

Midis klasifikimeve mé té njohura ndérkombétare bie Klasifikimi tregtar
ndérkombétar i standardeve — K.T.N.S. (Classification Type pour le Commerce
International — CTCI), gé éshté publikuar né vitin 1950. Me kété klasifikim jané
miratuar parimet e klasifikimit t€ produkteve sipas géllimit dhe shkallés sé& pérpunimit
teknologjik. Shumé shtete kété nomenklaturé e kané miratuar si bazé pér
nomenklaturat e tyre doganore né shtetet tyre dhe kjo nomenklaturé éshté e njohur si
nomenklatura Belge doganore. E publikuar né vitin 1955, ndérsa éshté pérshtatur me
klasifikimin standard ndérkombétar né vitin 1959. Themel i kétij klasifikimi &shté
sistemi numerik i shénimit.

Né vendin toné me Ligjin pér tarifé doganore produktet (mallrat) jané klasifikuar
né seksione, kapituj, numra tarifor, sipas tarifés Doganore, t& dhéné me Ligjin pér
tarifé doganore, té publikuar né Gazetén Zyrtare t€ Republikés s& Magedonisé nga viti
09.08.1996 dhe i cili éshté né pérputhshméri me tarifén doganore qé pérdoret né
Unionin Evropian dhe shtetet tjera té cilat jané me marréveshje shogéruese (shtetet e
CEFTA). Mé poshté éshté ky klasifikim i cili duhet vetém né ményré informuese té
shqyrtohet.

10



Sipas kétij klasifikimi* t& produkteve té njéjtat jané té renditura né 21 seksione
dhe 97 kapituj sipas késaj radhitje:

Seksioni I.

Kapitulli 1 - 01.
Kapitulli 2 - 02.
Kapitulli 3 - 03.
Kapitulli 4 - 04.

Kapitulli 5 - 05.

Seksioni Il.
Seksioni Ill.
Seksioni 1V.
Seksioni V.
Seksioni VI.
Seksioni VII.

Seksioni VIII.

Seksioni IX.

Seksioni X

Seksioni XI

Seksioni XII

Seksioni XIlII.

Seksioni XIV.

Seksioni XV.
Seksioni XVI.

Seksioni XVIII.

Seksioni XIX.
Seksioni XX.
Seksioni XXI.

Kafshé; produkte me origjiné shtazore

Kafshé té gjalla

Mish dhe produkte tjera thertore pér té ngréné

Peshq, molusge dhe pa kurrizoré té tjeré ujor

Qumésht dhe prodhime té quméshtit, vezé té shpezéve dhe pulave
mjalté natyrore; prodhime pér ushgim me origjiné shtazore té
papérmendura dhe té papérfshira né ndonjé vend tjetér

Prodhime me prejardhje shtazore té papérmendura dhe té papérfshira
né ndonjé vend tjetér

Produkte bimore

Yndyra dhe vaj me prejardhje shtazore ose bimore dhe produkte nga
shkoqitja e tyre; yndyra té pé&rpunuara pér ushqgim; dyllé nga
prejardhja shtazore ose bimore

Produkte té industrisé ushqgimore; pije, alkoole

dhe uthull; duhan dhe produkte pér zévendésim té duhanit

Produkte minerale

Produkte té industrisé kimike ose té industrive t& ngjashme

Masa plastike dhe produkte nga masa plastike; kauguk dhe produkte
nga kauguku dhe goma

Lékuré e papérpunuar, e madhe dhe vogél me gime ose pa gime,
I€kuré e veshur, |€kura dhe produkte nga I€kura, produkte té shalé
punuesit dhe produkte sarag, objekte pér udhétim, prodhime manuale
dhe ené té ngjashme, artikuj nga zorra té shtazéve

Druri dhe produkte té drurit, qymyr druri, tapé€ dhe produkte té tapés,
produkte nga kashta, ose nga materiale té tjera pér gepje, produkte té
nga koshi dhe té gepura

Celuloza — e drurit ose nga materiale té tjera fijezore, té ricikluara
(mbeturina dhe teprica) nga letra ose nga kartoni, letér dhe karton
dhe produkte nga letra dhe kartoni

Tekstili dhe produkte té tekstilit

Képuca, kapela me strehé, kapela dhe kulme té tjera pér koké,
ombrella.

Mbrojtje nga dielli, shkopinj, kamxhik,

pupla t&¢ mbushura dhe produkte nga pupla, lule artificiale, produkte
nga flokét e njeriut.

Produkte nga guri, nga gipsi, nga ¢imentoja, nga azbesti, produkte
geramike. Qelq dhe produkte nga qgelqi

Margaritaré natyror ose té kultivuar, guré jo t&€ gmuar dhe gjysmé jo té
¢muar, metale fisnike, metale t& patinuara me metale fisnike dhe
produkte nga to, imitim i stolis&, monedha

Metale té thjeshta dhe produkte nga metale té thjeshta

Makina aparate pér, aparate dhe pajisje, pajisje Elektroteknike dhe
pjesé té tyre pér incizim dhe riprodhim té fotografisé televizive dhe
pajisje pér kéto produkte

Instrumente optike, fotografike, kinematografike, matése,
kontrolluese, té sakta, mjekésore ose kirurgjike dhe aparate, oré,
instrumente muzikore, pjesé té tyre dhe pajisje

Armé dhe municion, pjesé té tyre dhe pajisje

Produkte t& ndryshme

Objekte té artit, té€ koleksioneve dhe antike
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PYETJE:

1. Pse béhet klasifikimi i mallit?

2. Sipas té cilave kritereve mund té klasifikohet malli?
3. Jepni disa shembuj pér falsifikuat dhe surrogat?

4. Cfaré paraget nomenklatura e produkteve?

Klasifikimi doganor i produkteve éshté marré nga Menaxhimi me produktin — Dr. D.
Gramatikov — Fakulteti ekonomik — Shkup, viti 1997
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TEMA 3

ASORTIMENTI | MALLRAVE

PASQYRE

QELLIMET E TE MESUARIT

Asortimenti i mallrave

-dimensionet e asortimentit
-asortimenti prodhues
-asortimenti tregtar

-menaxhimi me asortimentin

Né temé& mé sé pari jané treguar nocionet
themelore né lidhje me asortimentin: Linja e
prodhimit dhe programi prodhues me qgéllim gé me
lehtési t&€ kuptohen dimensionet e asortimentit.
Pastaj nxénésit duhet té kuptojné réndésiné e
asortimentit prodhues dhe tregtar dhe t'i njohin
dallimet midis tyre.

Veganérisht éshté me réndési t& kuptohet se
menaxhimi me asortimentin  ka ndikim té
réndésishém né suksesin e ndérmarrjeve.
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TEMA 3: ASORTIMENTI | MALLRAVE*

Me nocionin asortiment nénkuptohet llojllojshméri e produkteve né lidhje
me pérbérjen, madhésiné, llojin, cilésiné, ményrén e pérpunimit dhe ngjashém,
gé njé ndérmarrje e ofron. Por njéjté mund té flitet edhe pér asortimentin e rrjetit
tregtar (Figura 3.1) ose degén e industrisé. Pér shembull né njé ndérmarrje e cila
prodhon produkte tekstili mund té shqyrtohet i téré asortimenti (kémisha, pallto, bluza,
etj.) ose té shqyrtohet asortimenti i njé lloji t& produkteve (kémisha: t&€ djemve, pér
fémijé, njé ngjyréshe, laramane, etj.).

Pér té kuptuar mé miré asortimentin duhet té dallohen dy nocione:

-linja e prodhimit

-programi prodhues

Me linjé té prodhimit nénkuptohet njé grup i produkteve té cilat kané ndonjé
karakteristiké t& pérbashkét (pér shembull: kémisha pér meshkuj, femra dhe pér
fémijé).

Programi prodhues i pérfshin té gjitha produktet q& ndérmarrja i ofron né treg
(pér shembull: kémisha, pallto, pantallona, etj.).

Figura 3.1 Asortimenti i produkteve né rrjetin tregtar
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3.1 Dimensionet e asortimentit

Madhésia e asortimentit mund té pérfagésohet pérmes tre dimensioneve té tij
dhe ato jané:

-thellésia
-gjerésia

-cilésia (llojllojshméri)

Me thellési té asortimentit nénkuptohet sa produkte t& ndryshme gjenden (ka)
né njé linjé t& prodhimit, né fakt sa variante nga njé produkt i njéjté (pér shembull:
kémisha pér meshkuj prodhohen né tre ngjyra, ndérsa nga secila ngjyré nga pesé
madhési).

Gjerésia e asortimentit paraget numér mesatar té€ produkteve qé ndérmarrja i
ofron né té gjitha linjat e prodhimit (pér shembull: ofron kémisha pér meshkuj né tre
ngjyra dhe pesé madhési, kémisha pér femra né pesé ngjyra dhe tre madhési,
kémisha pér fémijé né pesé ngjyra dhe dy madhési, etj.).

Cilésia (llojllojshméria) éshté dimension gé tregon sa lloje té produkteve ofron
njé ndérmarrje, né fakt i téré programi prodhues i shfaqur edhe né thellési dhe né
gjerési (pér shembull linja e kémishéve né thellési dhe gjerési, linja e pallto né thellési
dhe gjerési, linja e pantallonave né gjerési dhe thellési, etj.).

Me zmadhimin e dimensioneve té asortimentit ndérmarrja ka pér géllim té
arrij¢ ekspansion né punén e saj. Gjaté késaj pritet gé té ruhet cilésia dhe besimi i
konsumatoréve. Cilin dimension té asortimentit ndérmarrja do té forcoj, varet nga mé
shumé faktoré (pérvoja t& méparshme, konkurrenca, teknologjia e prodhimit, etj.).

Me zmadhimin e asortimentit, ndérmarrja pérpiget gé té fitojé respekt né treg,
d.m.th. té forcojé “imazhin” e tij t& ndérmarrjes sé suksesshme, por para sé gjithash té
realizojé fitim.

3.2 Asortimenti prodhues

Kur flitet pér asortimentin prodhues mendohet né té gjitha produktet qé njé
ndérmarrje prodhuese i ofron né treg. Pérmes asortimentit t€ produkteve ndérmarrja e
realizon edhe politikén e saj zhvillimore.

Asortimenti prodhues nuk duhet té Iéshohet né rastési, por duhet t& vézhgohet
dhe kontrollohet dhe né ményré té pérshtatshme té intervenohet me zgjerimin ose
shkurtimin né varshméri té& kérkesave té tregut.

Ndérmarrjet prodhuese shpesh shtojné produkte té reja kah njé grup i caktuar i
produkteve, pér shkak té pérdorimit mé efikas t¢€ makinave dhe prodhimtari mé
racionale. Gjithsesi, zgjerimi i asortimentit duhet té jeté né kuadér t& punés racionale.

Pér shkak té rrities sé shitjes t& markés ekzistuese té produkteve, prodhuesit
shpesh béjné ndryshime té vogla té karakteristikave dhe Iéshojné produkt té ri me
markén e njéjté, por me ¢mim mé té larté. Me kété e intensifikojné shitjen e
produkteve té lira.

Né rast tjetér zgjerohet asortimenti i produkteve té shtrenjta dhe cilésore, me
produkte té€ lira nga marka e njéjté por me cilési té reduktuar. Né kété rast, ngjashém,
intensifikohet shitja e produkteve té reja, mé té lira. Cfaré asortimenti do té keté njé
ndérmarrje prodhuese éshté céshtje komplekse e cila varet nga shumé faktoré
vecanérisht gjaté futjes sé produkteve té& reja. Pér shembull: ndérmarrja prodhon
képuja pér meshkuj me manga té gjata dhe té shkurtra, né tre ngjyra, né pesé
madhési, me xhepa dhe pa xhepa. Kétu ve¢ mé ka 60 produkte té€ ndryshme —
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kémisha (2 x 3 x 5 x 2). Nése ndérmarrja futé edhe njé produkt (pér shembull t&
modés: kémishé me ngjyré tjetér) atéheré asortimenti éshté 80 produkte. Me kété
tregohet se pérshtatja e asortimentit, kérkesave té tregut, éshté ¢éshtje shumé e
ndérlikuar dhe é&shté bazé e strategjisé sé marketingut t& ndérmarrjes.

3.3 Asortimenti tregtar

Ndérmarrjet tregtare asortimentin e tyre mund té formojn&, me furnizim té
produkteve vetém prej njé ndérmarrje. Por pothuajse se gjithmoné, ata furnizojné
produkte nga ndérmarrje t& ndryshme si té vendit ashtu dhe té huaja. Kjo déshmon se
asortimenti tregtar éshté nocion i gjeré, i ndryshém nga asortimenti prodhues.
Ndérmarrjet tregtare qé té intensifikojné shitjen shpesh bé&jné kombinime t& ndryshme
nga lloje t& ndryshme té produkteve me cka fitohet njé asortiment i ri krejtésisht
ndryshe nga ai prodhues. Asortimenti i tillé ka pér géllim té térheq njé numér sa mé té
madh té konsumatoréve té cilét do t€ mund té gjejné “gjithcka né njé vend”. Shpesh,
gé té zmadhohet shitja e njé produkti, béhet koleksion me kombinimin e produkteve
nga marka e njéjté (pér shembull: produkte té& kozmetikés).

Asortimenti tregtar paraget njé nga instrumentet mé efikase pér njé plasman
sa mé té miré té produkteve.

3.4 Menaxhimi me asortimentin

Gjaté planifikimit t& asortimentit duhet t&€ merren parasysh mé shumé faktoré
si¢ jané nevojat e konsumatoréve, kapaciteti i ndérmarrjes, fugia absorbuese e tregut,
etj.

Sot shpesh ndodh gé asortimenti prodhues té jeté i diktuar dhe i menaxhuar
nga ndérmarrjet tregtare (pér shembull: ndérmarrjet me njé zinxhir t& madh té
shitoreve). Kéto ndérmarrje me prodhuesit mund té lidhin marréveshje qé produktet té
ambalazhohen me emrin e tyre (nése ashtu u &shté e njohur dhe e popullarizuar). Kjo
u konvenon prodhuesve (do t& kené plasman né njé zinxhir té shitoreve) dhe
ndérmarrjeve tregtare (blerésit kané besim né cilésiné e asortimentit, produkte nga
ndérmarrja tregtare me emér té njohur).

Zgjerimi i asortimentit t& ndérmarrjeve prodhuese éshté mé sé lehti kur nuk ka
ndryshime té kapaciteteve prodhuese ose nuk ka investime té shumta por prodhohen
vetém njé numér i madh i varianteve nga produkti i njéjté.

Gjaté menaxhimit me asortimentin ekzistojné disa kombinime t& dimensioneve
té cilét e pércaktojné madhésiné e asortimentit:

1-Asortiment i thellé dhe i gjeré, do té thoté program i zmadhuar prodhues me
numér mé té€ madh té varianteve té sé gjitha produkteve (pér shembull: fabrika pér
konfeksionin e tekstilit)

2-Asortiment i thellé dhe i ngushté do té thoté numér mé i vogél i linjave té
prodhimit, me numér mé té madh té varianteve nga té gjitha produktet (pér shembull:
prodhimi i ujit mineral)

3-Asortiment i cekét dhe i gjeré do té thoté mé shumé linja t& prodhimit por me
mé pak variante nga secili produkt (pér shembull: prodhimi i stolisé sé shtrenjté)

4-Asortiment i cekét dhe i ngushté nénkupton specializim t& ngushté né
prodhimtari dhe qarkullim, respektivisht pak linja t& prodhimit me mé pak variante té
produkteve (pér shembull: prodhimi i automobilave té shtrenjté).
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Cila nga kéto kombinime ndérmarrja do té zbatojé pér planifikim té€ asortimentit

té tij, kuptohet varet para sé gjithash, nga lloji i produktit, por edhe nga faktoré té tjeré
si¢ jané:

-madhésia e tregut

-fuqia financiare e qytetaréve

-produkte konkurruese

-mundési pér eksport

-kapaciteti i ndérmarrjes, etj.

Gjaté menaxhimit me asortimentin &€shté e nevojshme vézhgim i vazhdueshém

dhe vlerésimi i asortimentit ekzistues pér zgjerimin ose ngushtimin e tij.

PYETJE:

ook wN=

Cfaré paraget asortimenti i produkteve?

Cfaré paraget linja e prodhimit?

Cfaré do té thoté thellésia e asortimentit?

Prej cka varet madhésia e asortimentit prodhues?

Sipas cka dallohet asortimenti tregtar nga ai prodhues?

Pérmendi disa shembuj t& ndérmarrjeve prodhuese té cilat kané asortiment té
thellé dhe té gjeré?

* né pérmbajtjet 3; 3.1; 3.2; 3.3; 3.4 jané cituar ose parafrazuar tekste nga “Menaxhimi me
produktin” nga Dr. D. Gramatikov, Fakulteti ekonomik, Shkup, viti 1997.
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TEMA 4 KARAKTERISTIKAT TREGTARE
TE MALLRAVE
PASQYRE QELLIMET E TE MESUARIT

Dokumente pér vénien e

mallrave né qarkullim

- deklaraté

- fleté garantuese

- udhézim teknik

- lista e shérbimeve

Identifikimi i produkteve

sipas sistemit - EAN

Dizajni

Marka e produkteve

Funksionaliteti i produkteve

Parimet themelore gjaté

vendosjes sé mallrave né

garkullim

- ISO standardet

Cilésia

- Metoda pér testimin e
cilésisé

Ambalazhi, magazinimi,

transporti né funksion té

ruajtjes sé cilésisé

- ambalazhi

- magazinimi

- kallo

- transporti

Né kété temé jané té pérpunuara nocionet té
cilat jané né lidhje me karakteristikat tregtare té
mallrave.

Me réndési té vecanté éshté té kuptohet
réndésia e dokumentacionit né térési dhe indi-
vidualisht pér secilin mall dhe até nga aspekti i
prodhuesit, tregtis€é dhe konsumatorit, né linjé té
fundit si mjet pér komunikim midis t& gjithé atyre.
Nxénésit duhet ta kuptojné géllimin dhe pérgje-
gjésiné e secilés nga dokumentet.

Jané pérpunuar edhe nocionet e dizajnit,
markés dhe funksionalitetit t&¢ produkteve si ele-
mente té réndésishme pér plasman té produkteve.

Né kété temé& né ményré specifike éshté trajtuar
cilésia e mallit sepse i njéjti éshté me réndési té
vecanté pér konsumatorin, edhe pse mé tutje
cilésia do té jeté e theksuar pér secilin produkt
individualisht. Ballafagimi i cilésisé éshté njé nga
preokupimet themelore té késaj shkence. Kjo éshté
kushtézuar si nga prodhimtaria ashtu edhe nga
ambalazhimi, transporti dhe magazinimi, prandaj
ato jané objekt studimi né kété temé.

Né té gjitha kéto fusha standardizimi é&shté
kusht themelor pér puné t& suksesshme dhe
prandaj jané dhéné (shkurtimisht) ISO standardet
dhe
EAN — sistemi pér identifikim t& produkteve i cili
éshté i nevojshém né shkémbimin tregtar.

Me té mésuarit e késaj teme nxénésit i
lehtésohet kapércimi i temave té cilat pasojné mé
tutje.
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TEMA 4: KARAKTERISTIKAT TREGTARE TE
MALLRAVE

41 DOKUMENTET PER VENDOSJEN E MALLRAVE NE QARKULLIM

Qé té vendohet nj¢ mall né qarkullim é&sht& e nevojshme qé& organizata
tregtare té furnizojé me dokumentacionin e caktuar. Me ligj &shté rregulluar se cilat
dokumente jané té nevojshme pér secilin mall dhe ato kryesisht jané: deklarata, fleta
garantuese, udhézimi teknik, lista e shérbimeve dhe masa tjera t& dallueshme si
pérbérje e produktit, pérdorimi dhe ¢cmimi.

4.1.1 DEKLARATA

Deklarata (Figura 4.1) éshté dokument i shkruar i nevojshém né formé té
etiketés ose i shtypur né produktin, kjo do té thoté, né ambalazhin e tij.

Sipas ligjit t&¢ Republikés s& Magedonisé me deklaraté nénkuptohet
deklaraté e prodhuesit, se produkti éshté i pérputhur me standardet e
Republikés sé Magedonisé, d.m.th. specifikimet teknike dhe me rregullat e sjella
sipas atij ligji.

Deklarata i pérmban kéto t& dhéna:

-emri dhe emri tregtar i produktit (nése e ka)

-emri dhe adresa e ploté e prodhuesit dhe paketuesit t& mallit (nése jané té
ndryshém);

% SHA TRIKOTAZHA
“PELISTER”

> MANASTIR
ARTIKULLI 1788132
EMRI Bluzé femrash
MADHESIA SHENJA KON.
MBLEDHJA >

GJATESIA pf/ [GJERESIA EY-
PERBERJA E LENDES

 STABILIZUAR

Figura 4.1 Deklarata pér produktin tregtar

-pérbérja e produktit, shfaqur né % ose njési tjera matése (nése né prodhimtari
jané pérdorur konservanse, do té pérmenden emrat e tyre dhe sasia);

-pesha neto ose volumi;

-numri i serisé industriale;
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-numri dhe data e regjistrimit t& produktit;

-data e prodhimit dhe afati i géndrueshmérisé sé produktit;

-kodi EAN

-pérshkrim i shkurtér i pérpunimit, pérfundimit dhe mirémbaijtjes sé produktit,
pér té cilén mund té pérdoren shenja té pérshtatshme dhe simbole (pér shembull:
hekuri, hekuri me temperaturé numérore té& shénjuar ose hekur i vizatuar, etj.);

- tek mallrat té cilat jané té eksportuara, né deklaratén duhet t& shénohet vendi
— prodhues dhe importuesi né vendin toné.

Mallrat té cilat jané té prodhuara né Republikén e Magedonisé dhe veganérisht
ato té cilat jané dedikuar pér eksport me shenjén “Made in Macedonia”.

Té gjitha t& dhénat e pérmendura né deklaraté duhet té jené té sakta. Né té
kundértén konsiderohet se botuesi i deklaratés ka béré kundérvajtie ekonomike, pér
cka do té merret né pérgjegjési.

Pérskaj té dhénave té pérmendura, deklarata mund té pérmbajé edhe
informata té tjera me té cilat prodhuesi konsideron se do té rekomandojé produktin
dhe se do té fitoj¢ me besueshméri tek konsumatorét. Prandaj né tregti éshté e
zakonshme pérdorimi i shenjave pér cilési dhe shenjat mbrojtése.

Shenjat pér cilési shénohen né deklaraté:

-malli me cilési té larté shénohet me “extra”’- ekstra,

-malli me cilési t& miré shénohet me: klasa e paré, I, la, A, origjinal, etj.
-malli me cilési t& mesme mban shenjén: klasa e dyté, sekonda, Il, B,

-mallrat me cilési t& dobét shénohen me klasén e treté, I, tregtar, konsum, etj.

Né pérpjekjet té krijohen lidhjet e respektuara me konsumatorét shénohen
edhe gabimet e produkteve me mbishkrimin né deklaraté “mall me gabim” ose shenja
“F” (me té meta), etj.

Pér produktet té cilat kané shkallé té larté té cilésisé, jané té futur shenja pér
cilési. Ato i IEshojné vetém organizata té autorizuara pér kontroll té cilésisé.

Shenja pér cilési nuk jep informata pér karakteristikat e caktuara té produktit,
por vetém e informon konsumatorin se produkti éshté vierésuar me cilési té larté nga
ana e organit neutral. Ndér shenjat mé té shquara pér cilési éshté |Emshi me lesh me
mbishkrimin “vulmark”. Ai nuk propagandon produkt t& ndonjé prodhuesi t& caktuar,
por konsumatorit i garanton se éshté duke bleré produkt té leshit me cilési té larté.
Prodhuesit pérdorues té ké&saj shenje nénshtrohen né njé kontroll té rrepté.

Shenjat mbrojtése jané simbole né formé té zhigéve, shkurtesa, monograme,
shifra, vinjeta, etj. Ato duhet té€ jené t& dukshme dhe té pélgyera. Shenja mbrojtése e
drejton konsumatorin té€ zgjedh produktin nga prodhuesi né té cilin ka besim, sepse
éshté vértetuar né cilésiné e disa produkteve té tij. Shenja mbrojtése regjistrohet tek
organi kompetent, sepse é&shté proné e ndérmarrjes. Pérvetésimi i shenjés sé huaj
mbrojtése &shté kundérvaijtje.

Njé lloj i shenjés mbrojtése éshté edhe marka e produkteve té cilat mé voné
do té shtjellohen mé gjerésisht.

Marka, shenjat e cilésisé, simbolet dhe shenjat mbrojtése i vendosin
prodhuesit ose organizatat tregtare té cilat e plasojné produktin, ndérsa shenjén pér
cilési e léshon vetém organizata e autorizuar pér kontroll té cilésisé. Por e gjithé kjo
nuk i pengon prodhuesit individual t& plasojné né treg “produkte plagjiat’, me ¢ka u
shkaktojné déme té€ médha firmave té njohura, té cilat kané renome té larté né treg,
ndérsa tek konsumatorét krijojné mosbesim.
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4.1.2. FLETA GARANTUESE

Zhvillimi i teknologjisé mundéson shitjen e mé shumé produkteve industriale me
karakteristika teknike, ményra specifike e vendosjes né repart, funksionimi dhe
mirémbajtja. Gjaté vendosje sé tyre né qarkullim dokumentacioni i produktit duhet té
pérmbajé fletén garantuese, udhézimin teknik dhe listén e shérbimeve.

Fleta garantuese (Figura 4.2) e siguron prodhuesin ose importuesin, né fakt
pérfagésuesin e firmés nga i cili éshté importuar produkti.

Sipas ligjit t& Republikés s& Magedonisé ekziston regjistrim i mallrave té cilat
duhet t€ posedojné fleté garantuese gjaté vendosjes sé tyre né qarkullim.

Fleta garantuese duhet té jeté e shkruar né gjuhén magedone, me alfabetin
cirilik dhe t'i pérmbajé kéto té dhéna:

1. Emriifirmés dhe selia e tij e dhénésit sé garancisé;
Té dhéna pér identifikimin e produktit;
Fleta garantuese dhe kushtet pér vlefshmériné e tij;

Kohézgjatja e afatit t& garancisé;

o &~ Db

Emri i firmés, d.m.th. ndérmarrjes dhe selia e tyre, qé produkti, pér té cilin
éshté referuar fleta garantuese, e ka shitur “me pakicé”; data e shitjes; vula
dhe nénshkrimi i punétorit t& autorizuar; dhe nése jané né pyetje instalime,
pajisje dhe mjete té tjera pér puné, atéheré furnizuesi i tyre. Né kété rast datén
e shitjes e shénjon lI&shimin né puné, d.m.th. Iéshimin e produktit né pérdorim.

Deklarata garantuese, pérvec kété, pérmban afat me té cilin obligohet botuesi i
tyre t&€ sigurojé shérbim pér mirémbaijtjen dhe riparimin, furnizim me pjesé rezerve,
etj.

Né afatin e pérmendur, dhénési i deklaratés garantuese éshté i obliguar, té
veprojé me kérkesé té pérdoruesit sé garancisé, t'i ménjanojé defektet dhe mangésité
e produktit, ose té zévendésojé produktin me produkt té ri dhe né pamundési té béjé
kété t& kompensojé me para produktin jo cilésor. Dhénési i deklaratés garantuese
obligohet se né cilat kushte do t'i mbulojé shpenzimet pér transmetim dhe transport té
produktit me defekte, d.m.th. produktit t& zévendésuar.
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FLETA GARANTUESE
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Figura 4.2 Fleta garantuese me kuponin garantues
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4.1.3 UDHEZIMI TEKNIK

Produktet komplekse teknike gjaté Iéshimit né qarkullim duhet t& jené té
furnizuara me udhézim teknik, ndérsa ato té cilat gjaté pérdorimit mund té shkaktojné
rrezik pér pérdoruesin, pér persona té tjeré ose mjedisin jetésor, duhet t& jené té
furnizuara me udhézimin pér pérdorim.

Kéto dokumente i Iéshon prodhuesi, d.m.th. botuesi i fletés garantuese. Duke
paré se ato jané té destinuara pér konsumatorin mesatar (pa arsimin € nevojshém
teknik) duhet t&€ jené té shkruara thjeshté dhe qart¢ né gjuhén magedone, me
alfabetin cirilik. Mé sé& shpeshti ka ilustrime me vizatime dhe skica.

Udhézimi teknik pérmban té dhéna teknike dhe té dhéna té tjera, té
réndésishme pér montimin e tyre, lidhjen, léshimin né puné, pérdorimin dhe
mirémbaijtjen e produktit (Figura 4.2).

Gjithashtu pérmban edhe paralajmérim pér rreziget gjaté pérdorimit té
produktit dhe ményra e ménjanimit t& sé njéjtave si té ndezurit, eksplozionit,
korrozionit, té jeté helmues, etj. Mes tjerash ka edhe udhézime té qarta pér pérdorim
dhe ruajtje té sigurt.

Panasonic s womss s cmme

Tenedoncka
CCerTapKa O meseir [ —
co ¢pakc OfOMma ~ Ofemummcig
o= Sl

KX-F700 F—

18 APECAYWYRSILG W1 AOpaKaTa nOpakuTE

H 2) Kopae 38 NpECTyinyRane i 53 Konwe 1a cxmiane na Tenethaicrmor
CHTE CHISCIN DOPIRK pairosop ’
3) Komme m waiop #a noinpassaTs 6} Komye 38 eumsiane 52 HOmpABNITE

KX-F700C =eammmmmms - ™

Udhézim pér pérdorim

Be MOJIHME BHUMATEHO 12 Fd FPONHTATE YIIATCTRATA.
Hajronesuor-nen off rpenikute Kow ce jaynaar npu ynorpelara,
BO MOMHOCT CT€ JIA P OTKIORHTS Ha TOj HaTwH. "

Figura 4.3 Udhézimi teknik pér sekretaresh telefonike
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4.1.4 LISTA E SHERBIMEVE

Né listén e shérbimeve jané numéruar titujt dhe adresat me numrin e telefonit
té punétorive t& shérbimit, né té cilat botuesi i fletés garantuese siguron mirémbaijtje
té shérbimit, riparime dhe pjesé rezerve né afatin, pér té cilin éshté obliguar me fletén
garantuese. Nése me ndonjé rregull t& vecanté nuk &shté parashikuar ndryshe, kjo
periudhé, sipas ligjit t&¢ Republikés sé Magedonisé nuk mund té jeté mé i shkurtér se
5 vite pér aparatet e amvisérisé, respektivisht 7 vite pér produktet tjera komplekse
teknike.

Kontrolli i korrektésisé sé& dokumentacionit gjaté léshimit t&€ produkteve né
garkullim e kryen inspektorati i tregut. Ai kontrollon nése malli ka ¢mimin e kostos.
Cmimi éshté shfaqur né njé vend té pashém dhe té arritshém pér konsumatorin. Mos
theksimi i gmimit éshté njé krim ekonomik.

Tek produkte té€ caktuara disa dokumente jané té panevojshme dhe nuk
pérpiget té jené té sigluara sepse kjo do té thoté formalizEém dhe pa nevojé do ti
zmadhonin shpenzimet gjaté I€shimit t& produktit né qarkullim. (Pér shembull, &shté e
nevojshme qé udhézimi pér pérdorimin manual té stilolapsit me ngjyré, por jo edhe
me kalem “kimik”).

PYETJE:

1. Cfaré pérmban dokumentacioni i mallit gjaté vendosjes sé tij né garkullim?
2. Cilat jané elementet e deklaratés?

3. Cfaré paraqet pérmbaijtja e fletés garantuese?

4. Cilat t&€ dhéna i siguron udhézimi teknik?

5. Cfaré sigurojné dokumentet individuale?

4.2 IDENTIFIKIMI | PRODUKTEVE SIPAS EAN - SISTEMIT

Shénijimi i ndryshém i produkteve né garkullimin e pérditshém t& mallrave e
véshtiréson identifikimin e tyre dhe kérkon pérpjekje t& madhe gjaté punés.
Véshtirésité té cilat krijohen gjaté késaj, ndikojné né ményré negative né shkémbimin
e produkteve, ndérsa, gjithashtu, edhe né ekonomizimin dhe prodhimtaring gjaté
punés.

Vendet e zhvilluara gé té zgjidhin kété problem né qarkullimin e mallrave (qé
éshté mundésuar me pérparimin e teknikés dhe té teknologjisé dhe vecanérisht té
sistemeve informuese), kané punuar njé sistem pér shénimin dhe identifikimin e
produkteve.

Sistemi i paré pér numérimin e produkteve pér konsum té gjeré éshté futur né
né SHBA né vitin 1966.

Né vitin 1976 né Evropé éshté arritur marréveshje pér njé sistem té vetém pér
numérimin e produkteve. Ky sistem quhet EAN Europian Article Numeration. Né fillim
kété sistem e kané pérdorur vetém dymbédhjeté shtete t& Evropés, por né vitin 1981
sistemi &shté i pranuar edhe nga shtetet jashté Evropés, si¢ jané SHBA, Kanada, et;.
dhe kjo marréveshje éshté e zgjeruar dhe rritet né Shogaté ndérkombétare pér
shifrimin e produkteve, ndérsa shkurtesa EAN éshté mbajtur me kuptimin Inetrnational
Article Numbering Association.
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Qéllimi kryesor i kétij sistemi éshté identifikimi automatik i produktit (pa dallim
té origjinés ose qéllimit té tij) si dhe qarkullimi i liré i mallrave né tregjet e brendshme
dhe té huaja.

Kah kjo shogaté ndérkombétare pér shifrim té produkteve béri qasje edhe
Republika e Magedonisé né vitin 1994.

Sistemi EAN me té cilin béhet identifikimi i produkteve pérbéhet nga dy pjesé
kryesore dhe até:

-numri dhe

-kodi linjé (bar code)

Struktura e kodit linjé &shté pérfagésuar me njé varg té linjave té erréta mes té
cilave gjenden ndérmjetésia té€ ndritshme. Secili numér nga shifrimi éshté i pérbéré
prej dy linjave té€ erréta dhe dy ndérmjetésia té ndritshme, ndérsa dimensioni i

simbolizmit éshté i standardizuar.

&0001 9%
Figura 4.4 Linjé kodi e strukturuar sipas EAN

Pér llogaritien e numrit kontrollues pérdoret metoda e modulit 10 me algoritmin
né vijim (algoritém éshté proceduré pér llogaritien me té cilin hap pas hapi arrihet deri
tek rezultati i sakté):

Pér shembull: EAN-138600101210012kb

1. Mblidhen numrat e vendeve tek té shifrés

6+0+0+2+0+1=9
2. Shuma e fituar shumézohet me 3

9 x 3=27
3. Mblidhen numrat e vendeve cift t&€ shifrés

8+0+1+1+1+0=11
4. Shumica e prodhimit nga pozicionet tek dhe ¢ift mblidhet

27+11=38
5. Numri i fituar plotésohet afér numrit mé t& afért dhjetéshifror

38+2=40

Numri me té cilin plotésojmé afér numrit dhjetéshifror éshté numri kontrollues
nga sistemi EAN, d.m.th. né shembullin toné ky éshté numri 2 dhe i njéjti shérben pér
kontroll gjaté té& koduarit.

Ndryshe, tre numrat e paré nga shifra e sistemit EAN e shénojné vendin e
prodhuesit né produktin adekuat, ndérsa katér numrat e ardhshém e identifikojné
prodhuesin e kétij produkti dhe ato i lIéshon trup i vecanté e vendeve anétare té
sistemit EAN. Numrin identifikues mund té fitojé secili prodhues i cili produktet e tij i
plason né treg me emrin e tij personal ose markén tregtare.

Grupi i treté me pesé numra e shénjon produktin dhe ato i pércakton
prodhuesi ose tregtia.

Numrat ose kodet merren nga Kuvendi Ndérkombétar pér numérim té
produkteve selia e té cilave gjendet né Bruksel.

Republikés s& Magedonisé i éshté dhéné kodi 531 dhe me shkronjat EAN-
MAK jané shénjuar mallrat toné sipas kétij sistemi. Qé té fillojé sistemi EAN né
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ményré masive té pérdoret né njé vend éshté e nevojshme té plotésohen kushtet né
vijim:
a) Mbi 70% nga produktet e vendit t& shénohen me sistemin EAN;

b) Sigurimi i pajisjes s& nevojshme, respektivisht aparatet e nevojshme
elektrike né vendet e shitjes té produkteve;

c) Produktet e paketuara té kené ekzemplar cilésor né ambalazh, né etiketé
ose né ndonjé sipérfage tjetér, ndérsa simboli t& jeté i vendosur drejté gqé t&€ mundet
skaneri me sukses ta lexojé;

¢) Té disponohet me hapésiré mé t& madhe shitése (e cila éshté mé e madhe
nga shitoret klasike) gé t¢ mundet né ményré efikase té pérdoret pajisia EAN né
shitjen masive té mallit.

Si pajisje té nevojshme (Figura 4.5) té cila pérdoret né sistemin EAN jané: -
skaner i cili pérfagéson lexues optik i cili mund té jeté i vendosur né ményré vertikale
ose horizontale né sipérfagen e punktit pér pagesé dhe né vend té skanerit mund té
pérdoret edhe lexues manual né formé té lapsit;

-arka;

-kompjuter me terminal

prodhimi arka kompjuteri me termine
|

simboli EAN fotoqelia optike (laseri)

Figura 4.5 Lexues skaner-fiks i vendosur horizontalisht né
sipérfagen e tavolinés pér pagesé

Ményra e punés pérbéhet né kété: Produktet kalojné pérmes lexuesit i cili
momentalisht e lexon dhe deshifron shifrén universale t& produktit dhe informatén e
njéjté menjéheré e pércjellé deri tek kompjuteri ku éshté pércaktuar ¢mimi i produktit.
Kjo informaté mé tutje pércillet né ekranin optik t& arkés, ndérsa e njéjta ¢mimin e
shtyp né llogariné té cilén konsumatori e merr gjaté pagesés.

Té lexuarit optik-laser dhe simbolet linjé nga sistemi EAN konsiderohen si
ményré mé e shpejté dhe mé e sakté pér pranimin e té& gjitha informatave pér
produktin. Prandaj ky sistem né ményré té shkallézuar hyn né té gjitha fushat e
ekonomisé bashkékohore.

Pér shkak té universalizmit té sistemit EAN zbatimi i tij sot shumé e mé shumé
zmadhohet né shumé fusha, si¢ jané: tregtia e cila para sé gjithash e pérdor kété
sistem pér shénjimin e produkteve, mé tutje pér marrjen e té dhénave té thjeshta dhe

28



té sakta, zbatohet pér kontroll dhe pér menaxhim té depove dhe |éndéve té para, me
gjysmé produktet dhe me produktet e gatshme, kontroll t& dérgesave dhe kérkesave
té konsumatoréve, kontroll té€ cilésisé sé& produkteve me shénjimin e disa pjeséve té
caktuara dhe térésive me kodin EAN, vézhgimi i orarit t& punés sé punétoréve dhe me
kété edhe kontroll t& prodhimtarisé, vézhgimi i produkteve né treg, vézhgimi i procesit
prodhues né faza, klasifikimi i dérgesave né garkullimin postar, vézhgimin e helmeve
dhe mostrat né laboratorit, evidentimi i librave né bibliotekat dhe shtypin ditor,
mundési pér pérdorimin e sistemit né institucione té universiteteve, né shéndetési, né
polici, etj.

Sistemi, gjithashtu mundéson shénjimin e pérmbledhjeve té€ paketimeve té
produkteve, t& depove, transportuese dhe njésité manipuluese.

Ky numérim nuk i shter mundésité e sistemit EAN sepse gjithcka gé duhet té
numérohet, regjistrohet ose té identifikohet, mund té shénohet me kodin EAN.

Duhet té theksohet se shifrimi né sistemin EAN me Iinj¢ kodi éshté i
detyrueshém né mé shumé tregje. Zbatimi i tij né vendin toné éshté kusht themelor
pér pérfshirjen e produkteve tona né tregjet e huaja.

PYETJE:
1. Me ¢faré qéllimi éshté futur sistemi EAN?
2. Cfaré paraget linjé kodi?
3. Cfaré tregojné numrat e shifrés sé sistemit EAN?
4. A mundet gé me té shénuarit e sistemit EAN mund t& pérdoret pér njé

pérmbledhje té& paketimeve?
Cfaré pérparésie ofron té shénjuarit me sistemin EAN?

o

4.3 DIZAJNI

Rritia e nevojave té popullatés gjithnjé e mé té€ shumté&, imponon prodhim
masiv té prodhimeve industriale. Industria prodhon pér konsumator “té€ panjohur” dhe
a kapacitete qé t'i kénagé nevojat e konsumatorit, por para sé gjithash duhet té
térheqé vémendjen e tij, gé té pérfitojé dhe t'i imponohet.

Prodhimi bashkékohor industrial, asortimenti i pasur i produkteve dhe gjithnjé
konkurrencé mé e ashpér né treg, krijojné kushte pér dizajn. Dizajni éshté termin
ndérkombétar, i cili ka origjiné nga fjala angleze design qé do té thoté formé. Né
kuptimin mé té gjeré dizajni éshté formésim artistik i produkteve industriale.

Dizajni i jep mundési artit p&r masivizimin e kulturés vizuale dhe thjeshtézimin
e tij. Né boté i pérkushtohet kujdes i madh ké&saj veprimtarie, ndérsa déshmi pér kété
éshté formimi i Késhillit ndérkombétaré pér organizim té dizajnit industrial. Artistét
veprimtaria krijuese e té ciléve éshté drejtuar kah formésimi i modeli t& ri pér prodhim
serik, industrial — quhet dizajnues, ndérsa prototipi pér shumézim masiv — dizajn.

Detyra e dizajnuesit éshté t'i lidhé té gjitha karakteristikat e produktit — né
ményré funksionale me njé zgjidhje figurative. Produkti duhet té jeté atraktiv, mé i liré
dhe i barabarté ose mé shumé i dobishém nga produktet e méparshme té ngjashme
né treg, ose nga konkurrenca. Prandaj dizajnuesi gjaté pérpunimit t&€ modelit do té
pérpiget t'i pérshtaté té gjitha interesat dhe do té pranohen ato propozime té cilat jané
té bukura ose atraktive. Ai do té synojé qé ti kénagé nevojat e prodhimtarisé
funksionale, teknologjike dhe ekonomike. Prodhimtaria e ndonjé produkti té ri ose
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pérsosshméria e produktit t€ vjetér do t&€ mésohet nga té gjitha kéto aspekte dhe
pastaj do té pérpunohet modeli. Gjaté punés do té angazhohet njé ekip i personave té
profesionalizuar, t& cilét do té studiojné tregun, metodologjiné e prodhimit dhe
plasmanin e mallit. Aktiviteti figurativ, me pranimin e produktit, nuk pérfundon, por i
njéjti vazhdon né formé té reklamés dhe propagandimit t& produktit né treg, pérmes
medieve masive, pllakateve, librave, shtypit, filmit ose televizionit, me ¢ka konsuma-
toréve produkti i ri do t'u bé&jé pérshtypje. Kjo do té arrihet me pamjen, formén ose
ambalazhin e produktit, d.m.th. ngjyrén e tij ose vizatimin.

Né kété ményré dizajni éshté pjesé e teknologjisé moderne. Né kushte té
prodhimtarisé serike, optimali, standardizimi, organizimi racional i prodhimtarisé,
organizimi i shérbimeve shérbyese, shpérndarja masive, etj., dizajni industrial ka
vendin e tij t& vecanté.

Materiali dhe forma e produkteve ose ambalazhi e tyre jané preokupim i
dizajnit strukturor, ndérsa ilustrimet né té dizajnin grafik té sipérfages.

Dizajnuesi duke i njohur té gjitha kérkesat nga réndésia funksionale, do té
pérpiget té zgjedhé formé té pélqyeshme dhe bashké&kohore, me mé pak plehra.
Forma do té jeté mjekésore e pérshtatur kah trupi dhe kjo é&shté me réndési pér
pérdorimin e produktit. Forma nga ana e tij do t& shqyrtohet edhe nga aspekti i
transportit dhe magazinimit, me ¢ka ai duhet t&€ mundésojé hapésiré mé té vogél pér
magazinim dhe transport, pa démtimin e mallit. N& kété kontekst forma e produktit
duhet t€ jap mundési pér manipulim me paleta, d.m.th. vingave dhe mekanizém tjetér.

Né té njéjtén kohé dizajnuesi strukturor do té zgjedh material, i cili né ményré
higjienike dhe té lehté pér t'u ruajtur, thjesht do t& ngjyroset dhe dekorohet dhe né
kété ményré té mbahet kujdes i vecanté qé materiali né ményré ekologjike t& mos e
ndoté mjedisin.

Dizajnuesi grafik (sipérfagésor) do té kujdeset pér pamjen e jashtme té
ambalazhit, d.m.th. do té zgjedh ngjyré, vizatim ose tekst i cili do té jeté né funksion
me qéllimin ose pérmbaijtjen e produktit. Varésisht se pér cilin éshté dedikuar produkti,
vizatimi i ambalazhit do té jeté nga bota e shtazéve, filmave vizatimor ose karakteri
tradicional i pélqgyeshém nga jeta e t&€ moshuarve, por né njé far ményre ai do té
tregojé né pérmbajtien e produktit, né qéllimin e tij ose karakteristika me té cilén
dallohet nga produktet e ngjashme. E gjithé kjo do té theksohet me tekst, i cili do t'i
pamundésojé dilemat rreth veté produktit. Pér pérshtypje, kuptohet do té kontribuojé
edhe shenja mbrojtése ose ndonjé shpérblim té prodhuesit dhe pasqyra e
pérgjithshme do té jeté vepér dizajnuesit grafik.

Shembuj pér produkte késhtu té dizajnuara ka shumé. E mjaftueshme éshté té
shqyrtohet materiali shkollor. Kétu jané kopertinat e fletoréve, me fleta né ngjyra té
buta, gdhendéset dhe gomat pér té fshiré né forma té ndryshme dhe para sé gjithash
lapsat kimik, me to né ményré té thjesht¢ mund té€ pérdoren, jané higjienike, té
pérshtatshme pér dorén dhe i ka né té gjitha ngjyrat, me pamje t& ndryshme. Ato jané
té pérshtatshme pér reklama dhe propagandé té ndryshme.

Shembuj ka shumé, sepse dizajnimi ka pér qéllim té plasojé produktin pérmes
pamjes sé tij, me té cilén do té kthejé vémendjen e konsumatorit, ndérsa me cilési do
té mbajé. Né kété ményré do ta garantojé prodhimtariné e mallit, me ¢mim i cili
mundéson fitim té prodhuesit.
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PYETJE:

Cfaré paraget dizajni?

Cfaré mundéson dizajni?

Cila éshté detyra e dizajnuesit?

Si duhet té jeté dizajn si pjesé e teknologjis&€ moderne?

Cilat jané detyrat e dizajnit strukturor, ndérsa cilat e atij sipérfagésor?

Nga cilat aspekte shqyrtohet dizajni i ndonjé malli?

Jepni ndonjé shembull pér produktin e konsumit t& gjeré, qé do té
ndryshonin dizajnin. Cfaré propozoni?

Nooabkowb=

44 MARKA E PRODUKTEVE*

Me marké té produkteve nénkuptohen fjal€, simbole, emra respektivisht
kombinimi i tyre i cili pérdoret pér shénjimin e produkteve té€ njé ndérmarrje
prodhuese ose tregtare (pér shembull, “heineken”).

Marka shérben té diferencohen produktet e ngjashme né treg njéri nga tjetri.
Marka me reputacion, me rregull garanton cilési té larté t& produktit dhe pér kété
konsumatori vendos pér blerjen e atij produkti.

Normat juridike pér pronésiné industriale e rregullojné edhe c¢éshtjen pér
mbrojtje t& markés, ndérsa pérdorimi i markave té huaja paraget krim ekonomik.

Zakonisht, ndérmarrjet si marké zgjedhin fjalé (ose digka tjetér) i cili éshté i
thjeshté, i shkurtér, i njohshém, i lehté pér té lexuar, shqgiptuar dhe mbajtur mend.

Marka si shenjé e réndésishme e produktit ka réndési t¢ madhe edhe pér
prodhuesit dhe tregtiné por edhe pér konsumatorét.

Pér prodhuesit me marké té njohur té& produkteve kjo do té thoté plasman mé
té lehté, cmime mé té larta dhe konsum té€ vazhdueshém. Marka éshté element i
réndésishém i marketingut, respektivisht pér promocionin e produktit né treg.
Gjithashtu, prodhuesi mé lehté lidh kontrata té reja pér plasman pér shkak té
besnikérisé sé& ndérmarrjeve tregtare.

Edhe pér konsumatorét marka sjell mé shumé pérparési:

- E lehtéson fjalén dhe blerjen e produktit, nga produktet e shumta té
ngjashme té cilat ofrohen né treg.

- Kontribuon pér krijimin e shprehisé pér blerjen e produktit t€ njéjté, sepse
konsumatori &shté bindur né cilésiné e tij. Sipas rregullit produktet me marké kané
cilési konstante.

Kjo kontribuon produktet me marké té njohur t&€ mbijetojné né treg njé kohé mé
té gjaté. Marka té kétilla jané: Coca cola, Levis, Harley Davidson, Soni, Mercedes,
Ferari.

Mundet lirshém té thuhet se marka nuk éshté vetém etiketé e cila pérdoret gé
té dallohet produkti nga produktet e shumta té ngjashme té cilat ofrohen né treg.
Nése marka éshté e njohur ajo mbetet simbol i kultit i cili mundéson qé ai produkt té
keté “IMAZH” t& vecanté qé shumé shpesh pér konsumatorét do té thoté mé shumé
sesa karakteristikat e dhéna né deklaratén.
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*né pérmbajtien 4.4 jané theksuar ose parafrazuar tekste nga “Menaxhimi me
produktin” nga Dr. D. Gramatikov, Fakulteti ekonomik Shkup, viti 1997.

PYETJE:

1. Cfaré nénkuptohet me marké té produktit?
2. Nése emri tregtar i produktit paraget marké té produktit?
3. Pér cilat subjekte éshté e réndésishme marka e produkteve?

4.5 FUNKSIONALITETI | PRODUKTEVE

Njé prej karakteristikave kryesore té& produkteve éshté funksionaliteti i tyre. Pa
funksionalitet produkti nuk ka vleré té pérdorimit, respektivisht nuk éshté produkt né
kuptimin e vérteté té fjalés.

Pér shembull, produkti celés ka pér géllim té hapé ndonjé bravé dhe funksio-
naliteti i tij Eshté hapja e derés. Nése celési nuk e hap bravén ai nuk ka funksionalitet
respektivisht vleré té pérdorimit. Ky objekt (celési) ende éshté produkt, sepse né té
éshté investuar mund dhe material dhe mund té jeté pér shembull: stoli gé& i ngjan
celésit. Shenjat funksionale i referohen dallimeve né konstruksionin ose géllimin, me
cka njé lloj i produktit dallohet nga tjetri. Kéto dallime rrjedhin nga:

-materiali i cili pérdoret pér pérpunim

-teknologjia e prodhimit

-qéllimi

-orari dhe kombinimi i komponentéve individualé té cilét e pérbé&jné produktin.

Funksionaliteti éshté vecanérisht i réndésishém sepse paraget element té
réndésishém né strategjiné pér plasman té produktit. Pérskaj késaj éshté vecanérisht
e réndésishme, gjithkund ku mundet, funksionaliteti t€ jeté i pashém dhe t& mos krijojé
dilema tek konsumatori mesatar.

PYETJE:

1. Cfaré paraqet nocioni i funksionalitetit?
2. Pse éshté e réndésishme funksionaliteti i produkteve?

4.6 RREGULLAT THEMELORE GJATE VENDOSJES SE MALLRAVE NE
QARKULLIM

Problemi i cilésisé sé& produktit, si ¢cé&shtje e réndésishme e ekonomisé
moderne, gjen vend né sistemin e rregullave juridike, né standardet, rregulloret pér
cilési dhe shenjét dalluese. Qéllimi kryesor éshté té rregullohen marrédhéniet né
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garkullimin me mallin, gé t&€ mbrohet konsumatori. Secili prodhues, nj€kohésisht &shté
konsumatoré dhe prandaj éshté i interesuar pér cilésiné e produkteve.

Sipas definicionit, t& miratuar me rezolutén e Késhillit t& Organizatés
ndérkombétare dhe standardizuar — “Standardizimi” éshté veprimtari e krijimit dhe
zbatimit t& standardeve, me qéllim gé té arrihet rend dhe sukses né njé fushé té
caktuar ekonomike, me njé kursim optimal, duke mbaijtur llogari pér funksionalitetin
dhe siguriné.

Kuvendi i Republikés s& Maqgedonisé ka sjellé Ligjin pér standardizim né 19
prill t& vitit 1995.

Ky ligj bazohet né standardet ndérkombétare dhe me té rregullohet sistemi i
standardizimit té produkteve, mallrave dhe shérbimeve né Republikén e Magedonisé.
Me t&, krijohet edhe themeli tekniko-teknologjik pér:

-zhvillim té tregut dhe ménjanimin e pengesave né garkullimin e mallrave dhe
shérbimeve jashté vendit;

-tipizimin dhe unifikimin e produkteve dhe shérbimeve dhe pérdorimi racional i
thesareve natyrore dhe energjisé;

-sigurimin dhe mbrojtjien e mjedisit jetésor;

-forcimin e mbrojtjes dhe sigurisé sé& Republikés sé€ Magedoniség;

-zhvillimin dhe avancimin e prodhimtariség;

-mbrojtjen dhe lajmérimin e konsumatoréve pér cilésing;

-pérpunimin, saktésiné dhe lajmérimin e kuptueshém dhe pércjellien e
informatave dhe

-pérfshirjen né bashképunimin ekonomik ndérkombétaré.

Standardizimi mund ti referohet secili produkt: ushqimit, automobilave,
dhémbézave pér makinat, informata, simbole ose ligje.

Standardizimi gjithashtu i pérfshin aktivitetet né t& punuarit e ndérmarrjes si¢
éshté: mirémbaijtja, furnizimi, shitja, kontrolli, etj.

Fjala “standard” rrjedh nga fjala angleze dhe do té thoté mostér, matés pér
krahasimin e Iéndéve dhe procedurave.

Né kuptimin e dités sé sodit, standard éshté gjithépérfshirése e rregullave
ekonomike-teknike me réndési nacionale dhe ndérkombétare, me té cilat
pércaktohen karakteristikat kryesore té mallit, definohen disa madhési, njési
matése, tituj dhe procedura.

Me nocionin standard né aspektin e Ligjit pér standardizim t& Republikés sé
Magedonisé nénkuptohet akti gé ka pércaktuar ministri pér ekonomi. Ai i pérmban
té gjitha sé bashku ose disa nga elementet né vijim: tekniko-teknologjike ose kérkesa
té tjera lidhur me to; kushtet dhe rregullat me té cilat definohen produktet; mallrat dhe
shérbimet proceset e punés né prodhimtariné e produkteve; né zbatimin e punéve-
respektivisht kryerjen e shérbimeve; procedurave; ményra dhe metodat e testimit té
produkteve, respektivisht té karakteristikave dhe cilésia e mallrave dhe shérbimeve;
termet e njéllojshme, definicionet, simbolet, shenjat, kodet, shifrat, madhésité dhe
njésité.

Standardi magedon shénohet me MKS, ndérsa produktet e ekonomisé
magedone me “Made in Macedonia“. Pé&r shembull, me standardet pércaktohet
pérmbaijtja, dimensionet, pamja e jashtme, karakteristikat kimike, fizike dhe mekanike
té produktit, pa marré parasysh se ku éshté prodhuar ose bleré. Standardet i
pércaktojné kushtet pér pranim té€ mallit, testimin, t& shénjuarit, paketimi, transportimi,
magazinimi, etj. Standardet pérmbajné titull, definicion t& shkurtér dhe klasifikim té
mallit. Né& kété ményré prodhuesit jané té obliguar t€ dérgojné mallra né kushte té
njéjta, me c¢ka éshté pamundésuar konkurrenca e pandershme, ndérsa iniciohet
plasim i mallit t& vérteté me ¢mim mé té kapshém. Né asnj¢ moment nuk guxon
standardizimi té kuptohet si reduktim i asortimentit té tregut. Pér shembull, standardet
pér tekstil e pércaktojné pérbérjen, gjerésiné, pérgindjen e mbledhjes, dendésia e té
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endurit, géndrueshméria e ngjyrés, etj., por nuk e pércaktojné ngjyrén e as dezenin.
Késhtu mundésohet njé zgjedhje e madhe e pélhurés, nxiten prodhuesit t& kénagqin
shijen e konsumatoréve, duke vézhguar Iévizjet e modés. Njékohésisht pamundésojné
pér shkak té trendit t& modés, pér shembull, konsumatori té blejé mall t& shtrenjté me
cilési té ulét.

Né standardet éshté akumuluar njohuri dhe pérvojé e madhe dhe veprimi i tyre
éshté i shumanshém.

Pér standardizimin né ndérmarrje mé sé shpeshti éshté obliguar sektori ose
shérbimi pér zhvillim, i cili kujdeset pér:

-planin e zhvillimit t& standardeve dhe politika e standardizimit;

-i pércakton normativat nga fusha e standardizimit dhe i pérshtat me
standardet nacionale dhe ndérkombétare;

-i pérputh té gjitha fazat e punés, duke filluar nga planifikimi, furnizimi dhe
prodhimtaria, deri tek kontrolli pérfundimtar i produktit final me standardet.

Né kété ményré standardizimi né prodhimtari e zmadhon produktivitetin, sepse
mundéson kursim té léndéve té para, reduktimin dhe aftésimin e fugisé punétore dhe
zmadhimi i volumit t& prodhimtarisé. Kjo, sjellé deri tek reduktimi i ¢mimit té
produkteve, reduktohen shpenzimet pér garkullimin e mallrave, ndérsa cilésia rritet.

Standardizimi éshté i réndésishém edhe pér tregting. Eshté e mjaftueshme, né
marréveshjet té theksohet numri dhe emri i standardit dhe pa dilema prodhuesi té dijé
se cfaré duhet té ofrojé, ndérsa konsumatori t€ pranocjé. Me kété ikén kontestet dhe
démet té cilat mund té rrjedhin.

Gjaté tregtimit, konsumatori ka besim té& arsyeshém se malli i standardizuar ka
cilési t& garantuar dhe ¢gmim té arsyeshém.

Por, standardet nuk jané madhési té pandryshueshme dhe njéheré e
pérgjithmoné norma té dhéna. Zhvillimi i prodhimtarisé e ngrité standardin e jetés dhe
e ndérton shijen e konsumatoréve. Prandaj standardet jané pasqyré e nivelit
teknologjik, teknik dhe ekonomik t& ekonomisé né secilin vend. Standardet e pércjellin
zhvillimin, modernizimin dhe specializimin e prodhimtarisé. Ato jané pasqyré e
bashképunimit midis prodhuesve dhe konsumatorit. Pér shembull, mé herét ka gené e
véshtiré e arritshme prodhimtaria e metaleve té pastra, né kushte laboratorike. Sot me
zbatimin e procedurave elektrolite arrihet pastértia e metalit t& izoluar industrial prej
99,99% (pér shembull, zink) dhe kjo éshté madhési e standardizuar.

Pér kété standardet e vlefshme né secilin vend japin shkallé optimale té
zhvillimit t& ekonomisé né pamjen teknologjike, komerciale dhe juridike. Ato nuk jané
vetém teknike, por edhe instrumente ekonomike dhe juridike té prodhimtarisé dhe
tregut.

Né vendin toné standardet i sjell ministri pér ekonomik, ndérsa kushtet dhe
ményrat e zbatimit jané té pércaktuara me rregulla, té sjella me Ligjin pér
standardizim. Sjellja, ndryshimi, plotésimi ose zévendésimi me standarde té reja éshté
né kompetenca té Entit pér standardizim dhe metrologji, i cili si organ éshté né
pérbérje t& Ministris€é pér ekonomi. Bashképunétoré té Entit, jané ndérmarrjet e
interesuara dhe persona té tjeré juridik. Oda ekonomike e Magedonisé, organet e
shérbimit dhe organizatat profesionale.

Né marrédhéniet ndérkombétare ekonomike standardizimi ekonomik
mundéson shembjen e té gjitha barrierave né qarkullimin e mallrave dhe shérbimeve
dhe i ka kéto elemente né vijim:

-mundéson kushte pér shkémbim efikas ndérkombétaré, njohje reciproke e
dokumenteve pér cilési, etj.;

-siguron kushte unike ose té pérbashkéta pér bashképunim té suksesshém me
grupet ekonomike si KEE (Komuniteti Ekonomik Evropian) EFTA (Organizata
evropiane pér tregti), etj.

-bashképunim me komitetet teknike pér standardizim si
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ISO, - International standard organization

IEC, - International Elektrotechnics Commitee

CEN, CENELEC

- Organizata pér sigurimin e cilésisé né prodhimtariné e materialeve elektrike

-standarde té harmonizuara té shteteve té zhvilluara;

-mbrojtja e tregjeve nga mallrat t& cilat mund té shkaktojné rrezikimin e
sigurisé sé njerézve, mallrave ose mjedisit;

-zhvillim i standardizimit né té gjitha vendet sipas kritereve t& ekonomisé sé
tregut.

Shumé vende kané standarde personale me shkurtesa. Pér shembu: e SHBA
éshté ASTM, e Anglisé éshté IP, e Gjermanisé éshté DIN, e Italisé —~NDM etj.

4.7 STANDARDET ISO

Kah fundi i Luftés sé& Dyté Botérore é&shté themeluar Organizata
ndérkombétare pér standardizim ISO me seli né Gjenevé.

Kjo éshté federaté e institucioneve nacionale pér standardizim (ISO anétarét)
dhe kétu éshté anétare shteti joné.

ISO standardet e pérfagésojné boshtin e standardizimit ndérkombétaré,
udhéheqgjen dhe sigurimin e cilésisé.

ISO propagandon futjen e standardeve né té gjithé botén, me pérpjekje gé né
té ardhmen mé té afért té sillen standarde ndérkombétare, pér nj&¢ numér mé té& madh
té produkteve.

Késhtu, me studimin e kérkesave té konsumatoréve (né shtetet e zhvilluara
evropiane dhe SHBA né vitin 1987 jané krijuar njé varg i standardeve — ISO 9001-
9004, me cka jané definuar té gjitha aktivitetet nga aspekti i cilésisé si¢c kérkon
konsumatori.

Kéto standarde jané té shkruara né njé gjuhé té zakonté, t& garté dhe stil dhe i
plotésojné nevojat e ndérmarrjeve nga té gjitha veprimtarité. Shumé ndérmarrje té
Republikés s& Magedonisé pérshtaten né modelin ISO 9000.

Standardi ISO 9000 i pérmban rregullat pér zbatimin e tre modeleve té sistemit
pé&r sigurimin e cilésisé:
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ISO

zgjedhje dhe pérdorim i
standardeve
ISO 9004
Menaxhim me ISO 9001 | Tre modele pér
Cilésiné dhe ISO 9002 | sigurim té cilésisé
elementet e sistemit ISO 9003
pér cilési

Kéto tri modele pér sigurim té cilésisé tregojné tre ményra t&€ ndryshme té
aftésisé funksionale dhe organizative, t& nevojshme pér géllimet e kontraktuara midis
té dyja paléve.

Né modelin 1SO9001 pérmban obligimet pér sigurimin e cilésisé né
projektimin, zhvillimin, prodhimtaring, ndértimin dhe shérbimin. Ai pérdoret kur
marréveshja referohet né projektin qé duhet t'i plotésojé disa karakteristika té
caktuara, karakteristikat pér produktin e dhéné.

Figura 4.6 Logo pér ISO standardet

Modeli ISO 9002 i referohet sistemit pér cilési t& ndérmarrjeve, té cilat merren
me prodhimtari dhe ndértim, d.m.th. dérguesi vetém e prodhon dhe e fut Iéndén
(mallin) e kontraktuar.

Modeli 1ISO 9003 i referohet ndérmarrjeve té cilat merren me kontroll dhe
testim té materialeve dhe produkteve.

Né ISO 9004 éshté definuar themeli i sistemit pér cilési. Né kété standard
jané treguar té gjitha aktivitetet, né lidhje me prodhimet dhe shérbimet. Jané pérfshiré
té gjitha sektorét dhe funksionet né ndérmarrjen.

Zbatimi i kétyre standardeve pér kontroll té cilésisé nuk kérkon investime té
posagme as né pajisje, as né teknologji té reja. Vetém béhet fjalé pér njé qasje mé
ndryshe drejt punés, drejt zbatimin t& detyrave, né komunikimin reciprok, kjo do té
thoté, komunitet né realizimin e cilésisé, ndérsa para sé& gjithash korrektési dhe
pérgjegjési t& madhe drejt konsumatoréve. Kjo imponon ndryshim né vetédijen dhe
né raportin me punén, profesionalizmin dhe motivimin.
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PYETJE:

Cfaré paraget standardizimi?

Cka rregullohet me ligjin pér standardizim t&€ Republikés sé& Magedonisé?
Cka paraqet standardi?

Cfaré paraget MKS dhe c¢faré éshté Made in Macedonia?

Cila éshté réndésia e ISO?

Cila éshté pérmbaijtja dhe réndésia e ISO 90007

ook wWN =

4.8 CILESIA

Ndérmarrjet bashkékohore aftésiné e tyre konkurruese té tregut mund té
mbajné vetém me njé shkallé té larté té cilésisé sé produkteve. Késhtu cilésia sot
éshté sinonim pér suksesin e ndérmarrjeve, kénagésiné e konsumatoréve dhe géllimi
i ekonomisé té ¢do vendi pér pushtimin e tregut botéror.

Pérkufizimi i cilésisé nénkupton pércaktimin e cilésisé sé produkteve, mjeteve
pér prodhim té& proceseve teknologjike, t& punuarit, shérbimet, organizimi dhe
menaxhimi.

Shkenca moderne né boté merret me kété pérkufizim. Sipas disa “cilésia e
produkteve dhe shérbimeve éshté mundésia e tyre pér t& pérdorur”, sipas té tjeréve
“kjo éshté shumé e karakteristikave té cilat merren parasysh gjaté pércaktimit té
shkallés t& pranimit t& njé produkti nga ana e konsumatoréve”, ndérsa sipas
organizatés evropiane pér kontroll té cilésisé ai definohet si “shkallé deri tek i cili
produkti i kénaq nevojat e konsumatoréve”.

Fakt éshté se cilésia e produkteve, si nocion &shté karakteristiké polivalente
dhe ai pérfshin mé shumé karakteristika késhtu qé& pérkufizimi i tij nuk éshté i
thjeshté.

Nga aspekti i njohjes s& mallrave — cilésia éshté matése pér vierén e
pérdorur té njé produkti, i cili né vetvete i pérmban té gjitha karakteristikat e
dobishme dhe i cili né kété shkallé té zhvillimit i kénaq nevojat e
konsumatoréve.

Cilésia si shumé e karakteristikave ka kuptim vetém nése krahasohet d.m.th.
produkti mund té vlerésohet si cilésor ose jo, vetém né lidhje me produktin me géllim
té njéjté i cili gjendet né treg.

Cilésia si shumé e karakteristikave ka kuptim vetém nése krahasohet d.m.th.
produkti mund té vlerésohet si cilésor ose jo, vetém né lidhje me produktin me géllim
té njéjté i gjendet né treg.

Nga kétu shkalla e cilésisé sé& produktit (k) &shté raport i cilésisé sé& ndonjé produkti
cilésia e té cilit pércaktohet (a) dhe produkti i cili €shté marré si krahasim (b)

a
K= —
b
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Produkti i cili merret si krahasim mund té jeté:
a) ideal —icilii kénaq té gjitha vlerat pérdoruese;
b) real — me cilési té larté (nga firma té njohura botérore);
c) real — me karakteristika t& ngjashme nga ndonjé firmé konkurruese.

Pércaktimi i cilésisé sé& ndonjé malli pérbéhet nga elementet e cilésisé dhe
vlerésimi i cilésisé né bazé té treguesve té fituar.

Komponenté té cilésisé jané té gjitha karakteristikat té cilat né ményré
thelbésore ndikojné né vlerén pérdoruese té produktit. Karakteristikat individuale né
disa raste jan&, ndérsa né té tjera, nuk jané komponenté té cilésisé. Pér shembull,
ngjyra e metalit &shté komponent i cilésisé gjaté pérpunimit té& arit dhe i njéjti nuk
éshté tek telat elektrike.

Karakteristika mé shpesh té testuar jané: pérbérja kimike, struktura, porozi,
pesha, lagéshtia, |&€shimi i gazeve ose Iéngjeve, karakteristikat optike, akustike dhe
elektrike, rezistenca e veprimeve té ndryshme, etj. Secila nga kéto karakteristika
mund té jeté element i cilésisé, por asnjéra nuk mund té shqyrtohet vegmas. E
réndésishme éshté se cilésia éshté pércaktuar nga térésia e karakteristikave, por
vetém njé karakteristiké (ose ndryshim i tij) mundet ndjeshém té ndryshojé cilésiné e
produktit. Pér shembull, sipas té gjitha karakteristikat tjera t&€ mbetura gruri mundet té
jeté me cilési té larté, por nése ka lagéshti t&¢ madhe ajo do t& myket, d.m.th.
plotésisht do t& humb cilésiné, por edhe vilerén pérdoruese.

Shumé shpesh instrumenti matés pér cilési tek prodhuesit dhe konsumatorét
éshté i ndryshueshém. Konsumatori, cilésiné e pérkufizon nga asketi i produktit mé
cilésor dhe mé té liré, ndérsa prodhuesit sipas harmonizimit t&€ produktit me
normativat ose marréveshjet ekzistuese. Kjo do té thoté se cilésia nuk éshté gjendje,
né té cilén, karakteristika t& caktuara e arrijné maksimumin e tyre, por vetém vieré té
caktuar optimale gé do t'i kénagé kérkesat e konsumatoréve dhe me ¢mim té “ulét” té
prodhimtarisé do t'i mundésojé prodhuesit njé fitim té larté.

Cilésia optimale pér konsumatorét dhe prodhuesit éshté shfaqur né grafikun
41.
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Grafiku 4.1 Pérfitimi ekonomik

Varshméria e cilésisé nga faktoré t€ ndryshém éshté testuar né shkencén dhe
ekziston moto pér té ashtuquajturat 9M faktoré (sipas transkriptimit anglez).

- njeriu
- materiali

funksioni - makina

- metoda
f - matja

- menaxhim

- motivim

- treqgu

- paraté

Figura 4.7 Varshméri e cilésisé nga faktoré t& ndryshém

Qasja tradicionale drejt cilésisé si mé pérgjegjés, e ka konsideruar njeriun nga
prodhimtaria e drejtpérdrejté. Me kohé kjo gasje ka evoluar dhe sot pérgjegjésia mé e
madhe pér cilésiné i pérshkruhet kontrollit té cilésisé.

Me pérdorimin e kontrollit t& kétillé pérjashtohen pérpunimet e shpeshta té
produktit final, reduktohet shkarthi dhe harxhimi i IEndéve té para, reklamimet sillen né
minimum, ndérsa prodhuesi fitohet me besim t& konsumatorit.

Né praktiké kontrolli i cilésisé pérdor metoda té ndryshme:

39



Me metodén statistike pérzgjidhen produkte té cilat nénshtrohen né kontroll
me metoda statistikore-matematikore dhe tekniké kompjuterike pérpunohen té dhénat
e fituara. Nga rezultatet té cilat fitohen zbulohen mangésité e produktit dhe gjaté késaj
ofrohen zgjidhjet pér ménjanimin e tyre. Kjo metodé mé sé shpeshti e pérdorin
prodhuesit.

Metoda e mostrave zakonisht pérdoret gjaté pranimit t& mallit. Ményra e
zgjedhjes sé produkteve nga prodhimtaria, depoja ose mijeti transportues, varet nga
lloji i mallit. Kontrollin mund ta kryen ekspert, institucion i specializuar ose organ
inspektimi. Kushtet t& cilat jané t& réndésishme pér cilésiné pérshkruhen me
procesverbal. Mé sé shpeshti tek kjo metodé kérkohet vendimi nése malli i kénaq disa
rregulla, marréveshje ose té njéjtat nuk i plotéson.

Kontrolli total (i integruar) éshté mé i shtrenjté (ka futur shkencétari japonez
Shigeo Shingo). Kjo fillon me projektimin e produktit dhe pérfundon kur ai “pa
mangési” do t'i prezantohet konsumatorit, duke pércjellé té njéjtin népér té gjitha fazat.
Né kété ményré secili punétor né ndérmarrjen kontribuon pér cilésiné e produktit t&
gatshém.

ARKETINGU
kontrolli i tregut

ménjanimi

: pérpunimi i projektit
i mungesave

' furnizimi e repromaterialeve

-

planifikimi dhe zhvillimi

ndihma teknike
dhe mirembajtja

montimi dhe
leshimi né puné ™
shitja dhe

shérbimi / |

~.prodhimi

\\kontrolli né prodhim

Figura 4.8 Spiralja e cilésisé

Gjithgka qé éshté pérmendur mé larté pér cilésiné dhe kontrollin e tij mund té
paraqgitet me rreth ose spirale té cilésisé. Kontrolli fillon me testimin e tregut, né
kuptimin se ¢faré malli dhe né cilén shkallé té cilésisé éshté i nevojshém. Kontrolli
kalon népér té gjitha fazat, e pércjell produktin dhe pérfundon me testimin e tregut,
por tani nga aspekti cili pércakton se si &shté pranuar produkti i ri nga konsumatorét.

Sot, né boté, zhvillimi dhe konkurrenca e tregut nga prodhimtaria kérkojné
gjithnjé produkte mé cilésore. Prandaj secili produkt i ri, nga ideja deri né plasman,
bé&het me ndihmén e kompjuteréve. Kjo metodé éshté e njohur si teknologjia CIM. Ajo
i bén té suksesshme edhe vargjet e vogla té prodhimtarisé; linjat klasike té
prodhimtarisé i zévendéson me makina elastike; i lidh té gjitha fazat e prodhimtarisé;
ndérsa kontrollin e cilésisé e udhéheq me ndihmén e kompjuteréve.
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Né ményré skematike teknologjia CIM éshté shfaqur né fotografiné né vijim:

CIM Prodhimtari e bashkuar me kompjuter

Formim dhe prodhimtari me
Ndihmén e kompjuterit

Planifikimi dhe menaxhimi me
prodhimtariné

Formimi me kompjuter

Planifikimi me kompjuter

Vézhgimi i prodhimtarisé
me kompjuter

Planifikimi i prodhimtarisé
Sigurimi i cilésisé
me kompjuter Planifikimi i materialeve
Planifikimi i afateve

Urdhéresa té punés

Vézhgimi i urdhéresave té punés

Figura 4.9 Teknologjia CIM

PYETJE:

NN~

Pérkufizoje nocionin e cilésisé?

Cfaré éshté cilési nga aspekti i njohjes sé mallrave?
Cfaré éshté shkalla e cilésisé s& mallit?

Cilat karakteristika jané komponenté té cilésisé?
Cili éshté pérgjegjés pér cilésiné?

Sqgaroi metodat gé i pérdor kontrolli i cilésisé.

Cfaré ndérmerret sot pér kontrollin e cilésisé?

A mund té specifikoni shembuj pér produkt, nga ekonomia botérore ose e

joné, i cili éshté futur né treg me cilésiné e tij té larté?
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4.8.1 METODAT PER TESTIMIN E CILESISE

Cilésia e mallrave testohet, kontrollohet dhe pércaktohet shumé heré né
prodhimtari dhe qarkullim.

Zgjedhja e metodés pér testim varet nga lloji i mallit dhe nga natyra e
karakteristikave gé testohet. Gjaté testimit zbatohen standarde adekuate. Nése pér
ndonjé mall nuk ekzistojné, atéheré pérdoren drejtimet e Organizatés ndérkombétare
pér standardizim ose té ndonjé institucioni t& ngjashém.

Pér shkak té saktésisé sé rezultateve, mostrat pér testim duhet né ményré té
rregullt t& zgjidhen dhe ruhen deri né momentin e pérdorimit, gé& éshté rregulluar me
rregull.

Testuesit duhet té jené té vetédijshém dhe persona pérgjegjés me arsim
adekuat ose pérvojé, sepse metoda e testimit ka réndési thelbésore.

Ekzistojné dy metoda themelore: subjektive dhe objektive, d.m.th. shkencore.

Metoda subjektive bazohet né reaksionin e shqisave té testuesit dhe pérvoja e
tij. Personi i cili e kryen testimin, duke pérdorur shqisat e tij e pércakton shijen,
aromén, ngjyrén, pamjen estetike dhe ngjashém, tek ndonjé produkt. Késhtu testohet,
pér shembull, vené, produktet e mishit, et;.

Metoda subjektive e testimit éshté e shpejté, kryhet né vendin e ngjarjes dhe
nuk ka nevojé nga investimi i pajisjes, d.m.th. éshté ekonomik.

Negativisht éshté qé rezultatet paragiten né ményré té shkruar, pér shkak se
nuk jané té qarta. Pér shembull “quméshti éshté shumé me yndyré”.

Mbi saktésiné e rezultateve né masé t€ madhe ndikon gjendja psike-fizike e
testuesit (i pa disponuar, nervoz ose i sémuré). Metoda subjektive pér pércaktimin e
cilésisé zbatohet vetém gjaté testimit té€ instrumenteve muzikore, fotografive artistike,
era e parfumit, shija dhe aroma e erézave, etj.

Pér shkak t& mangésive t& metodés subjektive, gjithkund ku éshté e mundur
ag mé shumé pérdoret testimi objektiv. Kjo kryhet né laboratori t€ specializuara, té
cilat jané té pajisura me instrumente, aparate dhe tekniké tjetér bashké&kohore.
Eksperté me arsim adekuat i zbatojné pérftimet mé moderne né shkencén né kushte
té punés té caktuara me rreptési (temperatura, lagéshtia). Sot laboratorit
bashkékohore mé sé shpeshti jané t& kompjuterizuara dhe né to kryhen matje fizike,
kimike, analiza makro biologjike, mikroskopike dhe analiza té tjera.

Rezultatet e fituara jané té sakta dhe precize. Shfagen me numra dhe njési
matése té cilat jané té qarta.

Besueshméria dhe shtytja e rekomandojné kété metodé. Mangésia éshté se
éshté i shtrenjté. Investohet né instrumente dhe aparate, kuadér t& paguar shumé,
ndérsa t&€ shumta jané edhe shpenzimet pér mirémbajtje té€ teknikés dhe kushtet né
hapésirat e punés.

Deri kohét e fundit konsiderohej se kjo metodé &shté e ngadalshme, por né
kohé&n mé té re gjithnjé e mé shumé pérdoret procedura e pérshpejtuar “ekspres”. Né
rast kur éshté e nevojshme kontroll i shpejté i ndonjé treguesi pér cilésing, pér
shembull gjaté procesit teknologjik, kjo metodé ka réndési t¢€ madhe dhe arritiet me
zbatimin e tij i japin pérparési pavarésisht t& ¢cmimit.

Me qéllim gé& né ményré maksimale té realizohet ekonomizimi né puné sot
pérdoren metoda t& kombinuara organo-laboratorike pér testimin e cilésisé&. Mé sé
shpeshti testimit subjektiv i paraprin laboratorikes, e cila ndérmerret vetém nése jané
rezultatet pozitive nga testimi subjektiv. Pér shembull, nése gjaté degustimit (testimi
subjektiv) kackavalli éshté i karakterizuar si i shijshém, do t&€ ndérmerret testim i
yndyrshmérisé sé tij, pérmbaijtja e lagéshtisé, vlera e kalorive, etj. (testim objektiv).
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Raporti nga testimi i kryer jepet si dokument, d.m.th. atest. Me atestim sipas
Ligjit t¢ Republikés sé& Maqgedonisé nénkuptohet testimi, vlerésimi dhe njohja e
sistemit té cilésisé sé prodhuesit dhe dérguesit *. Atesti i pérmban t& dhénat né vijim:

-emri i laboratorit i cili e kryen testimin;

-emri i porositésit té testimit;

-t& dhéna pér identifikimin e mostrés t& mallit gé éshté testuar;

-detyra e testimit, titulli né njé pérshkrim té& shkurtér té metodés sé zbatuar pér
testim dhe mendimit unik pér cilésiné e mallit.

Kéto t& dhéna mund té publikohen, vetém né pajtueshméri té institucionit qé
ka kryer testimin dhe porositési i tij.

Sipas ligjit t& Republikés s& Maqgedonisé éshté i detyrueshém atestimi i
produkteve pér shkak té;

1. Mbrojtjes dhe avancimit t& mjedisit jetésor dhe natyrés;

2. Mbrojtia e jetés dhe shéndetit t& njerézve, respektivisht siguri gjaté
pérdorimit t& produktit;

3. Ménjanimi i pengesave teknike né garkullimin ndérkombétaré té mallrave
dhe shérbimeve;

4. Mbrojtja e konsumatoréve dhe

5. Mbrojtja dhe siguria si dhe sigurimi i vendit.

PYETJE:
1. Cilat jané metodat themelore pér testimin e cilésisé sé mallrave?
2. Paraqiti karakteristikat e tyre?
3. Cfaré éshté “atesti” dhe cili Eshté pérmbajtja e tij?
4. Kur pérshkruhet atestimi i obliguar i produkteve?

49 AMBALAZHI, MAGAZINIMI DHE TRANSPORTI NE FUNKSION TE
RUAJTJES SE CILESISE

4.9.1 AMBALAZHI

Nén efektin e ndikimeve té jashtme, karakteristikat e mallrave ndryshohen. Qé
té ruhet cilésia e produkteve, ato ambalazhohen. Pérdorimi i paketimit ka filluar né
shekullin e XIX me revolucionin industrial. Sot konsiderohet se kalimi prej
prodhimtarisé sé zanatit né prodhimtariné industriale t& ushqgimit, éshté e mundésuar
me zgjidhjen e problemit t& ambalazhit.

Fjala ambalazh ka origjiné frénge (emballage) dhe do té thoté “pajisja e
mallrave”, “veglat e paketimit”, etj.

Ambalazhi éshté mjet pér prezantimin kulturor t& mallit né treg. Pérshtatet né
ményrén e shpérndarjes dhe shitjes, respektivisht né mjetet me té cilat ato kryhen. Si
falénderim i ambalazhit éshté mundésuar pajisja, transporti, manipulimi, magazinimi,
paragitja dhe shitja e produktit, pa humbur ai cilésiné e tij.
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Produkti né relacionin nga prodhuesi deri tek konsumatori duhet té kalojé
népér mé shumé faza. Ndérsa roli i ambalazhit éshté malli né té, t& vendoset,
mbrohet dhe shitet.

Aftésia pér vendosje varet nga materiali prej té cilit éshté punuar ambalazhi.
Duke lidhur pérmbaijtjen e produktit né njé formé té caktuar e ndérprené derdhjen.
Ndonjéheré ambalazhi e ka vetém kété funksion, pér shembull, enét pér Iéngje, bure,
thasé, etj.

Vendosja e mallit né ambalazh me njé formé té caktuar ka réndési té
shuméfishté. Forma e pérzgjedhur sakté e ambalazhit do t¢ mundésojé pérdorim
racional t& hapésirés sé magazinave, transportit dhe shitjes. Forma duhet té japé
mundési pér njé manipulim té thjeshté me pérdorimin e paletave dhe kontejneréve té
vegjél, ndérsa gjaté transportit pérdorimi i vingave pér transferim. Vendosja né
ambalazh me njé formé té gélluar dhe konstruksioni e pamundéson vjedhjen e mallit
té paketuar.

Ambalazhi e zgjidh problemi themelor té qarkullimit dhe kjo éshté mbrojtja e
cilésisé derisa té arrin tek konsumatori. Q& t&€ mbrohet me ambalazh malli nga
prishja, &éshté e nevojshme qé faktorét té jené té njohshém té cilét mund té shkaktojné
prishjen. Tek disa mallra t& caktuara ambalazhi mbron nga temperatura, presioni,
lagéshtia, tek té tjerat nga veprimi i insekteve, mikroorganizmave ose nga ndonjé
goditje, rrézim. Ambalazhi miré i pérzgjedhur mundéson mbrojtje nga ¢do veprim fizik
dhe mekanik si dhe nga veprimet atmosferike, pér shembull, dielli ndri¢imi, era, shiu,
ftohja, ngrica, breshéri, etj. Né kushte bashkékohore, nga ambalazhi kérkohet té
mbrojé mjedisin njerézor nga veprimi i mallit t& paketuar. Késhtu éshté rasti kur malli
éshté helmues, i infektuar, i ndezshém, eksplodues, radioaktiv, etj.

Qé t'i pérmbushé& ambalazhi kéto detyra kushtohet vémendje mé e madhe né
zgjedhjen e materialit pér pérpunimin e tij.

Shikoni né té kaluarén, si dhe sot, pérdoren ato materiale té cilat né ndonjé
shkallé té caktuar té zhvillimit t& shkencés dhe teknikés, mundésojné pérpunim té
ambalazhit mé té miré.

Materiali i paré i pérdorur si ambalazhues ka qgené druri. Fortésia e miré
mekanike, pesha e vogél specifike, elasticiteti, karakteristikat e mira t& ngrohtésisé-
izolimit, koeficienti i ulét i pérgueshmérisé sé ngrohtésisé, rezistenca nga kimikate té
natyrés organike, etj. e rekomandojné edhe sot pér pérdorim.

Megjithaté druri ka mundési t& shumta pér pérdorim né degét tjera ekonomike
dhe pér kété ekziston tendenca té€ mos pérdoret, respektivisht t& zévendésohet me
material tjetér ambalazhues aty ku mundet. Racionalizimi né pérdorimin e drurit
pérfshin pérpunim té ambalazhit kthyes, pérpunim t& ambalazhit t& panevojshém ose
té pérdorur, pérpunimi i ambalazhit nga materiali i kombinuar (dru-karton, dru-plastiké,
etj.). Nga druri pérpunohen sénduk, kuti, etj.

Tekstili fillimisht éshté pérdorur pér ambalazh té materialit t&¢ farés né
amvisérité rurale. Mé voné pérdoren fije t& ndryshme té tekstilit nga origjina natyrore,
bimore, shtazore dhe minerale, si dhe sintetike, e cila sot &shté duke u béré shumé e
réndésishme.

Ky ambalazh e rekomandon mundésiné pér pérpunim té pélhurave, té cilat té
pérdorura si ambalazh do té mundésojné ajrosje. Pérshtatshméria e formés
mundéson pérdorimin e hapésirés e cila gjithashtu éshté pozitive, ndérsa magazinimi i
veté ambalazhit kérkon hapésiré modeste.
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Pér pérpunimin e ambalazhit t& tekstilit ende éshté mé e vlerésuar juta, por
pérdoret edhe konopi, pambuku, leni, rafia, etj. té cilét bashkékohoren e zévendéson
me materiale poliamide, poliester, poliakrilontile dhe me materiale tjera sintetike.

Pér pérpunimin e thaséve dhe geseve, si dhe astari dhe mbulesa né ndonjé
formé tjetér t& ambalazhit.

Ambalazhi i letrés éshté shprehje e tregtisé bashkékohore. Nga letra
pérpunohen lloje t&€ ndryshme t&€ ambalazhit. Themelore éshté, ndarja e letrés pér
ambalazhin transportues, ku bie kartoni, ngjitéset, letra tri dhe ambalazhi komercial,
d.m.th. letra pér paketim té€ buté, ngjitése, letér e ngjeshur, etj.

Letra éshté ambalazh komercial mé i pérshtatshém, e cila mundéson nivel té
larté té& higjienés né tregtiné. Por kjo nuk pasqgyrohet me fortési mekanike dhe
rezistencé. Disa nga karakteristikat negative té letrés jané larguar me pérpunimin e
kartonit. Kufiri i mprehté midis kartoni dhe letrés nuk ekziston, por éshté e zakonshme
t& konsiderohet se letra me masé prej 150gr/m? éshté karton. Prodhohet edhe karton
me mé shumé shtresa (dy shtresor, tre shtresor, etj.) Né pérdorim éshté edhe ngjitése
né trajté té brinjéve. Fitohet me ménjanimin e letrés sé rrafshét me letér té valézuar.
Dhe kjo mund té jeté njé ose shumé shtresore. Pérveg késaj pérdoret letér “té
papérshkueshme®, letér me foli t& ngjitur t& aluminit ose té plastikés, etj. Nga letra dhe
kartoni pérpunohen gese dhe kuti me madhési dhe formé t& ndryshme.

Ambalazhi metalik pérfshin pérdorimin e teneqes sé bardhé dhe té aluminit.

Teneqgja e bardhé éshté e celikut dhe nga té dyja anét e kalisur me trashési té
ndryshme té shtresés sé kallajit. Kalisja mund té zbatohet me kalisje t& nxehté dhe
elektrolite, e cila shumé mé tepér pérdoret pér shkak té kursimit.

Me qéllim té njéjté pérdoren edhe llamarina e celikut, t& ndérruar me alumin,
llamariné alumini, foli dhe lenté. Kohét e fundit pérdoren llamarina kimike té pasivizuar
té cilat népér sipérfaqge kané shtresé kromi-fosfati, krom metalik ose kromoksid.

Ambalazhi i pérpunuar éshté i papérshkueshém pér ndricim, gazra, avull dhe
mikroorganizma, éshté i rezistueshém ndaj temperaturés, mekanikisht i rezistueshém
dhe e thjeshté pér té formuar.

Ana negative éshté si malli kérkon hapésiré t&¢ madhe dhe té shtrenjté té
magazinés, qé nuk éshté i ngushté, ndérsa kushtet e temperaturés dhe lagéshtisé
vazhdimisht kontrollohen gé t& mos vjen deri tek korrozioni.

Si ambalazh metalik pérpunohen: kuti t& ndryshme, tuba, kosh, bure, cisterna,
etj.

Qelqi si material pér ambalazh éshté veganérisht i réndésishém. Pérpunimi i
gelqit éshté pérfshiré né njé leksion té vecanté, prandaj do ti pérmendim vetém
karakteristikat e gelqit si material ambalazhues.

Vazhdimésia kimike, fortésia, karakteristikat termike dhe optike e bé&jné qgelqin,
si material ambalazhues té pazévendésueshém.

Ana negative éshté jo ngushtésia, jo elasticiteti, z&nia e hapésirés sé madhe
magazinuese, etj.

Nga gelqi pérpunohen shishet, gotat, kavanozat, balonat, cilindrat, et;.

Materialet plastike jané “fjala e fundit” e industrisé pér pérpunimin e
ambalazhit. Ato jané materiale té cilat jané té forta né temperaturé té thjeshté, ndérsa
shkrihnen né temperaturé t& zmadhuar dhe nén presion né gjendje té Iéngshme
shtypen né kallépe speciale. Gjaté ftohjes e mbajné formén. Kimike, ato jané
komponenté makro-molekularé sintetiké organiké. Pérvec¢ 1éndés sé paré themelore
pérmbajné makiné duajlidhése, zbutés, stabilizatoré, mbushés dhe ngjyra.

Me pérzgjedhje té sakté té Iéndés sé paré (nga aspekti kimik), pér secilin
produkt mund té zgjidhet materiali sintetik pér ambalazh. Té dhénat statistikore
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tregojné se V4 e prodhimtarisé botérore t&€ masave plastike pérdoret pér pérpunimin e
ambalazhit. Mé té pérdorura jané polietileni, polivinil klori, etj.

Llojllojshméria e materialeve sintetike mundéson té pé&rpunohet ambalazhi i cili
do té jeté i tejdukshém ose jo i tejdukshém, gjysmé i pérkulshém ose i papérkulshém,
me rezistencé té caktuar mekanike, termike ose kimike.

Ana negative éshté se e “ndot” natyrén, d.m.th. mospérputhja e tij né ciklin
natyror t& materies né natyré. (Krijohen vende t¢ médha t& ambalazhit t& pérdorur,
plastik i cili nuk kalbet).

Nga plastika pérpunohen geset dhe thasét, kutité dhe enét me forma té
ndryshme, bure dhe cisterna, mbajtése, etj.

Funksioni komercial i ambalazhit éshté i dyfisht€. Nga njéra ané e ruan
cilésing, d.m.th. vlerén e mallit, ndérsa nga ana tjetér e zmadhon ¢mimin e kostos té
produkteve. Paketimi i zmadhon shpenzimet pér fuginé punétore, materialin pér
pérpunim, investimet pér pajisje, etj. Cmimi i tij varet nga materiali dhe nga ményra e
pérpunimit. Tek disa mallra t& caktuara ai |éviz deri né 50% nga ¢mimi i kostos,
ndérsa tek produktet e veganta luksoze, pér shembull, parfumet, mund té arrijé edhe
deri né 70%.

Me qgéllim gé té€ mos ngarkohet ¢mimi i produktit me ¢mimin e ambalazhit, disa
mallra, mé sé shpeshti IEndé té para, sot shiten t& paambalazhuara, d.m.th. né
gjendje refuzo. Késhtu éshté rasti me xehet, disa materiale t& ndértimtarisé€, drunjté
pér ngrohje, gruri, et;.

Por, e pakrahasueshme pér njé numér t&€ madh té produkteve, ¢cmimi i
ambalazhit &shté i papérfillshém né lidhje me até qé mallit i siguron.

Duke e trajtuar ambalazhin si mundési pér komunikim me konsumatorin,
prodhuesit pérpigen pérmes tij t& ndikojné né vendimin e konsumatorit, pér cilin
produkt do té pércaktohet. Kétu né shprehje vjen dizajni industrial (sipérfagésor).
Shumé shpesh ambalazhi éshté i pérpunuar nga foli té cilat shkélgejné dhe
transparente né ngjyra dhe nuanca té ndryshme. Eshté e zbukuruar me vizatime té
cilat jané té& pélqyera dhe té popullarizuara (nga filmat vizatimor, mbretéria e
kafshéve, etj.) ose béjné reklamim té pérbérjes, shijes ose ndonjé karakteristike tjetér
té produktit.

Prodhimtaria bashkékohore e trajton ambalazhin sikurse edhe ¢do mall tjetér.
Prandaj edhe ajo i nénshtrohet standardizimit dhe me kété edhe né kontroll té
cilésisé. Gjaté késaj testohet fortésia e grisjes, rezistenca mekanike, porozi,
depértueshméria e l|éngjeve, gazra dhe avull, absorbimi i erérave, stabiliteti i
kimikateve dhe korrozioni, etj.

Vlefshméria e ambalazhit né qarkullim éshté gjithnjé mé e madhe. N&é boté me
kété problematiké merren ekspertét dhe té gjitha institucionet. Qé té lehtésohet
studimi dhe administrata né shérbimet operative dhe furnizuese, jané kryer shumé
klasifikime dhe ndarje t€ ambalazhit. Késhtu, sipas géllimit mund té jeté komercial,
kur pérdoret pér shtije me veté shérbim dhe shitore té tjera t& ngjashme dhe
transportues, pér paketim té brendshém dhe té jashtém té& mallrave, pér tregun e
vendit dhe jashté tij, pér transport kontinental dhe tejdetas.

Duke pasur parasysh ndjeshmériné e mallit pér té cilin é&shté dedikuar,
ambalazhi klasifikohet dhe sipas mbrojtjes t&€ mallrave nga ndikime mekanike, kimike,
meteorologjike dhe ndikime té tjera.

Varésisht nga materiali nga i cili &shté pérpunuar ndahet né metalik, qelqor, i
letrés, plastik dhe tekstil. Kétu jané kycur edhe materialet ndihmése si ngjitése,
mbyllése, etj. Kjo ndarje rrallé mund té jeté e precize, sepse ambalazhi bashkékohor
pérpunohet né ményré té kombinuar nga materiale t€ ndryshme qé té arrihet efekti
mé i madh, me ¢gmim mé té ulét.

Nga aspekti ekonomik dallohen ambalazh i pakthyeshém, d.m.th. pér njé
pérdorim dhe i kthyeshém, zakonisht ambalazh i shtrenjté, i cili pérdoret disa heré.
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Né terminologjiné industriale nuk ka kufij midis nocionet ambalazh dhe
paketim dhe éshté béré shtépiake pérdorimi i t& dy nocioneve, me domethénie té
njéjté.

Pér shkak té saktésisé shkencore, té pérkufizojmé, se malli i cili dérgohet
vendoset né njé ambalazh té caktuar, ndérsa procesi i vendimit quhet paketim.
Ményra e paketimit éshté ngushté e lidhur me prodhimtaringé, ndérsa né industriné
moderne konsiderohet si fazé e kryer e tij.

Paketimi, varésisht nga kushtet, kryhet né ményré manuale, mekanike ose té
kombinuar.

Né shumé degé industriale ka mundési té gjitha operacionet, duke filluar nga
matja e produktit, mbushja dhe e ambalazhit dhe deri tek etiketimi, t& organizohen né
ményré té automatizuar.

Gjaté paketimit t& produkteve pér ushgim dhe barna, né ményré té vecanté
duhet t& merren parasysh kushtet sanitaré-higjienike. Ky paketim nénshtrohet né njé
kontroll special nga eksperté — organe t& Komunitetit, t& njohur si inspektimi sanitar.

Ményra dhe lloji i paketimit, nga ana e tij, kontribuojné& pér krijimin e cilésisé sé
produktit dhe pér formimin e ¢mimit té tij. Prandaj edhe kjo veprimtari éshté hallké né
zinxhirin, né udhén e mallit, nga prodhuesi deri tek konsumatori.

PYETJE:

Cfaré paraget ambalazhi?
Cili éshté roli i tij?
Cfaré e pércakton zgjedhjen e ambalazhit?
Cfaré éshté funksioni komercial i ambalazhit?
Cfaré rezulton nga trajtimi i ambalazhit si mall?
Cka testohet gjaté pércaktimit té cilésisé sé ambalazhit si mall?
Sipas cilave elementeve kryhet ndarja e ambalazhit?
Cilat materiale mé sé shpeshti pérdoren pér ambalazh?
Cilat jané karakteristika pozitive dhe cilat negative t& materialeve té caktuara?
0. Plotésoje tekstin:
Ambalazhi mund té klasifikohet sipas:
-materialit nga i cili éshté pérpunuar:
, , , dhe
-qéllimi: dhe
-mbrojtjen gé ia ofron mallit:

=2 © 0N Ok ®ON -

) ’ ’

-aspekti ekonomik: dhe
11. Paraqit ndonjé shembull pér secilin lloj t&¢ ambalazhit.

12. A mundesh té theksosh ambalazh t& ndonjé produkti, i cili sipas teje i
pérmbush té gjitha kérkesat bashkékohore, ose ndonjé qé do té ndryshojé?

Si?
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4.9.2 MAGAZINIMI

Themelore né qarkullimin e mallrave é&shté t&€ punohet ekonomikisht dhe
produktiv. Kjo éshté e kushtézuar nga prodhimtaria e planifikuar dhe konsumi, d.m.th.
treg i géndrueshém, i cili nuk do té varet nga kushtet momentale (rrethanat
meteorologjike, koha vjetore, rendimet i vitit, stabiliteti politik i vendit, etj.). Qé té
realizohet kjo éshté e nevojshme magazinim bashkékohor i mallit, né kushte t& geta
kohore, té jashtézakonshme ose luftarake.

Magazina éshté hapésiré pér ruajtjen e pérkohshme té mallit né gjendje refuzo
ose té& ambalazhuar, me mbrojtje maksimale té cilésisé sé tij. Pas njé kohe té shkurtér
ky mall pérfshihet né prodhimtari, transport dhe konsum. Késhtu, magazina ka rol
dinamik t& amortizimit né I&vizjen e mallit, duke e pranuar né fundin e ¢do procesi té
caktuar prodhues ose transportues, duke e ruajtur njé kohé dhe duke pérfshiré pérséri
né proces té ngjashém ose té ndryshueshém nga i méparshmi. Né kété interval kohor
né magazinat mund té béhet pé&rpunim, paketim dhe ripaketim (né& sasi mé té vogla),
tharje, dezinfektim i mallit, et;.

Né zhvillimin e planifikuar t& garkullimit &shté edhe ndértimi i magazinave.
Ndértimi dhe funksionalizimi i tyre éshté i kushtézuar nga disa faktoré. Gjaté zgjedhjes
sé lokacionit i kushtohet vémendje e vecganté, magazina té& jeté né aférsi né
prodhuesve industrial, deri tek trafiget e arritshme ndérsa toka té jeté gjeologjike dhe
sizmologjike e géndrueshme dhe thaté.

Magazinat bashkékohore jané té pajisura né ményré teknike. Ato kané
mundési pér pranim mé té shpejté té€ mallit me piruné, eskalator (lenté lévizése
automatike), ashensor, “rrafshiné e pjerrté”, elemente cilindrike dhe ngritése té tjera.

Magazina duhet té sigurojé kushte maksimale sanitaré-higjienike dhe ajrosje.
Sepse té gjitha produkteve, me kalimin e kohés u ndryshohen tiparet, duhet té njihen
kushtet né té cilat kéto ndryshime do té jené mé té ngadalshme. Me aparate speciale
dhe instrumente matése duhet té sigurohet kontroll dhe rregullimi i parametrave né
magaziné. Né kété pajisje bien: barometra, manometra, termometra, hidrometra dhe
instrumente té tjera matése pér prezencén e H,S, SO,, NH; dhe materie té tjera té
pagéndrueshme, prezenca e té cilave pritet. Magazinat detyrimisht kané aparate
kundérzjarrit dhe sistem pér mbrojtje nga zjarret.

Qé té mos zmadhohen panevojshém shpenzimet né magaziné, sigurohen
vetém ato kushte, té cilat jané t& nevojshme pér ruajtien e cilésisé. P&r shembull,
lagéshtia relative &shté me réndési t¢ madhe né magazinat e metaleve dhe legurave
dhe mbahet mesatarisht né 50-60% qé té sillet né minimum korrozioni. Nga ana tjetér,
lagéshtia relative éshté e paréndésishme né magazinat e qelqit dhe porcelanit.
Prandaj nga arsyet e ekonomizimit, pér lagéshtiné relative nuk mbahet llogari né kéto
magazina. Nga arsyet e njéjta t&é ekonomizimit, me funksionimin e duhur t& magazinés
duhet té sigurohet pérdorim optimal e hapésiré sé magazinés, nése paragqitet paploté
né magaziné, teprica t€ huazohet. Nga ana tjetér nuk guxon té lejohet mbingarkesa
pér shkak té funksionimit normal té pajisjes.

Né magaziné duhet té keté hapésiré t€ mjaftueshme gé do t&€ mundésojé
pasqyré té€ mallit dhe shikim né deklaratat t& cilat jané parashtruar ambalazhit. Me
kété pamundésohet kalimi i afatit t& géndrueshmérisé dhe dicka tjetér gé do té shihet
gjaté kontrollit té rregullt.

Gjaté pércaktimit t¢ vendit t¢ mallrave té caktuara, mbahet llogaria pér
ndikimin reciprok gé munden njéri tjetrit t€ kryejné mallrat né aférsiné e drejtpérdrejté.
Pér shembull, produktet e quméshtit nuk ruhen me kafe, etj.

Né rast t& paraqities sé€ démtuesve, pér shembull, insekte né mallra leshi,
krimba né miell, shtazé brejtése, etj. ndérmerren masat e nevojshme té lejuara me

ligi.
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Té punésuarit né magaziné duhet té jené eksperté té cilat do t&é mbajné llogari
pér dokumentacionin e mallit i cili 1éviz népér magaziné. Késhtu sigurohet shikim né
magaziné né secilin moment. Modernizmi mundéson né udhé&hegjen kompjuterike té
dokumenteve pér sasingé, harxhimin, cilésingé, afatin e gé&ndrueshmérisé, etj. Pér
shembull, né magazinat me udhéhegje kompjuterike t&€ mallrave, gjaté pranimit té
mallit futen t€& dhénat (nga deklarata) pér llojin e mallit, njésia, prodhuesi dhe afati i
géndrueshmérisé. Gjaté dhénies sé mallit nga magazina sasité zbriten, me cka
pérdoret sistemi EAN. Né kété ményré né secilin moment ka té dhéna edhe sa nga ky
lloj i mallit ka né magaziné. Kompjuteri gjithashtu éshté i programuar té sinjalizojé njé
kohé té caktuar para se té kalojé afati i g¢ndrueshmérisé s€ mallit ose do té reagohet
kur né magaziné do té mbetet njé sasi e caktuar “minimale” nga ky ai lloj i mallit.
Qarté, ekzistojné ende pérparési gjaté pérdorimit t& kompjuteréve gjaté magazinimit
dhe ruajtjes sé mallit.

Pér njé shfrytézim mé té miré t& magazinave ato klasifikohen: nga aspekti
ekonomiko-shfrytézues, tekniko-shfrytézues, pérshtatja dhe ndershméria e
manipulimit me mallin.

Nga aspekti ekonomiko-shfrytézues ndahen sipas formés sé& mallit (mall
refuzo dhe t& ambalazhuar), sipas afatit t& géndrueshmérisé (t& prishur dhe jo té
prishur), sipas origjinés (mall i vendit, i huaj dhe doganor), sipas pérkatésisé (mall pér
nevoja personale ose pér magazina publike), sipas veprimtarisé ekonomike
(bujgésore, industriale, tregtare dhe magazina té pérgjithshme) dhe sipas veprimtarisé
sé komunikacionit (hekurudhor-terminal, portit dhe té& brendshme).

Nga aspekti tekniko-shfrytézues mund té jené: magazina té hapura pér mall
refuzo, né té cilén kushtet atmosferike nuk ndikojné; magazina t& mbuluara pér mallra
té cilat durojné ndikim té pjesshém té veprimeve nga atmosfera; hapésiré e mbyllur e
magazinés pér mallin e ambalazhuar mbrojtja e té cilit éshté e obliguar dhe magazina
té cilat sigurojné rregullimin e temperaturés dhe kushte té tjera.

Nga aspekti i pérshtatjes dhe ndershmérisé sé& manipulimit dallojmé
magazina, ku malli nuk ruhet por vetém transformohet dhe klasifikohet dhe té tjera, né
té cilat produktet gjaté géndrojné&, duke pritur manipulimin tjetér.

Ekzistojné magazina pérdhese né té cilat malli zévendésohet dhe magazina
né kat kur géndrojné njé kohé mé té gjaté.

Secili shtet, edhe i yni, né kushte té€ geta kohore né kuadér t& mbrojtjes sé tij
pérpilon plan pér magazinimin e mallit strategjik t& njohur si rezerva t& mallrave. Ai
mall éshté i dedikuar pér popullatén dhe ushtriné né kushte té jashtézakonshme.

Magazinimi i mallit pér kushte luftarake kryhet né kushte té pages dhe
hapésiré e pérdorur e magazinés duhet plotésisht t& pérgjigjet né normativat e
pérmendura. Pérveg késaj, kéto magazina duhet t& mundésojné transferim té shpejté
né vend tjetér dhe té japin mundési pér maskim, ndérsa né rast nevoje dhe shkatérrim
té shpejté té& mallit t&¢ magazinuar.

Né kushte té jashtézakonshme ose luftarake mund té jené té ndértuara nga
materiali ndértimor ose té improvizohen objekte tjera t& pérshtatshme (bodrume,
hangaré, etj.). Ato gjinden né regjione té sigurta larg vendeve té banuara té cilat mund
té strehohen dhe né ményré fizike t&€ mbrohen.

Pér magazinimin e mallit strategjik né kushte té jashtézakonshme dhe
luftarake mund té pérdoren magazina té pérkohshme sipas planeve té punuara mé
herét pér evakuim.
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Né kushte té tilla ekziston mundésia sasi té caktuara t& mallit t& jepen qé té
ruhen tek njé numri mé i madh i amvisérive, me cka, ky mall éshté nén kontroll té
vazhdueshém té organeve dhe njerézve kompetent.

Magazinat pér kushte té jashtézakonshme dhe luftarake mund té jené né nivel
té komunés, qytetit dhe republikés, pér nevojat e popullatés, pér mbrojtjen territoriale
dhe ushtriné.

4.9.3 KALO (FIRA)

Pér shkak té natyrés sé& produkteve qé vazhdimisht t&€ ndryshojné gjaté
magazinimit dhe transportit, paragiten humbje té mallit, t€ cilat shfagen né masé ose
numra té njésive. Kjo humbje né garkullim quhet kalo (fira).

Kaloja e mallit éshté pasojé e arsyeve té ndryshme.

Deri tek humbja natyrore e ujit dhe komponentéve tjeré té cilat avullohen, vjen
si pasojé e proceseve fiziko-kimike né mall nén veprimin e ndikimeve té jashtme, si¢
jané ajri, temperatura, drita, lagéshtia, etj.

Gjaté manipulimit me mallin gjaté klasifikimit t& tij, paketimit dhe l&shimit né
garkullim paragiten humbje té qé quhet derdhje.

Shuma e derdhjes varet nga natyra dhe cilésia e mallit, nga ményra dhe lloji i
paketimit dhe nga kushtet gjaté ruajtjes dhe transportit, ndérsa me réndési té madhe
éshté edhe profesionalizmi i personave té cilét marrin pjesé né kéto procese.

Humbje mund té paragiten edhe pér shkak té fatkeqésive té& ndryshme (zjarri,
pérmbytje, térmet, Iufté, etj.).

Né garkullimin e mallrave, kalo nuk éshté rregulluar me normat e vetme.

Né rregulloret e ndérmarrjeve ekzistojné tabela dhe diagrame orientuese té
punuara né bazé té pérvojés. Né to jané marré parasysh, natyra e mallit pér té cilin
dedikohet, moti i rajonit, sezoni dhe specifikat e kushteve ku gjendet malli.

Kétu vjen né shprehje kontrolli i brendshém i ndérmarrjes.
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PYETJE:

Cka paraget magazina?
Cili éshté géllimi i tij né garkullimin e mallrave?
Cilat jané kushtet pér punén ekonomike té€ magazinés?
Si klasifikohen magazinat?
Pérshkruaje si e imagjinon se duhet t& duket nj¢ magaziné moderne? Sa
edhe cfaré personeli duhet té& punojé? Cfaré pajisje duhet té keté€? Si éshté i
organizuar kontrolli dhe sigurimi?
6. Pérmendi disa shembuj pér lloje t& ndryshme t& magazinave sipas késaj
ndarje:
|. Ekonomiko-shfrytézuese:

-ndarje sipas formés sé mallit: - refuzo

- mall i ambalazhuar

agrON=

-ndarje sipas afatit t& géndrueshmérisé: - qé prishet
- mall i géndrueshém

-sipas origjinés: - mall vendas
- mall i importuar (doganor)

-sipas pérkatésisé: - mall pér prodhimtari personale
- mall pér magazina publike

- sipas veprimtarisé ekonomike: - mallra bujgésore
- mallra industriale
- mallra tregtar
- magazina té pérgjithshme

II. Tekniko-shfrytézuese: - magazina té hapura
- vetém magazina té mbyllura
- magazina té€ mbyllura

lll. Pérshtatshméria dhe shpeshtimi i manipulimit me mallrat:
- magazina pér pérpunim dhe ri paketim
- magazina pér njé géndrim mé té gjaté me réndési strategjike

4.9.4 TRANSPORTI

Duke i pérdorur pérfitimet e shkencés dhe teknikés, njerézit i kapércejné
distancat hapésinore, me veprimtari, i cili né fakt paraqet transport. Fjala ka origjiné té
re latine dhe do té& thoté transferim. Nga kétu konsiderojmé se transporti éshté
transferim i njerézve, mallit, parave, letrave me vleré dhe lajmeve nga njéri vend né
tjetrin.

Transporti mund té shqyrtohet nga aspekti i teknikés, ekonomisé, politikés,
drejtésisé, marrédhénieve ndérkombétare, etj.
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Nga interesi i teknikut ekonomik transportin e definojmé né kuptimin mé té
ngushté. Ky éshté transferim i mallit me mjete transportuese nga prodhuesi deri
tek tregu. Gjaté késaj pérpiget q¢ né ményré maksimale té ruhet cilésia e
produkteve, me shpenzime minimale.

Transporti nga roli i tij mund té& keté karakter té& dyfishté. Késhtu, mund té
kryhet né veté procesin e prodhimtarisé té ndonjé produkti dhe atéheré éshté pjesé e
atij procesi, d.m.th. ky éshté transport i brendshém. Pé&r shembull, i tillé éshté
transferimi i IEndéve té para pér gelq nga vendi i pérgatitjes sé tyre (pastrim, grimcim,
bluarje) deri tek furra shkrirése ku kryhet procesi fiziko-kimik pér fitimin e gelqit. Kétu
transporti éshté pjesé e procesit t€ prodhimtarisé. Né kété rast transporti éshté
veprimtari e dorés sé dyté.

Nése transporti kryhet né garkullim, atéheré éshté veprimtari e pavarur.

Transporti si veprimtari e pavarur e kané definuar shumé teoricien. Eshté
pranuar né pérgjithési se si veprimtaria e pavarur éshté vazhdim i procesit té
prodhimtarisé€ dhe ndahet né njé fushé té vecanté gjaté ndarjes shogérore té€ punés.

Sipas literaturés mé té re transporti éshté veprimtari ekonomike né procesin e
riprodhimit shogéror. Ai éshté i réndésishém sipas rezultateve financiare dhe merr
pjesé né té ardhurat nacionale té ¢do vendi.

Réndésia e transportit éshté e madhe. Mund té pérshpejtojé zhvillimin e
ekonomisé, por edhe té ndérpresé nése éshté i udhéhequr gabimisht. Shembull pér
kété, mund té gjejmé nése e shikojmé si pjesémarrés né procesin e riprodhimit.
Transporti i miré mund té zhvillojé ekonomikisht (ndérsa né mbindértim edhe né
ményré kulturore) ndonjé fushé e cila éshté e pasur me energji, pér shembull, me ujé,
ndérsa e varfér me xehe, nése siguron furnizim ekonomik dhe té rregullt me 1éndé té
para, pér pérpunimin e té cilave do té pérdoret energjia e liré dhe transportimi i
produkteve té gatshme.

Qé té pérmbushen obligimet né ményré té rregullt, t& suksesshme dhe
ekonomike, né transport duhet té€ punojné dhe me té, t&€ udhéheqin persona
profesional dhe té afté té cilét i realizojné géllimet dhe detyrat t& transportimit
bashkékohor. Ato jané: siguria, saktésia, rregullshméria, shpejtésia dhe
ekonomizimi.

Edhe né kushte té€ sotshme té zhvillimit t& teknikés, nuk mund té flitet pér
siguri absolute, por pér siguri relative. Edhe pse trafiget bashkékohore edhe mjetet
transportuese ofrojné siguri mé té madhe, qé deri mé sot e njeh historia pér
transportin.

Rregullshméria né kuptimin e késaj veprimtarie, do té thoté transportim nga
njé “orar i transportit” t& caktuar mé pérpara. Drejt késaj lidhet edhe saktésia gé do té
thoté pércjellje e sakté e orarit t& vozitjes. Kéto karakteristika jané me réndési té
madhe pér pérdoruesit t&¢ shérbimeve transportuese, sepse mundésojné furnizim té
planifikuar, pa pasur nevojé nga rezerva mé t& médha. N& kété ményré reduktohen
shpenzimet e magazinés.

Shpejtésia éshté varur né ményré funksionale nga karakteristikat teknike té
mjeteve transportuese dhe nga gjendja e trafigeve. Shpejtésia maksimale né kushtet
bashkékohore éshté mjaft e madhe, por pér transportin é&shté shumé mé e
réndésishme shpejtésia mesatare dhe komerciale.

Gjaté pércaktimit té shpejtésisé sé transportit mé sé shpeshti faktori vendimtar
éshté ekonomizimi. Transporti i shpejté do té sigurojé ruajtie maksimale té cilésisé
sé mallit, por do t'i zmadhojé shpenzimet e transportit, d.m.th. ¢gmimi i mallit té tregut.

Q& té zmadhohet fitimi né transport, pa u zmadhuar ¢mimi, sot né boté
shkohet kah pérdorimi i paletave dhe kontejneréve. Me palétimin dhe kontejnerét
koha nga prodhimi deri tek shpérndarja e produktit, sillet né€ minimum. Reduktohen
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shpenzimet pér manipulim dhe fugi punétore dhe zmadhohet shfrytézimi i mjeteve
transportuese.

Palétimi dhe kontejneré. Me lidhje té organizuar t& mjeteve teknike dhe
procedura éshté mundésuar manipulim mekanik. Prandaj jané t& nevojshme paketa
palete, t&€ punuara sipas standardeve.

Kontejnerét jané ené, arka, cisterna dhe t& ngjashme té cilat jané t& mjafté té
rezistueshme t& mbajné pérdorim mé t& shumté né transport.

Arritja me palétimin dhe kontejnerét mund té shqyrtohet me shembuijt né vijim.

Me zbatimin e tyre, vagoni shkarkohet ose ngarkohet pér njé oré, ndérsa né
ményrén klasike pér teté oré, ndérsa kamioni né vend né ményrén klasike pér tre deri
né katér oré tani vetém pér 0,5 oré.

Ngjashém éshté gjaté magazinimit. Né vend 0,6 t/m? mall me palétim do té
vendoset 2 t/m*

Transporti mund té jeté tokésor (rrugor, hekurudhor dhe gypor); ujor
(lumor, ligenor, i kanalit dhe detar) dhe ajror. Secili nga kéto lloje té transportit i ka
karakteristikat e tij.

Transporti rrugor me rrjetin e tij t& zhvilluar té trafigeve mundéson pranimin
dhe dérgimin e mallit né secilin vend, pa ndonjé mbingarkesé, gé pér distanca mé té
vogla e bén té volitshém dhe i jep pérparési para transportit hekurudhor, i cili pér
distanca mé té vogla éshté joekonomik. Pér kryerjen e transportit hekurudhor jané té
nevojshme rrugé té vendosura special “binare” qé paraget njé investim té shtrenjté.
Malli duhet té sillet ose té transportohet nga stacioni hekurudhor pér ngarkim qé
gjithashtu i zmadhon shpenzimet. Por, kjo ményré éshté e dobishme pér sasi té
médha té mallrave t&€ ambalazhuara ose refuzo, specialist né distanca t& médha.

Transporti gypor pérdoret pér transport té sasive t& médha té l1éngjeve dhe
gazrave. Edhe pérskaj investimit t& madh shpenzimet pér mirémbajtje €shté shumé i
shtriré, né ményré speciale pér transportin e naftés dhe shpérndarja e gazrave. Gjen
zbatim edhe né transportin e brendshém, pér shembull: t& grurit (nga silosi), efj.
Kohéve té fundit fermat moderne né boté e pérdorin pér transport t& quméshtit.

Transporti lumor dhe i kanalit pér shkak té pérparésive té€ médha
praktikohet gjékund ku mund té kryhet lundrimi.

Mé sé shumti pérdoret transporti lumor, d.m.th. 2/3 nga transporti botéror té
mallit kryhet né kété ményré. Pér dallim nga té gjitha t&€ pérmendurat, ai nuk éshté i
kufizuar me rregulla ligjore dhe kufij, ndérsa né favor i shkon edhe kjo, q¢ menjéheré
mund té transportohen sasi t&€ médha té€ mallrave.

Transporti ajror &shté bindshém mé i shpejté, por ende edhe mé i shtrenjté.
Pér transport t& mallit pérdoret kur nuk ka zgjidhje alternative (transport té barnave,
ushqgimit, mallit specifik).

Transporti ndahet edhe né i brendshém (lokal, i qytetit dhe periferik) dhe i
jashtém. Kétu ndérlidhet edhe transporti ndérkombétar, i cili mund té kryhet midis dy
ose mé shumé vendeve, respektivisht té jeté kufitar ose transit.

Klasifikimi mund té kryhet edhe sipas llojit t& mallit pér té cilin éshté dedikuar.
Késhtu, pér shembull, ekzistojné mjete transportuese té cilat jané t& specializuara pér
transportin e njé malli t&€ caktuar (gelq i rrafshét, beton, etj.).

Mijetet transportuese mund té dedikohet pér nevojat e transportit t&€ mallrave té
degéve té ndryshme industriale: kimike, ushqgimore, etj. Ndarja e tyre mund té kryhet
paralelisht ose pavarésisht me ndarjen e transportit. Késhtu ekzistojné edhe mjete
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transportuese té thjeshta dhe té specializuara me ose pa rimorkio, me ose pa cerada,
me instrumente té ngulitura dhe pajisje pér rregullimin e temperaturés, lagéshtisé,
pérzierje, shkarkim, siguri, etj.

Né raste té vecanta pér shkak té sigurisé ose mbrojtjes sé njerézve, mallit dhe
mjedisit pérdoren shenja t& mjeteve transportuese, té pérshkruara me standardet pér
disa mallra té caktuara.

| tille éshté rasti gjaté transportimit t&€ mjeteve helmuese, djegése dhe
radioaktive.

Veturat jané t& shé&njuara me shenja tekstili me ngjyra portokalli né kushte té
dités dhe natés, me cka né veturén éshté shkruar pashém nomenklatura e mallit i cili
transportohet.

Pér transportin e kétij malli éshté e nevojshme leje, nén kushte té pércaktuara
me rregulla dhe mé sé shpeshti transporti kryhet natén, sipas mundésive népér rrugét
periferike.

Personat té cilét e kryejné transportin kané mjete pér siguri personale dhe jané
té shkolluar né ményré profesionale. Né rast t& avarisé€ gjaté transportit ata
ndérmarrin masa pér siguri.

Transporti pér nevojat e ushtrisé kryhet me vetura té cilat mé sé shpeshti jané
proné e armatés. Ato jané té ngjyrosura me ngjyré karakteristike, ndérsa kur jané té
pérfshiré né komunikacionin publik, persona té autorizuar ushtarak e rregullojné
l8vizjen e tyre.

Mundési t& shumta pér inovacione né transport jep pérdorimi i transportit té
pérzier, pér shembull, transporti i kontejneréve, automobilave ose veturave rrugore
népérmijet hekurudhés, anijeve, etj. Sigurisht se ekzistojné edhe mundési té tjera té
papérdorura té cilat mundésojné qé karakteristikat e transportit té€ vijné né shprehje té
ploté.

PYETJE
1. Cfaré paraqget transporti?
2. Cili éshté roli i transportit si veprimtari e pavarur?
3. Shpjegoje dallimin midis transportit si veprimtari e pavarur dhe transportit t&

brendshém (si pjesé pérbérése e prodhimtarisé)?

Cfaré éshté réndésia e transportit?

Cilat jané parimet e transportit?

Cila éshté ndarja mé e zakonté e transportit?

Jepni shembull pér nj¢ mall qé vendi yné e importon. Si do t& organizoni
transportin e tij?

No ok

54




TEMA 5

ENERGJIA

PASQYRE

QELLIMET E TE MESUARIT

LLOJET E ENERGJISE
KARBURANTE

KARBURANTE TE
FORTA

KARBURANTE TE
LENGSHME

KARBURANTE TE
GAZIT

Kjo temé pérmban njoftim informativ me llojet
e energjisé té cilat pérdoren né boté edhe tek ne
me njé véshtrim t& vecanté té energjisé solar.

Jané theksuar karakteristikat g& njé materie
duhet t'i keté gé té jeté karburant;

Eshté shfaqur ndarja e karburanteve sipas
origjinés, gjendjes agregate dhe vlerés sé
ngrohtésisé;

Nafta éshté e pérpunuar né ményré té
vecanté si karburant i vetém i I|éngshém;

Ekspozimi i temés pérfundon me pasqyré té
prodhimtarisé té& lignit (si théngjill mé i
pérfagésuar) né vitet e fundit.

Me pérpunimin e késaj teme duhet té fitohet
njé pasqyré e pérgjithshme pér llojet e ndryshme
té energjisé dhe karburanteve, réndésia e tyre
pér ekonominé dhe jetén e pérditshme, dobia nga
ato dhe njéheré edhe pér rreziget té cilat mund té
dalin gjaté magazinimit dhe pérdorimit té tyre.
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TEMA 5: ENERGJIA

51 LLOJET E ENERGJISE

Aftésia e materieve té kryejné njé puné té& caktuar quhet energji. Energjia
éshté né fakt arsyeja pér té€ gjitha lévizjet dhe ndryshimet té cilat ndodhin né
natyré.

Energjia né prodhimtariné industriale dhe né jetén e pérditshme té njeriut ka
réndési t&€ madhe. Ajo pérdoret pér lévizje t& sé gjitha aparateve dhe makinave
gjaté kryerjes sé disa operacioneve.

Llojet themelore té& energjisé té cilat sot pérdoren nga té gjithé konsumatorét:
energjia elektrike, energjia termike, mekanike, kimike, nukleare dhe diellore
(solar).

Cila nga kéto lloje té energjisé do té pérdoret varet nga Iéndét e para né
dispozicion té njé vendi dhe nga efekti ekonomik i energjisé sé fituar.

Energjia elektrike fitohet né hidrocentrale, termocentrale dhe centrale
nukleare, duke pérdorur energjiné e ujit, energjiné e karburanteve té Iéngshme
dhe té forta dhe energjia nukleare.

Energjia elektrike nga vendi i prodhimit me ndihmén e pérguesve dérgohet deri
tek trafo stacionet ku transformohet né njé tension mé té ulét. Késhtu pér
amvisérité vjen tensioni prej 220 V, ndérsa si termike vjen tension prej 380 V.

Energjia elektrike pérdoret si forcé e repartit pér |évizjen e makinave dhe
aparateve ose pér ngrohje dhe sipas géllimit té tij ajo ndahet né: energji e repartit
dhe termike.

Energjia termike ndonjé trupi éshté dhéné pérmes energjive kinetike té sé
gjitha molekulave né até trup. Ajo fitohet me ndezjen e llojeve té€ ndryshme té
karburanteve, té cilat gjaté saj lirojné gazra té ngrohté me temperaturé té caktuar.
Késhtu gazrat e fituara té& ngrohta pérdoren pér fitimin e: ujit t& ngrohté, avull i ujit,
distilim, pér tharjen ose ngrohjen e Iéndéve té para gjaté proceseve té caktuara
kimike.

Energjia termike fitohet me ndezjen e karburanteve té forta, té& Iéngshme ose
té gazrave né agregate té vecanta termike (kusi avulli-kaldajé).

Energjia kimike lirohet gjaté reaksioneve té caktuara egzoterme* né formé té
energjisé termike. P&rdorimi i kétij lloji t& energjisé éshté me réndési t&¢ madhe né
industriné, sepse mund té pérdoret si termike ose pér prodhimin e energjisé
elektrike.

Energjia nukleare né bérthamén e atomit é&shté koncentruar masa e
pérgjithshme e tij né formé té protoneve dhe neutroneve té cilat né térési
kompakte i mbajné forca té forta né veté bérthamén. Kéto forca t&€ médha né veté
bérthamén shkenca bashkékohore ka arritur t'i aktivizoj¢ né formé té energjisé
nukleare me bombardimin e bérthamave té disa elementeve t&€ rénda me
neutrone.

* reaksione gjaté sé cilés lirohet nxehtésia

Gjaté kétij bombardimi me neutrone bérthama eksplodon dhe shkatérrohet né
bérthama mé té vogla t& metaleve mé té lehta, gjaté sé cilés lirohet njé sasi e madhe
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e energjisé. Procesi i ndarjes sé& bérthamés quhet copétim dhe kryhet né ményré
vargore. Ndarja e bérthamé&s kryhet né reaktoré atomik ku né ményré té kontrolluar
lirohet energjia nukleare. Si burime té energjisé nukleare pérdoren: urani — izotopet e
tij dhe plutoniumi.

Energjia e fituar nukleare mé tutje mund té transformohet né formé tjetér t& energjisé.
Kjo energji éshté e liré, por nga piképamja ekologjike mjaft e rrezikshme, sepse
ekziston rrezik nga ndotje radioaktive nga plehu radioaktiv ose gjaté avarive té
centraleve té tilla nukleare.

Energjia diellore (solar) energjia e pérgjithshme e cila vjen nga dielli pér njé oré
éshté mé e madhe nga energjia e pérgjithshme e pérdorur né téré vendin pér njé vit.
Ky fakt na tregon se dielli &éshté njé burim i madh dhe i pashtershém i energjisé.
Pérdorimi i késaj energjie éshté gjithnje mé e madhe dhe mé efikase duke i
falénderuar zhvillimit té teknologjis€ dhe teknikés. Zbatim mé té gjeré kané kolektorét
solar té cilét energjiné diellore e konvertojné né energji termike ose elektrike.
Kolektorét diellor (Figura 5.1) pér konvertimin e energjisé diellore né até termike veg
mé jané relativisht té lira dhe kané gjetur zbatim né shumé shtépi dhe objekte. Né
kéto kolektoré ka tuba népér té cilat kalon uji i ftofté i cili ngrohet dhe pérdoret dhe
pérdoret pér géllime té& ndryshme né jetén e pérditshme.

Kolektorét pér konvertimin e energjis€ diellore né rrymé elekirike jané mé té
ndérlikuara, por pas njé kohe té caktuar (kur me kursimin e energjisé elektrike do té
paguhet ¢mimi i kolektorit) energjia e fituar elektrike éshté falas.

Kjo ményré e pérdorimit té& energjisé diellore béhet gjithnjé e mé& masiv.

Figura 5.1 Pérdorimi i energjisé diellore pérmes kolektoréve diellor

Burimet e energjisé qé pérdoren kryesisht rrjedhin nga natyra dhe zakonisht quhen
burime natyrore. Sipas eksploatimit ndahen né dy grupe: burime té cilat nuk
pérsériten (karburante nukleare dhe fosile) dhe burime té cilat pérsériten (energjia e
ujit, e erés (Figura 5.2), energjia diellore, energjia e t& hyrave dhe té& dalave detare,
etj.)
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Figura 5.2 Pérdorimi i energjisé sé erés

Tek té gjitha burimet e energjisé, me réndési éshté vlera e tyre energjike, e cila tregon
sa kilovat oré energji fitohen gjaté ndezjes sé& 1 kg karburant t& forté ose 1m?®
karburant té gazit.

Cilat nga burimet e pérmendura té energjisé do té pérdoren varet, para sé gjithash,
nga lloji i burimeve me té cilat disponon njé vend.

Nga aspekti ekonomik i energjisé si mall ka réndési t¢ madhe dhe ndikim mbi
ekonominé dhe jetén pér shkak t& konsumit gjithnj¢ e mé t&€ madh. Bota orientohet
kah burimet alternative dhe té rinovuar té cilat nuk e ndotin mjedisin njerézor dhe jané
mé té lira dhe mé té sigurta.

5.2 KARBURANTET

Me karburante nénkuptohen ato materie té cilat gjaté djegies lirojné sasi
relativisht té madhe té ngrohtésisé e cila praktikisht mund té pérdoret si termike
ose té konvertohet né njé lloj tjetér té energjisé (mekanike, elektrike).

Njé materie qé té jeté e pérdorur si karburant pérskaj asaj qé duhet té lirojé ngrohtési
gjaté djegies, ajo duhet t'i plotésojé kushtet né vijim:

-ta keté né sasi mé t& médha né natyré

-vendndodhjet té jené té arritshme dhe té lira pér pérdorim

-produktet e djegies (gazrat) t& mos jené t& démshme pér mjedisin

-té djeg me njé shpejtési té& caktuar dhe

-gjaté kushteve normative karburanti té tregojé njé géndrueshméri t& caktuar.

Karburantet né vete pérmbajné njé pjesé djegése e cila kryesisht paraget materie
organike dhe pjesé jo djegése té cilét e pérbéjné lagéshtiné, materiet minerale,
oksigjeni dhe azoti.

Cilésia e karburantit vlerésohet sipas vlerés sé tij kalorie (ngrohése). Vlera e
kalorive té njé karburanti éshté sasia e ngrohtésisé gé lirohet gjaté djegies sé
ploté té 1 kg. karburanti té forté ose té léngshém ose té 1m® karburanti né
gjendje gazi. Vlera e kalorive shprehet né kj/kg (pér karburante té forta dhe té
léngshme), d.m.th. kj/m® (pér karburante né gjendje té gazit).

Karburantet sipas gjendjes agregate ndahen né: té forta, t& Iléngshme dhe té
gazit, ndérsa sipas origjinés né: natyrore dhe artificiale. Karburantet artificiale fitohen
me pérpunimin e karburanteve natyrore.

Né karburantet natyrore bien: druri, théngjilli, nafta, gazi néntokésor dhe gazi i
naftés (shoqérues). Né karburantet artificiale bien: théngjilli i drurit, gjysmé koksi,
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briketat, produkte nga distilimi i pjesshém i naftés, gazi i gjeneratorit, acetileni, gazi i

koksit, efj.

Pamja skematike e karburanteve sipas gjendjes agregate dhe origjinés éshté dhéné

né tabelén 5.2.

Origjina Gjendja agregate
E forté E IEngshme E gazit
Natyrore Théngjilli, druri, Nafta Gazi néntokésor,
shist argjilor Gazi i naftés
Artificial Théngjilli i drurit, Produkte nga Gazi i gjeneratorit,
koksi, gjysmé koksi | distilimi i pjesshém i gazi ujor, gazi i
naftés koksit, acetilen, etj.

Tabela 5.2 Klasifikimi i karburanteve

5.2.1 KARBURANTE TE FORTA
5.2.1.1 KARBURANTE NATYRORE TE FORTA

Né karburantet natyrore té forta bien druri dhe théngijilli.

Druri é&shté karburant natyror i vegjetacionit me vileré té kalorisé prej
18850kj/kg i cili si karburant kryesor pérdoret né amvisérité. Druri nuk éshté
ekonomike té& pérdoret pér kété géllim, sepse gjen zbatim t&€ gjeré né industriné e
drurit dhe kimisé, ku fitohen njé varg i produkteve té réndésishme (celuloza, letra,
acidi acetik, etj.).

Druri magazinohet né hapésiré t& hapur, ndérsa shitet né tregti né m>.

Théngjillet jané karburante natyrore fosile qé jané krijuar me karbonizimin e
materieve me origjiné organike dhe joorganike gjaté disa kushteve té& caktuara
(presion, temperaturé dhe kohé), para disa mijéra viteve. Cilésia e théngjillit
pércaktohet sipas réndésisé sé karbonit. Sa éshté mé i vjetér né ményré gjeologjike
pérmbaijtja e karbonit né té éshté mé e madhe. Né figurén 5.3 jané treguar etapat e
krijimit t& théngjillit.

Llojet e théngjillit:

Torfé torfa éshté karburanti mé i ri fosil i cili gjendet ndér ujérat e pa rrjedhura
dhe ka vleré té kalorisé prej 12500-20500 kj/kg. Ka ngjyré té kafe qelé deri né kafe
mbyllté dhe strukturé fijezore. Gjen zbatim vetém si karburant lokal né centralet
termoelektrike, sepse nuk ka arsyetim ekonomik pér transportin e tij mé té largét pér
shkak té vlerés té ulét té kalorisé.
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Théngjilli kafe (murrmé). Né kété lloj té théngjillit si mé té réndésishme bien:
lignit, théngjill kafe, i tokés dhe théngjill tjetér.

Lignit éshté théngjill me shkallé té ulét té karbonizimit me vleré té kalorisé prej
16800 deri 21000 kj/kg me dominim té ngjyrés kafe t& mbyllté. Lignit pérdoret si
karburant né termocentralet dhe agregatet tjera termike, ndérsa pérdoret edhe si
I&ndé e paré pér fitimin e gjysmé koksit.

Théngjill guri. Théngjill gurét jané karburantet mé té vjetra fosile té cilat jané
krijuar né kohén paleozoike dhe mesozoike dhe jané té vjetra prej 65 deri né 320
milion vite. Ato kané shkallé t&€ madhe té karbonizimit dhe ngjyra e tyre éshté e zezé
me shkélgim té theksuar.

Vlera e kalorisé e théngjill gurit 1éviz prej 31400 deri 35500 kj/kg.

Théngjilli i gurit me materie oksiduese prej 18% deri 33% pérdoret pér fitimin e
koksit.

Antraciti &shté théngjill guri mé cilésor me shkallé mé té larté té& karbonizimit
(proces i karbonizimit). Nga ngjyra antraciti €shté i zi me shkélgim té arté dhe gri.
Pérmbajtja e karbonit né té |éviz prej 95%, ndérsa vlera e kalorisé éshté mbi 36000
kj/kg.

Théngjilli né treg gjendet né asortimentin né vijim: copé, kocké, arré, i imét, né
formé té pluhurit, i thaté, i ndaré.

Gjaté magazinimit té théngjillit duhet pas kujdes né lartésiné kupave dhe té
midis hapésiré midis kupave. Magazinohet né hapésiré té gelur né bokse ose té liré.
Gjaté magazinimit joadekuat mund té vijé deri tek veté djegia e théngijillit.
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Figura 5.3 Lloje té théngjillit

5.2.1.2 KARBURANTE ARTIFICIALE TE FORTA

Né karburante artificiale té forta bien: théngjilli i drurit, gjysmé koksi, koksi dhe
briketat.

Théngjilli i drurit fitohet gjaté distilimit té thaté té drurit né ményré industriale
ose primitive. Distilimi i thaté i drurit me ané té rrugés industriale kryhet né retorte ose
furra né temperaturé prej 400°C. Gjaté distilimit pérveg¢ théngjill drurit fitohen edhe
produkte té tjera (uthulla e papérpunuar, gazi dhe katrani). Théngjilli i drurit ka vleré té
kalorisé prej 30480 kj/kg. Zbatohet si mjet absorbues né gaz maskat, si mjet pér
marrjen e erés, gjaté prodhimtarisé sé ferosiliciumit, gjaté prodhimtarisé sé barutit té
zi dhe né vende té tjera.
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Gjysmé koksi fitohet gjaté distilimit té thaté té lignit né temperaturé prej 500-
700°C pa gasje té ajrit. Distilimi i thaté i lignit kryhet né furra speciale, té cilat jané té
pérbéra nga mé shumé Komore té mbyllura hermetikisht. Vlera e kalorisé e gjysmé
koksit té fituar éshté mé e larté nga vlera e kalorisé sé lignit dhe éshté rreth 26000
kj/kg. Pérskaj gjysmé koksit gjaté distilimit té thaté té lignit fitohet edhe gazi.

Gjysmé koksi pérdoret né metalurgji si mjet reduksion ose si karburant.

Koksi fitohet nga théngjill druri i yndyrshém me materie oksiduese prej 18-
33% gjaté distilimit t& thaté né temperaturé prej 700 -1200°C. Pérskaj koksit gjaté kétij
distilimi té thaté fitohet gaz koksi, amoniak, katran, etj. Vlera e kalorisé sé koksit éshté
33500 kj/kg. Koksi gjen zbatim né metalurgji si karburant dhe si mjet reduksion.

5.2.2 KARBURANTE TE LENGSHME

Nafta éshté karburanti i vetém i I€ngshém natyror (vaj reciprok ose flori i zi) gé
éshté pérzierje komplekse nga hidrokarbure té€ IEngshme té ndryshme me pérzierje té
komponentéve té sulfurit, oksigjenit dhe azotit, materie rréshinore dhe hidrokarbure té
forta.

Sipas pamjes sé jashtme nafta ka ngjyré ulliri e cila né drité fluoroscenon.
Ngjyra e naftés varet nga struktura dhe nga pérmbajtia e materieve rréshinore,
prandaj nafta mund té takohet edhe me ngjyré té kuqe, si dhe pangjyré.

Nafta e papérpunuar gjendet né toké né thellési prej 3000 deri 9000 metra, né
shtresa té ngjeshura té rrethuar me ujé dhe gaz (Figura 5.4).

Eksploatimi i naftés béhet me shpimin, pérdorimin e kullave speciale, té cilat jané té
furnizuara me shpuese té vecanta té béra nga kuroré e diamantit.

Nafta né sipérfage del me njé gufim té forté pér shkak té presionit t&€ gazeve. Pas
daljes té gazeve nafta nga burimi nxjerrét me ndihmén e pompave (Figura 5.5).
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Figura 5.4 Nafta né thellésiné e tokés

Nafta éshté mé e lehté se uji dhe nuk tretet né t&. Né varshméri té& pérmbaijtjes
sé hidrokarbureve té rendit parafin, éshté e ndaré né tre grupe: parafin i me cilési té
dobét, parafin dhe parafin me cilési té larté, ndérsa sipas pérmbajtjes sé materieve
rréshinore: rréshino e ulét, mesme dhe e larté.

63



Pas nxjerrjes, nafta pastrohet nga pérzierja qé pérmban. Si pérzierje né nafté
té cilat largohen para pérpunimit té tij jané: uji, réra, kripérat, etj.

Figura 5.5 Burime té naftés

Nafta deri tek gendrat e pérpunimit transportohet népérmjet nafté pércuesve,
cisternave, anijeve cisterné, tankeré, et;.

-Nafta pérpunohet me distilimin fraksion, proceduré e cila bazohet né pika té
ndryshme té vlimit t& hidrokarbureve, nga té cilat &shté pérbéré nafta.

Nga distilimi fraksion té naftés fitohen produktet né vijim:

Me pérpunimin e shkallés sé& paré: fraksioni benziné (prej 40-200°C),
fraksioni ligroiné (prej 160-200°C), fraksioni kerozin (prej 200 - 300°C), fraksioni
yndyror (prej 300-350°C) dhe mazuti mbi 350°C.

Pérvec me distilimin fraksion nafta mund té pérpunohet edhe me kreking
piroliz&, et;.

Nga fraksioni i benzinés fitohen mé shumé lloje t& benzinés dhe até:

-benzina themelore e cila distilon né temperaturé prej 40-180°C, ndérsa
pérdoret pér motoré té aeroplanéve.

-benzina e motorit e cila fitohet me numér minimal t& oktanéve prej 70 dhe
pérdoret pér motoré me ndezje té& brendshme (automobila);

-benzina speciale té cilat gjejné zbatim né mjekési, pér ekstrakt ose si tretés.

Pérskaj benzinate té distilimin fraksion fitohen edhe dizel karburante dhe vajrat
mineral pér vajosje.

Nafta ka réndési t& madhe pér jetén bashkékohore sepse ajo dhe produktet e
saj pérdoren né industriné kimike, farmaceutike, té tekstilit, si 1€ndé djegése, né
industriné pér fitimin e kaugukut sintetik, etj.
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5.2.3 KARBURANTE TE GAZIT

Sipas origjinés karburantet e gazit ndahen né: natyrore dhe artificiale.

5.2.3.1 KARBURANTET NATYRORE TE GAZIT

Karburantet natyrore té gazit né natyré paragiten né formé té puseve té gazit
né shtresat e larta té korés sé tokés. Komponenti kryesor i karburanteve té gazrave e
pérbéjné hidrokarburet: metani, etani, propan, butani dhe sasi minimale e H,S; azoti,
dyoksid karboni dhe pérzierje té tjera.

Gazi natyrore (tokésor) kryesisht pérmban metan prej 65% deri 95%. Gjen
zbatim si karburant, ndérsa kohéve té fundit edhe si I€ndé e paré themelore né
industriné kimike.

Deri tek konsumatorét transportohet népérmjet pércuesve té gazit dhe
cisterna. Né sasi mé té vogla gazi pajiset né ené celiku nén presion té cilét jané nén
kontroll secilin vit nése jané mé té vjetra, ndérsa enét e reja nén presion kontrollohen
né c¢do vit t& pesté.

Manipulimi me gazrat kérkon masa té veganta té sigurimit:

- vendi i ruajtjes sé& enéve nén presion nuk guxon té jeté
i ekspozuar né ndryshime atmosferike;

-enét nén presion duhet té sigurohen nga rrézimi;

- né hapésirén né té cilén jané vendosur enét nén presion nuk guxon té
pérdoren mjete té cilat shkaktojné shkéndija dhe

- hapésira né té cilén jané magazinuar enét nén presion duhet rregullisht té
ajrosen dhe té mbahet temperatura normale.

5.2.3.2 KARBURANTET ARTIFICIALE TE GAZRAVE

Karburantet artificiale t& gazrave fitohen me temperaturé té larté té& shkoqitjes
té karburanteve té forta ose gjaté distilimit fraksion t& naftés. Si karburante artificiale
mé té réndésishme té gazit té cilat takohen né garkullimin me mallra jané:

-etin

-hidrogjeni

-gazi gjenerues

-gazi ujor

-gazi i koksit, etj.

Etini (acetileni) C,H, fitohet kur nga kalcium karbiti (CaC,) veprohet me ujé
pas reaksionit:

CaCy+ 2H,O —> C,H, + Ca(OH)z

Etini ka vleré té larté té kalorisé dhe gjaté djegies né oksigjen té pastér zhvillon
temperaturé prej rreth 3000°C. Né garkullim haset i mbushur né kontejner té celikut
nén presion prej 1,5 MPa dhe éshté i njohur me emrin “disugas”. Pérdoret si Iéndé e
paré pér fitimin e masave sintetike, kaugukut, acidit acetik, alkoolit, saldim autogjen,
etj.

Hidrogjeni (H,) né natyré takohet i liré né gazrat vullkanik, ndérsa né gjendije
té lidhur gjendet né ujé dhe né shumé komponenté té tjeré organiké dhe joorganiké.
Fitohet me elektrolizé té ujit nga metani ose me konversion t& monoksid karboni.
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Hidrogjeni éshté karburant artificial me kalori t& larté prej rreth 142351 kj/kg,
ndérsa pérdoret si mjet reduktues, gjaté prodhimit t& amoniakut, né energjiné
nukleare, si karburant pér raketé, etj.

Né qarkullim takohet i mbushur né kontejneré celiku nén presion prej 1,5 MPa.

Pérvec karburantet e pérmendura bota gjithnjé e mé shumé kérkon materie
alternative té cilat do t'i z&vendésonin karburantet ekzistuese.

Industria jometalike ka njé tradité té gjaté né prodhimtariné e zanatit nga fillimi
i tij, g¢ déshmohet me zbulime té llojllojshme historike. Kjo vérteton se njerézit nga
kohérat mé té vjetra kané pérdorur materie joorganike pér pérpunimin e enéve dhe
objekteve té tjera nga jeta e pérditshme. Me kalimin e kohés kjo prodhimtari gjithnjé e
mé shumé éshté pérsosur dhe sot né kushte té& zhvillimit té larté t& shkencés dhe
teknologjisg, flasim pér industriné jometalike, d.m.th. pér degét industriale.

Industria e jo-metaleve pérfshin: industri t&¢ materialeve té detyrueshme
ndértimore, geramiké, materiale té rezistueshme nga zjarri dhe qelqi.

PYETJE:

1. Cka nénkupton me efektin ekonomik té energjisé sé fituar?

2. Cilat jané problemet nga aspekti ekologjik me energjiné nukleare?

3. Cfaré éshté ajo vleré energjetike e burimeve energjetike?

4. Cilat kushte duhet t'i plotésojé ndonjé materie, pérvec gé liron ngrohtési gjaté

djegies qgé té pérdoret si karburant?

Shpjegoje ndarjen e karburanteve?

A éshté i arsyeshém pérdorimi i drurit si karburant? Pse?
Cilat jané burimet alternative té energjisé?

No o
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TEMA 6 PRODUKTET NGA INDUSTRIA

JOMETALIKE

PASQYRE QELLIMET E TE MESUARIT

MATERIALI Né temén Produkte nga industria jo-metalike, gjaté

NDERTIMOR pérpunimit té titujve t&€ dhéna né pasqyré, kujdes i
vecanté éshté pérkushtuar né cilésiné dhe né

MATERIALE varshmériné e tij nga Iéndét e para dhe nga procedura

DETYRUESE teknologjike.

Jané theksuar karakteristikat e produkteve jo-

metalike gé jané té€ réndésishme gjaté vlerésimit té
MATERIALE Cilésisé sé tyre.
DETYRUESE Réndési té vecanté kané ambalazhi, transporti dhe
HIDRAULIKE magazinimi qé té ruhet cilésia e mallit.

Klasifikimi i produkteve nga industria jo-metalike
éshté kryer nga mé shumé aspekte qé té lehtésojé
mésimin nga njéra ané, por edhe gé t'i aftésojé nxénésit

CIMENTO té manipulojné me mallrat né kushte t€ ndryshme dhe
nga nevojat té& ndryshme.

QERAMIKA

TULLA DHE

TJEGULLA

FAJANS (GJYSME

PORCELANI)

PORCELANI

MATERIALE TE

RREZISTUESHME

NDAJ ZJARIT

QELQI
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TEMA 6: PRODUKTET NGA INDUSTRIA JOMETALIKE

6.1 MATERIALI NDERTIMOR

Deri né fillimin e shekullit XIX né ndértimtari jané pérdorur materiale t& mara
drejtpérdrejté nga natyra. Megjithaté, zhvillimi i teknologjisé ka futur ndryshime edhe
né kété fushé. Arkitektura bashkékohore dhe ndértimtaria kané mundési té reja
konstruktive, duke iu falénderuar pérzgjedhjes s& madhe té materialit ndértimor té
tregut.

Ndértimor éshté ai material, i cili pérdoret né arkitekturé dhe ndértimtari
pér puné konstruktive dhe pérfundimtare.

Njohja e materialit ndértimor, nénkupton njohjen e Iéndéve té para, ményrén e
té fituarit, llojet, géllimet, karakteristikat dhe kushtet pér ruajtien e cilésisé sé atij
materiali.

Sipas praktikés tregtare, materiali ndértimor éshté klasifikuar né dymbédhjeté
grupe: guré natyror dhe artificial; materiale ngjitése, llag; betone; bitume dhe asfalte;
materiale izoluese, té drurit, plastikés, gelqit; ngjyra dhe vernik dhe né grupin e fundit
bien disa materiale ndihmése, si: ngjitése, kite, gelq i lagésht dhe ngjashém.

Materiali ndértimor mund té ndahet né dy pjesé: konstruktiv, ku bien: guri, druri
dhe gomat dhe materiali ngjités, i cili mund té jeté ajror dhe hidraulik. Kjo &shté dhéné
edhe me skemé:

Materiali ndértimor —l
Konstruktiv: Detyrues:
Guri (natyror dhe artificial) Materiale ngjitése ajrore
Tulla Materiale ngjitése hidraulike

Druri
Metale (hekuri, ¢celiku, alumini)

Lénda e paré pér gurin né ndértimtari jané shkémbinjté. Sipas Kkrijimit
shkémbinjté ndahen né eruptive, sedimentar dhe metamorfike.

Eruptivet kané origjiné nga magma e skuqur dhe prandaj quhen magmatik.
Varésisht se deri ku ka depértuar magma para se té ftohet, shkémbinjté mund té jené
té thellé dhe sipérfagésor.

Takohen né tela, kupe dhe pellgje. Mé té& njohura jané: graniti, sieniti, dioriti,
gabro, porfir, etj.

Shkémbinjté sedimentar jané krijuar me fundérriné e guaskave, kérmill,
koraleve ose shkémbinj tjeré né fundin e ligeneve dhe deteve. Shiresat horizontale
jané té shkatérruara pér shkak té lévizjeve né brendésiné e korrés sé tokés. Mé té
shpeshta jané: gurét gélgeror, dolomit, peshcar, lopori, balté argjilor, alabastér, et;.

Shkémbinjté metamorfik jané krijuar me transformimin e magmateve dhe
fundérrinés, nén ndikimin e presionit dhe temperaturés. Takohen si masé me njé
formé té pacaktuar dhe né shtresa. Kétu bien: mermerét, gnajsi dhe serpentini.

Nga shkémbinjté, guri fitohet nga kupat sipérfagésore — guréthyes dhe shumé
rrallé nga burimet e thella. Ményra e thyerjes pércaktohet varésisht nga natyra e
mineralit dhe qéllimi i produktit t& gatshém.

Gjaté nxjerrjes sé gurit ndértimor zbatohet eksplozioni, i cili vendoset né vrima
speciale té béra pér até. Blloget e guréve nxirén me prerjen e telit dhe abraziv ose me
ndonjé tekniké tjetér. Mé tutje, mund té pritet me zbutje dhe mprehje.
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Sipas pérpunimit dhe pérdorimit guri ndahet né: gur thyes (pér ndértim, etj.); i
imét dhe i shtypur (gur i vogél, réré e imtésuar dhe miell); kocka guri (pér kalldrém,
plloga pér trotuare dhe shkall€); plloca (pér mbéshtjellése t& murit); gur pér shtylla, etj.

Guri artificial fitohet né procesin teknologjik nga guri i imtésuar natyror, réra
dhe ¢imentoja. Si aditivé pérdoren né sasi mé té vogla ose mé t& médha, argjilé, gips,
azbest, kashté, ashkél druri, etj.

Gurésit té njohur artificial jané mermer artificial, t& cilat pérdoren pér dekorim,
granit artificial, mé sé shpeshti né formé té pllocave té njohura si “teraco”, “ceporeks”

(pllogé pér ndértimin e mureve ndarése), plloga salonit (pér kulme), tubacione, etj.

Né materialin e gurit ndértimor bien zhavorri dhe réra. Zhavorri pérmban copa
guri mé té imét dhe mé té trashé me madhési prej 8 deri 80 mm. Sipas dimensioneve
mesatare té copave kryhet klasifikimi. Pérdoret pér pendén e rrugéve, pér bérjen e
betonit, etj.

Réra éshté njé pérzierje nga grimcat e guréve, madhésia e té ciléve nuk kalon
8 mm. Réra natyrore nxirret nga lumenjté, ligenet dhe detet, ndérsa réra artificiale
fitohet me bluarjen e gurit. Pérdoret pér bérjen e llagit dhe betonit. Duhet pasur kujdes
té mos pérmbajé dhe, argjilé ose pérzierje tjera, té cilat do t¢ mund ti démtojné
armaturés sé celikut, d.m.th. betonit.

Cilésia e kétij materiali pércaktohet me testimin e karakteristikave fizike
(pamija, pore, karakteristikat termike, akustika, pesha specifike, etj.), karakteristikave
mekanike (forca, fortésia, gqéndrueshméria, elasticiteti, i pérpunueshém, etj.) dhe
karakteristikat kimike né lidhje me pérbérjen kimike.

Testimi i cilésisé kryhet né institucione té& specializuara, me procedura
komplekse dhe pajisje bashkékohore.

Ky material magazinohet né magazina té hapura ose vetém té€ mbuluara, pér
mbrojtjen e disa mallrave specifik.

Né magazinat blloget dhe pllogat rreshtohen ashtu gé& t& mund té€ kryhet
kontroll i t& gjitha sipérfageve. Nga arsyeja e njéjté, distanca midis reshteve né
magaziné éshté mé sé paku 0,6 m. Pérpiget qé blloget t& vendosen né sipérfaqge qé
kané pasur né burimet, ndérsa pllogat njéra ndaj tjetrés me sipérfaget e béra me
vernik.

Sipas zakoneve tregtare pér materiale ndértimore, blloget e guréve shiten me
copé ose me m>, pllogat me m?, ndérsa elementet si buzé t& ndryshme dhe shkallé né&
metra gjatési. Guré e vegjél (pér fasadé, tarraca dhe ngjashém) shiten me kilogram,
ndérsa réra dhe zhavorri me m® ose vagon (1 vagon prej 10 ton = 6 m®).

Materiali i gurit zakonisht transportohet dhe dérgohet né gjendje refuzo.
Materiali i cili shitet né kilogram, ambalazhohet né thasé prej letrés ose prej materialit
sintetik, ndérsa pllocat me dimensione té vogla me produkte té€ vetme, né kuti nga
materiali ambalazhues (karton). Né raste té tilla, ambalazhi éshté shénjuar dhe ngjitur
deklarata e produktit. Sipas vetive t& mallit mbahet llogari ambalazhi té& keté fortési té
mjaftueshme mekanike. Nése me marréveshjen midis konsumatorit dhe shitésit éshté
kontraktuar ambalazhi, secili produkt mund té paketohet, por me shpenzime
plotésuese.

Gjaté transportit t& materialit ndértimor éshté normalisht té jepet 3% humbje e
mallit nga sasia e pérgjithshme e kontraktuar (zakonisht pér shkak té llomit dhe
shkatérrimit).
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PYETJE:

1. Cka paraget materiali ndértimor dhe ¢faré pérfshin?

2. Cilat lloje t& guréve ndértimor i ke té njohura?

3. Sipas té cilit pércaktohet cilésia e materialit ndértimor?

4. Né c¢ka duhet pasur kujdes gjaté magazinimit?

5. Cilat jané zakonet tregtare gjaté shitjes s& materialit ndértimor?

6.2 MATERIALET NGJITESE

Sipas té& dhénave historike materiali i paré ngjités gé e ka pérdorur njeriu éshté
balta. Testimi i piramidave tregojné se Egjiptianéve u kané gené té njohura gélqgerja
dhe gipsi, 2800 vite para erés soné.

Fakt éshté se nuk kané ditur pér mjetet hidraulike ngjitése, por sot éshté
shqyrtuar se lzraelitét e vjetér né gélgere kané pérzier tulla t& grimcuara dhe kané
fituar material me disa karakteristika hidraulike. Romakét e vjetér pér kété géllim kané
pérdorur masé vullkanike, duke ndértuar ujésjellésin romak.

Pér fat té keq, me shkatérrimin e Mbretérisé peréndimore romake, kéto njohuri
jané harruar. Késhtu arkeologjia shpjegon pse shumé pak objekte jané ruajtur nga
shekullin i mesém, pér dallim nga romaket.

Materialet ngjitése né ndértimtari jané materiale té prodhuara né ményré
natyrore ose artificiale, t& cilat me ujin krijojné brumé, e cila ka aftési pas njé kohe té
caktuar té forcohet.

Materialet ngjitése gjaté pérdorimit pérzihen me ujé dhe (réré, zhavorr, gurés,
gurés té imé, etj.) dhe fitohet llag. Ato pérdoren pér lidhjen e materialit ndértimor
konstruktiv.

Sipas sjelljes s& materialit né ujé dallohen:

-materiale ngjitése ajrore dhe

-materiale ngjitése hidraulike

6.2.1 MATERIALE MINERALE NGJITESE AJRORE

Materialet minerale ngjit€se ajrore krijojné llag té cilat jané né kundérshtim me
ujin. Kétu bien gélgerja dhe gipsi.

Gélgere (CaO) - Fitohet nga guri gélgeror (CaCOjz) — ose dolomit
(CaCO3MgCOQOs3) né furra (Figura 6.1) ku né temperaturé prej 1200°C bé&het zbérthimi,
ku fitohet dyoksid karboni (CO,) dhe monoksid kalciumi (CaO):

CaCO;> CaO + CO,-Q

Produkti CaO quhet gélgere e pjekur ose e gjallé.
Gélgerja e pjekur ka ngjyré té bardhé deri né té verdhé higroskopi té shfaqur.
Sipas pérmbaijtjes s& CaO produkti klasifikohet né tre klasa:
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I —98 %, Il - 95 % dhe Ill — 90 %. Cilésia varet edhe nga shpejtésia e “shuarjes” dhe
dallojmé gélgere e shuar lehté (maksimum 8 minuta), gélgere e shuar e mesme
(maksimum 25 minuta) dhe gélgere e shuar réndé (mbi 25 minuta).

Gélqerja e pjekur ruhet sa mé shkurté. Transportohet né vagoné dhe kamioné
té mbyllur me ceradé né gjendje refuzo. Paketimi &shté né thasé nga letra tri prej 50
kg. (bruto pér neto). Gjaté pérzierjes sé gélgeres sé pjekur me ujé (mé sé shpeshti e
ngrohté) fitohet gélgere e shuar hidratuese

CaO + H,O - Ca(OH), + Q

Gélqgerja hidratuese ka pérparési gé mundet menjéheré té pérdoret dhe me té
mé sé lehti mund t& manipulohet.

Thahet dhe bluhet né pluhur té& imét dhe ashtu plasohet né treg té paketuar né
thasé té letrés.
Klasifikohet sipas pérmbajtjes s& Ca(OH), né tre klasa dhe até |- me minimum 98%,
Il — me minimum 96% dhe lll — me minimum 92%. Sasia e gélgeres sé gjallé né
gélgeren e shuar éshté e kufizuar né 10 %.

Né tregun bashkékohor plasohet edhe brumé i gélgeres né thasé plastike. Né
té gjitha produktet e ambalazhuara éshté shtypur deklarata.

Pérvec né ndértimtari, gélqerja pérdoret edhe né industriné e sheqerit, pér
fitimin e sodés, pér zbutjen e ujit industrial, etj.
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Figura 6.1 Fitimi i gélgeres sé pjekur
Gipsi fitohet me ngrohjen e gipsit natyror (CaS0O,*2H,0) gjaté sé cilés humbet njé

pjesé e ujit té kristalté, sipas barazimit:

CaSO0O, * 2H,0 - CaS0O, * 0,5H,0 + 1,5H,0
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Figura 6.2 Burime té gipsit natyror

Temperatura e ndezjes éshté 110 — 180 °C, ndérsa nése éshté mé e larté
(800°C) fitohet “estrih gips” i cili i pérzier me ujé mé ngadalé forcohet dhe ka fortési
mé té madhe. Pas pjekjes gipsi bluhet né pluhur té imét.

Sipas léndéve té para dhe ményrés sé prodhimit, dallohet: “gips shukatur”
ose gips pér ndértimtari. Ka ngjyré té bardhé deri né ngjyrén gri. Lidhet pér disa
minuta, forcohet pér gjysmé ore dhe gjaté saj e zmadhon ndjeshém edhe tempe-
raturén edhe volumin.

Eshté e lejuar t&€ pérmbajé 9% H,O dhe 15% pérzierje.

Gipsi modelues éshté me ngjyré mé té bardhé nga i méparshmi dhe mé imét
éshté i bluar. Pérdoret pér pérpunimin e kallépeve. Pérmbajtja e ujit Eshté deri né 9%,
ndérsa pérzierjet deri 10%.

Gipsi alabastér éshté lloji mé& i miré i gipsit. Ka njé ngjyré t& shprehur té
bardhé&, imét éshté i bluar dhe pérmban 3% ujé dhe 10% pérzierje.

Gips i thaté (anhidrid) i njohur si “estrih”. Térésisht forcohet pas 28 ditéve,
ndérsa pérdoret pér pérpunimin e shtresave t& dyshemesé. Pérmban deri né 5%
pérzierje. Gjaté pércaktimit t& cilésisé, me réndési éshté edhe imtésia e té bluarit,
ndérsa ai sikurse edhe elementet tjera té cilésisé jané té& pércaktuara me njé standard
té pérshtatshém.
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Figura 6.3 Gipsi alabastér i
ambalazhuar né thes té letrés

Gipsi paketohet né gese polietilen deri né 2 kg dhe né thasé plastike dhe té
letrés dhe bure deri né 50 kg. Né& secilin ambalazh éshté shtypur deklarata.

Gjaté ruajtjes dhe transportit té€ gipsit duhet pasur kujdes higroskopisé sé gipsit
dhe sipas asaj té pércaktohet ményra e magazinimit dhe transportit. Lejohet kalo (fira)
prej 2% (pér shkak té pluhurit). Tek ne prodhohet né Dibér.

6.2.2 MATERIALE NGJITESE HIDRAULIKE-GCIMENTO

Materiali i paré ngjités hidraulik éshté prodhuar me pjekjen e gurit gélgeror té
shkrifét, kah fundi i shekullit t& 18-t&. Eshté pérdorur pér ndértim té fener limanit né
Angli. M& voné si Iéndé e paré éshté pérdorur lopori i shkrifét. Produkti &shté quajtur
‘roman c¢imento” sepse, éshté konsideruar se me até éshté zbuluar sekreti i
géndrueshmérisé sé ndértimeve romake. Marrédhénia e sakté e mineraleve dhe
temperaturés sé nevojshme éshté pércaktuar né vitin 1848. Eshté pérdorur material
nga ishulli Portland. Prej atéheré fillon prodhimtaria e portland-¢cimentos né Angli dhe
pastaj edhe né vende té tjera.

Cimentoja éshté pérfagésuesi kryesor i materialeve ngjitése hidraulike.

Cimentoja né ndértimtari eméron njé grup té produkteve, laget e té ciléve
kané aftési té shprehur ngjitése hidraulike, d.m.th. duke géndruar né ajér,
ndérsa disa ndér ujé forcohen né masé té gurit — betonit. Duke i kénaqur kérkesat
e ndértimit bashkékohor, prodhohen ¢imento me shtojca té ndryshme. Né parim, kéto
jané produkte té fituara me pjekje, bluarje, mbjellje dhe t& géndruarit pér njé kohé té
pérzierjeve minerale.

Mineralet té€ cilat pérdoren si IEndé té paré sipas pérbérjes kimike duhet té
mbrohet ashtu qé raporti i oksid kalciumit ndaj shumés sé& oksideve té siliciumit,
aluminit dhe hekurit té jeté
1,8 —2: 1 d.m.th.
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%CaO
%Si0, + %A1,0,+ %Fe,0,

=1,8-2:1

Ky raport quhet moduli hidraulik.

Léndét e para té cilat mé sé shpeshti pérdoren pér cimenton jané: argjila, guri
gélqeror, gélgerja, lopori, boksit, etj.

Léndét e para dozohen né njé raport té caktuar, gqé té realizohet moduli
hidraulik edhe pérzihen me proceduré té thaté, gjysmé té thaté ose té Iéngshme.

Masa e pérzier digjet né temperaturé té skories, mesatarisht prej 1450°C -
1500°C. Skoria éshté zbutje e kokrrave gjaté ngrohjes pa shkrirje té shprehur, d.m.th.
kalimi né fazén e I€ngshme. Produkti i fituar quhet klinker. Pas ftohjes ai bluhet né
pluhur t& imét, géndron pér njé kohé& né bunkeré dhe paketohet.

Né tregti, sipas Iéndéve té para té pérdorura dhe temperatura e skories hasen
cimentot né vijim:

a) Cimentoja Portland pér té fituar pérdoret pérzierje e gurit gélgeror dhe
argjilés, ndérsa pjekja éshté né temperaturé prej 1400 deri 1500°C. | shtohet deri né
5% gips i papjekur gé té rregullohet aftésia ngjitése e ¢cimentos. Produkti ka ngjyrén e
gjelbér-gri.

b) Cimentoja lafarzh éshté produkt me ngjyré gri t& mbyllt€, ndérsa né
pérzierjen e léndés sé paré merr pjesé edhe boksiti dhe gélgerja. Temperatura e
skories arrin 1650°C. Nga kéto arsye ai éshté produkt me njé cilési té larté dhe
pérdoret pér betonim né temperatura té uléta (-15°C), gjaté ndértimit t& porteve dhe
ngjashém.

Cimentoja e bardhé éshté né fakt cimentoja portland, por né sasité ka njé
sasi minimale té oksideve té hekurit. Ashtu fitohet ngjyra e bardhé dhe pérdoret pér
pjesén estetike t& ndértimeve. Me shtimin e ngjyrave dhe pigmenteve nga klinkeri pér
cimento té bardhé, fitohen ¢cimento té bardha pér fasade, ballkone dhe ngjashém.

Prodhohen edhe c¢imento té tjera té& cilat jané modifikim i cimentove té
pérmendura. Pér shembull, né ¢cimenton portland shtohen shtojca aktive minerale dhe
produkti i fituar éshté i rezistueshém né ujin detar dhe ngjashém; ose c¢imentoja
portland klinker pérzihet me shulak té furrave té larta, efj.

Cimentoja pérdoret pér bérjen e llagit dhe betonit.

Cilésia e cimentos pércaktohet né shumé laboratori ku testohet pesha
specifike, rezistenca e shkogjes, té presionit, géndrueshméria e volumit, shpejtésia e
lidhjes, imtésimi i bluarjes, et;.

Cilésia e ¢cimentos né tregti shprehet pé&rmes “markés”. Me marké nénkuptohet
fortésia e presionit e shprehur né KN/cm? pas 28 ditéve nga fillimi i forcimit.

Magazinimi i ¢imentos éshté me réndési t&¢ madhe, sepse ai me kalimin e
kohé&s humb nga aftésia ngjitése, d.m.th. pas tre muajve qéndrim ajo reduktohet pér
15-20%, ndérsa pér dy vite deri né 50%. Ruhet né hapésira té thata (Figura 6.4)
sipas mundésive i ambalazhuar.
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Figura 6.4 Magazinimi i cimentos

Pér ambalazh pérdoren thasé natron té letrés prej 50 kg., né té cilén éshté
ngjitur deklarata. Shitet né gjendje refuzo ose né thasé. Transportohet né kamion me
ceradé ose né cisterna speciale.

Né vendin toné ¢imento me cilési té larté prodhohet né Shkup (Usje).

Detyra 1.

a) Pércaktoje shpejtésiné e shuarjes sé gélgeres (mostra e fituar);

b) Sipas té dhénave vizato njé diagram;

c) Klasifikoje mostrén e gélgeres (i shpejté, i mesém ose i ngadalshém).
Udhézim:

Nxénésit jané té ndaré né grupe. Secili grup merr sipas mundésive mostér té
ndryshme prej rreth 10 g. Gélgere miré e shkundur (gé ka kaluar népér sité 4900
vrima/cm?) qé ruhet né njé pajisje tharése ose shishe, e cila ndér tapén ka pambuk.

Aparatura pérbéhet nga dy gota té rezistueshme nga zjarri, ndérsa hapésira
ndérmjet éshté e mbushur me material izolues (lesh xhami, azbest, polistirol poroz -
stiropor). Gota mé e vogél (rreth 100 cm® ka dru tapé e cila kalon termometér té
gravura prej 150°C.

Pérpjekje: Né goté vendohet gélgerja, shtohen 20cm?® ujé me temperaturé rreth 20°C
dhe menjéheré mbyllet. Duhet pasur kujdes né pjesén e termometrit t&¢ mbushur me
zhivé, té hyjé né gélgeren e testuar.

Cdo 30 sekonda shénohet temperatura, derisa té fillojé té bjeré.

Nga té dhénat vizatohet diagrami ku né abshisé shénohet koha nga fillimi deri
né fund té pérpjekjes, ndérsa né ordinatén temperaturat e lexuara.
Shikoje diagramin né fotografiné 6.5.

77



e |

L i
g |
5 - i
:, |
. i |

3 4 'y !l |
0 ] 2 3 [ 6

KOHA (min)

Figura 6.5 Pércaktimi i shpejtésisé sé shuarjes sé gélgeres

Koha e arritjes s& maksimumit t& grafikut konsiderohet pér “koha e shuarjes sé
gélgeres” dhe klasifikimi sipas tij kryhet né:

gélqgere e shuar shpejté............ooeeiiiiiii, 8 minuta

gélgere e shuar mesém...........cccvveeeeeeeeiinicinnnee. 25 minuta

gélgere e shuar ngadalé............ccevvvvvveevvevennnnnnns mé shumé se 25 minuta
Pyetje:

1. Cfaré jané materialet ngjitése?

2. Cilat jané pérparésité e gélqeres sé shuar para gélgeres sé pjekur?

3. Cilat lloje té gipsit takohen né treg dhe cilat jané karakteristikat e tyre?
4. Nga cilat Iéndé té para fitohet ¢cimentoja?

5. Cilat jané llojet themelore té ¢imentos?

6. Si shprehet cilésia e gimentos?
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6.3 QERAMIKA

Sipas trashésisé sé shtresave, qé kané mbuluar disa gérmime geramike, sot
konsiderohet se ato jané mé té vjetra se 13000 vite. Egjiptianét e vjetér pér ndértimet
e tyre kané pérdorur tulla té pjekura para 6000 viteve. Tek Asirét, Babilonasit dhe
Persianét pérpunimi i produkteve t& geramikés ka gené fugishém e zhvilluar. Muret
dhe dyshemeté né ndértimet e tyre kané qené té shtruara me plloga té€ pjekura
geramike me pérpunim artistik. Artin prej tyre e kané ndérmarré Grekét, Etrurét dhe
Romakét.

Pas migrimit t& popujve, me geramiké té parét jané marré Maurét. Punimet e
tyre i kané zbukuruar me ngjyra t& mrekullueshme-ocakliné. Nga Spanja kjo
shkathtési éshté transferuar né Itali, ndérsa mé voné né Francé dhe Gjermani.

Produktet e geramikés gjaté kohé ishin pérdorur vetém pér amviséri, por né
kohén bashkékohore kané zbatim né ndértimtari, né industriné e kimisé, né
laboratorét pér testime shkencore, etj.

Sot, me geramiké nénkuptohen produkte té argjilés té cilat fitohen me
modelim, tharje dhe pjekje té brumit plastik té argjilés, né ményré manuale ose
industriale.

Figura 6.6 Produkte té argjilés t& modeluara né rroté té vorbétarit

Léndé té para né industriné e qgeramikés jané argjila, materie kreshmore,
shkrirés dhe glazuré.

Argjila, sipas pérbérjes kimike éshté alumo-silikat i hidratuar. Eshté krijuar me
shkatérrimin e mineraleve té€ ndérlikuara silikate, nén ndikimin e veprimeve
atmosferike. Cilésia e argjilés varet nga pastértia e tij. Né natyré mé pak papastértia
ka kaolini (materiali mé i shpeshté i argjilés), ndérsa pérdoren edhe argjila mé pak té
pastra.

Karakteristika kryesore e argjilés éshté plasticiteti, q& do t& thoté aftésia té
modelohet né formén e déshiruar, i cili do t& mbajé. Gjaté tharjes dhe pjekjes sé
objekteve té argjilés grumbullohen pér shkak se paragiten deformime dhe paraqitje té
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plasaritjeve. Kjo shmanget me shtimin e materieve kreshmore. Ato né temperatura té
larta nuk e ndryshojné volumin e tyre dhe efekti i grumbullimit t& produkteve té argjilés
humbet. Pér kété qéllim pérdoret réra kuarc, argjila e djegur, etj.

Materie shkrirése jané materie, té cilat né temperatura té larta duke u shkriré
me argjilén, mundésojné krijimin e masés sé ngurté té qgelqté.

Glazura éshté shtresé gelqgore né sipérfagen e produktit t&€ geramikés, i cili e
redukton zbrazétirén dhe shérben pér dekorim.

Malli i geramikés mé sé shpeshti ndahet sipas késaj ményre:

Produkti i geramikés

!

ngjitése jo ngjitése
pa glazuré me glazuré porcelani
tulla fajans gamenin
tiegulla majoliké
terakoté vorbétari e thjeshté

Produkte geramike ngjitése jané ato té cilat kané thermi dheu, Iéshojné
dhe thithin gazra dhe ujé dhe mund té gérvishten me thiké.

Nga produktet jo glazuré do t'i shikojmé tullat dhe tjegullat, ndérsa nga ato
glazuré produktet fajans (gjysmé porcelani).

6.3.1 TULLA DHE TJEGULLA

Tullat dhe tjegullat (Figura 6.7) jané produktet mé masive té industrisé sé
geramikés. Jané pérpunuar nga argjila e thjeshté dhe gjysmé plastike. Cilésia e
IEndés sé paré pérmirésohet me géndrimin pér njé kohé té vendit pér gérmim.

Prodhimtaria e tullave fillon me dozimin e Iéndéve té para dhe shtimin e ujit.
Masa pérzihet dhe béhet homogjene, brumé plastik nga i cili formohet produktet me
I&shimin né presa special (mundet edhe né ményré manuale me kallépe). Produktet e
fituara thahen né ményré natyrore ose né tharése industriale (né temperaturé prej
rreth 70-80°C), ndérsa pastaj pigen né temperaturé rreth 1000°C.

Figura 6.7 Lloje té ndryshme té tullave dhe tjegullave
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Prodhimtaria e tjegullave pér dallim nga tullat kérkon argjilé t& larté plastike pa
prezencén e gurit gélgeror.

Pérgatitia e argjilés &shté identike me até té tullave, vetém gé& formésimi i
tiegullave kryhet me revolver ose presé té vakuumit. Tjegullat e formuara vendohen
né korniza druri dhe pastaj thahen né ményré natyrore ose artificiale (né tharése
industriale né temperaturé prej 80°C). Pjekja e tjegullave kryhet né temperaturé prej
950°C.

Né treg, me emra té ndryshém tregtar, tjegulla e ndértimit plasohet si tulla té
ploté ose me vrima dhe blloge, tulla pér oxhage, tjegulla dhe tuba drenazhi.

Secila nga kéto produkte jané MKS, ka elemente té caktuara dhe ato
karakteristika kontrollohen. Pé&r shembull, tek tullat testohen dimensionet (me
shmangie té lejuara), masa, fortésia, géndrueshméria e presionit, ngjitja, etj. Shfagja e
cilésisé éshté marka e tullave.

Tjegulla cilésore duhet t& keté sipérfage té rrafshét (&shté e lejuar
shtrembérim deri 5%), skaje té rregullta me dimensione té sakta dhe sasi té
minimizuar té€ kalcium oksidit (sepse me ujin do té kalojé né hidroksid kalciumi, ndérsa
ajo do té sjellé deri né reduktimin e fortésisé mekanike dhe deri né shkatérrimin e
tiegullave). Specifike tek tjegullat éshté ajo se nuk Iéshojné asnjé iké uji edhe pas
ujities dy oré.

Rezistenca ndaj akullit kontrollohet me géndrueshmériné né 25 cikle (ngrirje
dhe shkrirje, njéra pas tjetrés) fortésia e tjegullés pércaktohet me testimin e ngarkesés
(mesatarisht prej 60 deri 100kp/cm?), pastaj rezistenca e lakimit dhe goditjes.

Tjegullat magazinohen né magazina té hapura, ndérsa transporti kryhet me
automjete té pambuluara. Gjaté transportit dhe manipulimit duhet pasur kujdes t&€ mos
vije deri tek démtimi (thyerja), sepse nuk éshté e zakonshme pérdorimi i ambalazhit.

Terakoté pérfagésojné produkte t& punuara nga argjila e thjeshté. Pér shkak
té prezencés sé oksideve té hekurit né 1Endén e paré, ka mé sé shpeshti ngjyré té
kuge té theksuar (mundet edhe e verdhé). Pérdoren pér tulla t& profilizuara dhe
produkte dekorative (vazo, pérmendore, etj.).

Nga aspekti i tregut, prodhimtaria e tullave dhe tjegullave éshté e reduktuar
pér shkak té materialeve té reja dhe teknikave té cilat pérdoren né ndértimtari.

Detyra 1

Té pércaktohen shmangiet e dimensioneve, tek produktet e ngurta té
geramikés.

Udhézim: Furnizohen disa lloje t& ndryshme té produkteve té tullave dhe tjegullave.
Nxénésit, t& ndaré né grupe, i masin dimensionet e tyre, i krahasojné me té dhénat qé
né tabelé i prezanton arsimtari ose e shkruan né tabelé dhe i llogarisin shmangiet,
duke i shfaqur né pérqgindje.

Detyra 2

Né njé ené me ujé tretni disa copa té produkteve té ndryshme té€ qeramikés
(tulla, tjegulla, fajans, porcelan dhe gelq). Shénoni pa mundési qé té ndodh njé huti.
Orén e ardhshme (pas dy, tre ditéve) shikoni tek cili produkt, géndrimi né ujé ka
shkaktuar ndryshime.
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PYETJE:

Cilat Iéndé té para pérdoren né industriné e geramikés?

Cila éshté ndarja mé e shpeshté e mallit t& geramikés?

Si pércaktohet dhe pérmes cfaré éshté shprehur cilésia e tullave?
Cfaré éshté e réndésishme gjaté pércaktimit té cilésisé sé tjegullave?

PN~

6.3.2 FAJANS (GJYSME PORCELANI)

Né Evropé, para zbulimit t& porcelanit, produktet fajans né amviséri kané gené
njé reflektim i mirégenies.

Ato jané produkte geramike ngjitése, me glazuré. Pér prodhim pérdoret
argjila me cilési t&¢ mesme, ndérsa sipas nevojés mund té shtohet edhe kaolin dhe
réré. Procesi i fitimit éshté shumé i ngjashém sikurse tek tullat dhe tjegullat.

Domethéné, I1éndét e para dozohen edhe pas géndrimit pér nj& kohé pérzihen
me ujé. Nga brumi plastik i fituar né kallépe, formohen produktet e déshiruara. Pas
tharjes pigen mé shpesh té vendosura né kaseta speciale né temperaturé prej 1100 -
1300°C, varésisht nga lloji i fajansit. Gjaté késaj pjekjeje krijohet cerepi i produktit
fajans. Duhet pasur kujdes t& mos vjen deri tek papastértia (sepse kjo do té jeté e
dukshme edhe tek produktet e gatshme).

Artikujt e pjekur zakonisht ngjyrosen dhe pastaj u vihet glazuré ku pérdoren
glazura té tejdukshme. Nése duhet t&€ mbulohet ngjyra né veté masén, pérdoren
glazura jo té tejdukshme. Artikujt e glazura pérséri pigen né temperaturé prej 900-
1000°C.

Artikujt e fituara fajans (Figura 6.8) kané masé me kokrra, té& bardhé ose masé
té ngjyrosur né ményré té barabarté.

Sipas cilésisé fajansi éshté mé i afért deri tek porcelani. Produktet jané mé té
lira nga ato té porcelanit dhe shpesh mund t'i z&vendésojné.

Fajansi éshté mé i lehté dhe mé i buté nga porcelani, gjaté goditjes jep njé ton
té ulét dhe ka vende jo té glazura. Cilésia reduktohet nése ka plasaritje né glazurén
ose éshté tejdukshme.
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Figura 6.8 Produkte nga fajansi

Elementet e tij t& cilésisé jané: fortésia mekanike, géndrueshméria termike,
pesha specifike, ujéthithés, etj. Nga fajansi jo i glazura pérpunohen elemente pér
nevojat laboratorike (diafragme, membrana, etj.).

Produkte fajans né treg jané: pllogat, objekte dekorative dhe sanitari (lavaman,
vaské, guaska tualeti, etj.).

Ambalazhi dhe transporti jané t& ngjashme sikurse tek produktet e ngjashme
té porcelanit, ku duhet pasur kujdes né mbrojtien mekanike, sepse jané mé pak té
forta.

PYETJE:

1. Cililloj i produktit t& geramikés mé sé shpeshti i z&vendéson produktet e
porcelanit dhe pse?

Cilat jané karakteristikat e tjegullés sé fajansit?

Cilat jané elementet e cilésisé sé produkteve té fajansit?
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6.3.3 PORCELANI

Porcelani e ka fituar emrin sipas guaskés sé detit “Porcelan” e cila ka shtépi té
bardhé, buté. Atdheu i tij éshté Kina, ku ka filluar t& prodhohet gjaté kohés sé
dinastisé Tang (618-909), ndérsa né shekullin e 15 tregtarét e kané transferuar né
Evropé, d.m.th. né Portugali, ku edhe i éshté dhéné emri. | pari e ka prodhuar kimisti
Betger, né vitin 1710 éshté ngritur punétoria e paré prodhuese, ndérsa né shekullin e
19 ka filluar prodhimtaria industriale e produkteve té porcelanit.

Porcelani éshté produkti geramiké mé fisnik. Ka ngjyré té bardhé, strukturé té
imét kokrrash dhe ka pres me shkélgim té larté. Karakterizohet me transparencé, me
papérshkueshméri t& gazrave dhe léngjeve dhe mosreagim me kimikate. Porcelani
éshté mé i rezistueshém né ndryshime té temperaturés nga gelqi dhe posedon edhe
fortési mé té madhe.

Pérpunimi i artikujve té porcelanit pérbéhet nga proceset né vijim: pérgatitja e
brumit t& porcelanit, formésimi i artikujve dhe té pjekurit.

Pérgatitja fillon me dozimin e I&éndéve té€ para. Léndét e para themelore jané:
kaolin, kuarc dhe feldspat. Kaolini shpérlahet dhe filtrohet, qé té lirohet nga pérzierjet.
Kuarci dhe feldspati grimcohen dhe bluhen né pluhur té imét. Secila nga komponentét
né ményré té vecanté pérzihet me ujé. Pastaj me aparate speciale me blerése, bluhen
midis veti, qé té fitohet njé masé sa mé homogjene. Brumi i fituar brumoset né
aparate (malakser) qé ti zmadhohet plasticiteti. Me qéllimin e njéjté lihet té
“vjetérsohet” sa mé gjaté (3 muaj deri né 2 vite) né hapésira té podrumit.

Formésimi i artikujve mund té béhet né ményré manuale, né rroté té vorbétarit
(Figura 6.9) dhe makinerie, me presimin dhe shkrirjen né kallépe, qé varet nga lloji i
produkteve. Varésisht nga ményra e formésimit pércaktohet dendésia e masés
plastike té porcelanit.

Para se té pigen, produktet me kujdes thahen (Figura 6.10), sepse, nése
krijohet lagéshti, mé voné do té paragiten plasaritie. Q& t& mbrohen nga tymi dhe
pluhuri gjaté pjekjes, vendohen né kaseta.
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Figura 6.9 Rroté bashkékohore e vorbétarit Figura 6.10 Vagon né té cilén radhiten
produktet e porcelanit

Temperatura e pjekjes varet nga pérbérja e Iéndés sé paré, respektivisht nga
lloji i porcelanit. Pérdoren lloje t& ndryshme té furrave, specifike pér kété industri.

Nése produktet duhet té lustrohen, pas pjekjes zhyten né glazuré, thahen se
pérséri pigen. Para glazurés mund té ngjyrosen dhe dekorohen, qé béhet né ményré
manuale ose me shabllone.

Artikujt e pjekur nxirren nga kasetat dhe kontrollohen. Sipas mundésive
mangésité ménjanohen me pérpunim. Procesi i prodhimtarisé sé& porcelanit éshté
shfaqur né figurén 6.11.
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Varésisht nga cilésia, klasifikohen dhe pastaj ambalazhohen. P&r ambalazh
pérdoren kuti kartoni dhe arka druri, kur paketa &shté nga mé shumé copé.

Deklarata gé ngjitet né ambalazh. Duhet qarté t€ informojé se béhet fjalé pér
mall té thyeshém.

Magazinat pér ruajtje duhet té& sigurojné mbrojtje mekanike t& mallit.
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prodhimet e gatshme nga porcelani

Figura 6.11 Skema e procesit t& prodhimtarisé sé porcelanit

Né qarkullim, varésisht nga I€ndét e para té pérdorura dhe ményra e
pérpunimit, takohen porcelan i buté dhe i forté. Porcelani i buté ka mé pak kaolin
se ai i forti. Piget njéheré né temperaturé prej 1130 deri 1150°C, lustrohet dhe pérséri
ngrohet né temperaturé prej 800 deri 900°C.

Né kété lloj té porcelanit bien: segerov, koksit, etj.
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Pérbérja e Iéndéve té para pér porcelanin segerov pérmban sasi mé té vogél
té kaolinit (25%), ndérsa mé shumé feldspat (30%) dhe kuarc(45%). Nga ai
prodhohen elemente pér ndértimtari (mé sé shumti plloca).

Produktet kané shkélgim té larté dhe bukur mund té€ dekorohen. Ana negative
éshté rezistenca e ulét mekanike dhe termike.

Porcelani i koksit, né pérzierjen e lIéndéve té para pérmban pérvec kaolinit (30%),
kuarc, feldspat dhe argjilg, hi prej eshtrave (deri 50%). Fitohet porcelan mé i bardhé
me njé tejdukshméri t& shkélgyer por me rezistencé té vogél mekanike dhe termike.
Pérdoret pér shérbime luksoze dhe artikuj dekorues.

Porcelanet e forta né pérzierjen e IEndéve té para pérmbajné sasi mé t& madhe té
kaolinit dhe mé pak té kuarcit dhe feldspatit. Pjekja e paré (“biskoté”) éshté né
temperaturé prej 900°C ndérsa pas lustrimit produktet pérséri pigen né kaseta prej
argjilés sé pjekur né temperaturé prej 1400°C. Gjaté késaj, masa bén skorie dhe
krijohet njé térési kompakte, d.m.th. cerep porcelani.

=l

Figura 6.12 Produkte té porcelanit

Produktet jané té forta dhe té€ géndrueshme né ndryshime té shpejta té
temperaturés. Vazhdimisht jané né ndikime kimike dhe pérdoren pér pérpunimin e
elementeve dhe enéve pér laboratori dhe amviséri (Figura 6.12).

Shpesh né prodhimtari, vecanérisht ndahet elektro-porcelani, i cili pérdoret pér
pérpunimin e elementeve izoluese pér rrymé me tension té ulét.
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PYETJE:

Cilat jané karakteristikat e porcelanit?

Cfaré éshté dallimi midis porcelanit t&€ buté dhe atij té forté?
Né cilin lloj bien porcelani segerov dhe i kockave?

Cilat karakteristika e rekomandojné porcelanin e forté?

Pér c¢faré pérdoret porcelani?

agbrwON=

6.3.4 MATERIALE TE REZISTUESHME KUNDERZJARRIT

Né periudhén e prodhimtaris€ sé& zanatit dhe né fillimin e industrisé,
temperaturat e punés té cilat jané pérdorur kané gené té uléta. Kjo ka lejuar té
pérdoret materiali i rezistueshém natyror kundérzjarrit (kuarc, kuarcit, réré, argjilé,
etj.).

Zhvillimi i industrisé, vecanérisht i metalurgjisé, ka imponuar nevojé pér
krijimin e kapaciteteve prodhuese, té cilat do t'i kénaqin kérkesat dhe do té sigurojné
materiale té rezistueshme ndaj zjarrit me cilési té larté.

Nocioni pér materialin e rezistueshém ndaj zjarrit nuk guxon té kuptohet né
kuptimin fjalé pér fjal€, d.m.th. se béhet fjalé pér material absolut t& patretshém,
sepse i tillé nuk ekziston. Ndonjé material do té jeté i rezistueshém ndaj zjarrit pér njé
proces té caktuar teknologjik, por jo edhe pér ndonjé tjetér. Pér shembull, materiali i
cili éshté i rezistueshém pér furrat né industriné e gelqit nuk éshté pér metalurgjing,
d.m.th. ai éshté i papérdorshém pér mbéshtjellie t& furrés Simens-Martin dhe
ngjashém.

Sot pér materiale té rezistueshme ndaj zjarrit i konsiderojmé produktet té
cilat jané té rezistueshme né temperatura mé té larta se 1580°C.

Rezistenca kundérzjarrit pércaktohet né ményré laboratorike, sipas metodés
sé piramidave Seger, ndérsa rezultatet mbajné shenjén “SK*.

Materialet té€ rezistueshme ndaj zjarrit mund té& ndahen né:

Materialet natyrore té rezistueshme kundérzjarrit, t& cilat pérdoren pa
djegie t& méparshme, si¢ &shté shisti argjilor,etj.;

Materialet artificiale té rezistueshme kundérzjarrit, té€ cilét njgheré digjen

dhe pérgatiten; dhe

Materiale té rezistueshme kundérzjarrit.

Materialet artificiale té rezistueshme kundérzjarrit pér pérpunim si léndé té paré
pérdorin argjilén plastiké, shistin argjilor, magnezit, dolomit, karborundum, grafit,
koksin, etj. LEnda e paré e cila mé sé& shpeshti pérdoret éshté shami d.m.th. mielli
Shamit. Kjo éshté argjilé e rezistueshme kundérzjarrit e cila piget né
temperaturé deri 800°C dhe pastaj bluhet.

Materialet artificiale té rezistueshme kundérzjarrit fitohen ashtu gé 1éndés
sé paré, mé pérpara té bluar dhe i shtohet material ngjités (né sasi minimale gé té
arrihet plasticiteti i nevojshém). Masa e fituar me presim formohet né njé formé té
caktuar (mé sé shpeshti paralelepiped). Pas tharjes produktet pigen.

Materialet artificiale té rezistueshme kundérzjarrit sipas materialit t& I€éndés sé
paré dhe rezistencés kundérzjarrit jané té paraqitur né tabelén 6.1
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Materiali i Lénda e paré Rezistenca Zbatimi
rezistueshém kundérzjarrit
°C
Shamit Argjila e rezistueshme 1640 — 1790 Pér furra né:
kundérzjarrit me -industria e gelqit
plasticitet t& caktuar -kazané té avullit
-furra pér amviséri
Silikat Kuarc, kuarcit 1690-1730 Pér furra né
Me minimum 94-95% -metalurgjiné e zezé
SiO, -industriné e gelqit
-industriné e
geramikés
Magnezit Magneziti natyror 2000-2800 Pér furra industriale né
pér MgO té té cilat mbizotérojné
pastér temperatura té larta
Aluminat Léndé té para té pasura | 2800
me A Al,O; mé shumé | 1840
se 46% -industriné e gelqit
(korund natyror, elektro
korund)
Kromit Xehe té kromit me mé 1650-1900 -furra simes-martin
shumé se 25% -industria e gelqit
Cr203
Karbonit Théngjill me mé shumé | 1800 -industria e qgelqit
se 85% C
Grafit Théngjill me mé shumé | 3800 -industria e gelqit

se 95% C

Tabela 6.1 Té rezistueshme

Sipas veprimit kimik t& materialeve té rezistueshme kundérzjarrit, ndarja mund

té béhet né:

1. té tharta- me njé pérqgindje t& madhe té dyoksid silicit dhe até prej 92%;
2. neutrale —kur alumin oksidi dhe dyoksid silici jané né njé marrédhénie té

caktuar;

3. bazike — pa dyoksid silici.
Gjaté pércaktimit té cilésisé sipas standardeve t& dhéna, pérveg rezistencés

kundérzjarrit testohet edhe veprimi
drueshméria e presionit, masa specifike, et;.

kimik, ngjitja, rezistenca mekanike, qén-

Shiten si tulla, plloga dhe gozhda. Shitja béhet me m?® m? dhe me copé.

Magazinohen né hapésira t&€ mbyllt€, ndérsa transportohen me vetura té cilat
jané té mbuluara. Nuk ambalazhohen, pérve¢ mallrat pluhur pér llag (né thasé plastike
ose thasé natron té letrés ose karton t& ambalazhuar).
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PYETJE:

Cka paragesin materialet e rezistueshme kundérzjarrit?
Sipas té cilit béhet ndarja e materialeve té rezistueshme kundérzjarrit dhe si?
Cfaré paraget shami?
Paramendoni se si teknik ekonomik duhet té kryeni porosi té&€ materialit té
rezistueshém kundérzjarrit. Duke pérdorur skemén pér klasifikimin e kundérzjarrit
komentoni se cilat karakteristika do t'u jané té réndésishme. Pse?
Materialet e rezistueshme kundérzjarrit ndahen sipas:
| Origjinés: - natyrore (nga ashkél kuarci dhe pérdoren

pa djegie)

- artificiale (nga argjila e plastikés, magnezit,
dolomit, grafit, karbon, korunde, shami, etj).

PN~

Il Veprimi kimik: - té tharta (me pérgindje té larté té SiO,)
- neutrale (Al,O3 dhe SiO, jané né marrédhénie té caktuar)
- bazike (pa pérmbaijtje té SiO,)

Il Kundérzjarri: - 1580°C — 2000°C
- 2000°C - 3000°C
- mbi 3000°C

5. Cilat karakteristika testohen tek materialet e rezistueshme kundérzjarrit gjaté
pércaktimit té cilésisé?
6. Si shiten?

6.4 QELQI

Sipas gérmimeve arkeologjike, eksponatet muzeore dhe disa t& dhéna
historike, njohim se shkathtésia pér fitimin e qelgit u ka gené e njohur Egjiptianéve,
Romakéve, Fenekicéve té vjetér dhe té tjeréve.

Né fillimin e erés toné ka filluar t& punohet tek popujt mesdhetar, ndérsa mé
voné tek popujt nga Evropa e Mesme.

Me zbulimin e furrave té gazit (Simens), prodhimtaria e zanatit ka kaluar né
prodhimtari industriale. Pér zhvillimin e industrisé sé& qelqit t& réndésishme jané
metoda e Leblankut pér prodhimtari t&€ sodés sé gélqeruar, zgjidhjet konstruktive té
Furko dhe Oven pér prodhimtari té gelqit té rrafshét dhe qgelqit me vrima, et;.

Qelqi éshté produkt artificial dhe nuk e takojmé né natyré.

Sipas njohurive té sotshme té shkencés qelqi éshté pérzierje e forté e
oksideve té disa metaleve (natrium, kalcium, kalium, plumb, alumini dhe disa té
tjerave) né dyoksid silicin. Ndérsa sipas pérvojés dhe testimet e shumta gelg mé i
miré éshté ai né té cilén njé mol okside bazike (pér shembull 0,5 mol CaO dhe 0,5 mol
Na,O) ka 3 mol dyoksid silici (SiOy).

Léndét e para pér prodhimtari t& gelqit ndahen né themelore, té cilat i
sigurojné komponentét kryesoré nga pérbérja dhe 1éndé té para ndihmése, me
té cilat kryhet sigurimi, kthjellimi dhe ngjyrosja e masés sé gelqit.
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Njé pjesé e Iéndéve t€ para themelore (réra kuarc SiO,, réra té tjera dhe
ngjashém), guri gélgeror ose mermeri — CaCOj; dhe boksit — Al,03-2H,0, jané né
natyré, ndérsa njé pjesé jané produkte industriale (soda e gélgeruar — Na,CO3 potasé
KoCO3; dhe minimum Pb3QOy,).

Gjaté zgjedhjes sé |éndéve té para themelore shumé duhet pasur kujdes gé
ato té jené sa mé té pastra (vegcanérisht natyroret), qé t€ mos krijohen véshtirési né
prodhimtari, ndérsa produktet té& jené me cilési té larté.

Mijetet pér kthjellim dhe ¢ngjyrosje jané té nevojshme gé té sigurohet qelq i
dukshém, i kthjellét pa ngjyré (pérdoret minerali i manganit pirolyzit, efj.).

Mijetet pér ngjyrosje u bashkuan (zakonisht okside) t&€ metaleve té rénda. Pér
shembull oksid kobalt pér ngjyrén gri, klori i arit pér ngjyré té kuqe; pér ngjyré té
bardhé quméshti — kallaj oksidi, etj.

Teknologjia e qelqit (Figura 6.14) pérbéhet nga disa faza. LEndét e para
themelore, té pastruara mé pérpara, siten dhe pérzihen. Pérzierja shkrihet né
temperaturé prej 1400 deri 1500°C. Gjaté shkrirjes ndodhin ndryshime fiziko-kimike t&
cilat me vigjilencé vézhgohen dhe kontrollohen. Shtohen I|éndét e para té
parashikuara, respektivisht 1éndét pér kthjellim, c¢ngjyrosje, respektivisht ngjyrosje.
Shkritorja géndron njé kohé dhe pérfundimisht béhet homogjene dhe thahet pér 200-
300°C. Masa e tillé e gelqit shkon né dhénien e formés. Formésimi i produkteve
kryhet me fryrje (me gojé ose me makina Figura 6.13) dhe dérstilim dhe nxjerrja
vertikale e qgelqit té rrafshét (Figura 6.15).

|
REL
|

Figura 6.13 Formésimi i gelqit me presim

Produktet e tilla gradualisht ftohen dhe pastaj pérpunohen dhe zbukurohen. Pér kété
géllim, ato zbuten, lyen me vernik, gdhenden, mprehén, bé€hen me mat, né ményré
artistike zbukurohen dhe ngjashém.

Produktet e gatshme kontrollohen dhe t& démtuarat (pa vleré t& pérdorimit)
shkojné né llomin gelgor d.m.th. pér 1éndé té para, pér prodhimtariné e gelqit t& llojit té
tillé. (Né kété ményré reduktohen humbjet, sepse né disa raste né Iéndét e para mund
té marrin pjesé edhe 25% llom).
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Figura 6.14 Skema pér prodhimtariné e qelqit

Ndarja e gelqit mund té kryhet sipas:
-pérbérjes
-qéllimit dhe
-ményrés sé formésimit t& produkteve.
Sipas pérbérjes gelgin e ndajmé né gelq té thjeshté dhe special.
Qelqi i thjeshté éshté qgelqi i natriumit dhe kaliumit, respektivisht modifikimet e tyre.

Qelqgi i natriumit (Na,O * CaO * 6 SiO;) éshté mé i liré dhe fitohet nga réra
kuarc, guri gélgeror dhe soda. Pérdoret pér pérpunimin e gelqit té rrafshét té dritares
dhe produkte té& amvisérisé.

Qelqgi i kaliumit (K,O * CaO * 6SiO,) fitohet nése soda (tek gelqi i natriumit)
ndryshohet me potasa (K,COj3). Quhet ende “qelqi ¢ek”, ndérsa pérdoret pér artikuj
zbukurues.
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Figura 6.15 Prodhimtaria e gelqit té rrafshét

Qelqi i modifikuar i kaliumit éshté ai i plumbit. Né t& CaO térésisht ose
pjesérisht éshté zévendésuar me PbO. Qelqi i fituar quhet kristal i réndé dhe nga ai
pérpunohen artikuj luksoz té mprehté.

Qelqi alkal i aluminit &shté kur né Iéndén e paré ka argjilé. Pérdoret si gelq
ambalazhi.

Qelqget speciale fitohen kur guri gélgeror ose réra kuarc do té zévendésohen
me ndonjé oksid tjetér, pér shembull oksid i zinkut, bariumit ose borit dhe do té fitohet

gelqi i zinkut, bariumit ose borit. N& kété grup bien gelget speciale optike, gelqi pér
laboratori kimike, gelget izoluese, etj.

Pl

Lo D

Figura 6.16 Produkte nga qelqi
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Sipas qéllimit, gelgi mund té jeté: pér ndértimtari, (Figura 6.17) pér ambalazh,
pér ené té amviséri dhe turizém, pastaj gelq laboratorik, mjekésor, zbukurues, optik,
termo-qéndrueshém, i sigurisé dhe gelqe té tjera.

Sipas ményrés sé& formésimit gelqi ndahet né i zbrazét (me fryrje dhe presim) dhe
gelq i rrafshét.

Cilésia e produkteve té gelqit testohet sipas elementeve té parashikuara me
standarde té pérshtatshme.

Zakonisht testohet pesha specifike, ngjitésja, fortésia, rezistenca e goditjes,
elasticitetit, presionit, rezistencés sé presionit, et;.

Klasifikimi i produkteve sipas cilésisé zakonisht kryhet né tre klasa (I, Il, Il
dhe mallra me defekt, gé né deklaratén &shté shénjuar.

Defektet jané pasojé e dozimit jo t& miré té€ Iéndéve té para, proces teknologjik
i udhé&hequr gabimisht dhe ngjashém. Defekte t& shpeshta jané: dallgézimi, flluska
dhe gurés né sipérfagen ose né masén, gérvishtje, skaje té parregullta dhe ngjashém.

Malli i gelgit ambalazhohet né kuti nga kartoni ambalazh ose kartoni zbukurues
dhe né arké té drurit. Shpesh, brendshém, secili produkt &shté i mbéshtjellé né
ményré té veganté né letér t& hollé dhe i mbrojtur me mbéshtetése nga kartoni,
stiropori, tallash dhe ngjashém.

Figura 6.17 Pérdorimi i gelqit né ndértimtari

Né deklaratén e ambalazhit detyrimisht géndron shenja “se malli éshté i
thyeshém”.
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Produktet magazinohen né hapésira té thata dhe té mbyllura. Nése gjaté
transportit dhe manipulimit lagen pér magazinim té métutjeshém duhet té thahen.
(Magazinat e tilla jané té nevojshme pér ruajtjen e ambalazhit).

Qelqi i rrafshét né magazinat ruhet né korniza speciale, né njé kénd té caktuar.
Pér transportin e mallit t& gelqit pérdoren automjete t&€ mbyllura. Pér gelqin e
rrafshét automjetet jané me korniza speciale, té cilat vendosen paralelisht me rrugén.
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PYETJE:
1. Cka éshté gelqi?
2. Cilat materiale jané l1éndé té para pér prodhimin e gelqit?
3. Plotésoje skemén:
Léndét e para pér gelqg mund té klasifikohen:

Sipas:
- |éndé té para natyrore: réra kuarc ose

- |éndé té para té prodhuara né ményré industriale:
soda e gélgeruar,

Sipas funksionit:

Iéndé té para:
- léndé té para ndihmése:
mjete pér kthjellim

4. Né bazé té ¢cka béhet ndarja e qelqit?
5. Plotésoje skemén pér ndarjen e mallrave nga gelqi.
Produktet e gelqgit ndahen sipas:
1. pérbérjes:
- té zakonté: natriumit, ,

(pér shembull: gelq plumbit, aluminit)

- . pér shembull: zinkut, bariumit, borit, etj.

- gelq pér amviséri

-gelgpér
-gelqpér
-qgelqpér__
-gelgpér

3. ményra e mbéshtjelljes

6. Pér cka mbahet llogari gjaté magazinimit t& produkteve té qgelqit:
Nése lagéshtia ndikon drejtpérdrejté mbi produktet e qelqit?
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TEMA 7 PRODUKTET NGA
METALURGJIA
PASQYRE QELLIMET E TE MESUARIT
* KARAKTERISTIKA TE Me njohuri se nxénésit ve¢ mé i njohin metalet,
PERGJITHSHME TE né kété temé ata vetém rrugés jané numéruar,
METALEVE

METODAT PER
PASURIMIN E XEHEVE
METODAT PER FITIMIN
E METALEVE
PRODUKTE TE
METALURGUJISE SE
ZEZE

-HEKURI

-CELIKU
METALURGJIA E
NGJYROSUR

-BAKRI

-PLUMBI

-ZINKU

METALET FISNIKE
-ARI

-ARGJENDI
PROCEDURA PER
PERPUNIMIN E
METALEVE
PERPUNIMI MEKANIK
-PERPUNIMI
SIPERFAQESOR |
METALEVE
-LIDHSHMERIA E
METALEVE
PERPUNIMI TERMIK |
METALEVE
MBROJTJA NGA
KORROZIONI

ndérsa kujdes i vecanté éshté pérkushtuar né
karakteristikat e tyre dhe zbatimi i tyre.

Pér shkak té lehtésimit t&¢ mésimit individual né
pérgjithési jané pérpunuar procedurat pér pasurimin
e xeheve dhe fitimi i metaleve.

Pér shkak té pasurimit té interpretimit, nxénésve
u jané ofruar disa pasqyra tabelore.

Fitimi i metaleve é&shté pérpunuar edhe nga
aspekti teknologjik pér shkak té vazhdimésisé sé
materies, por nuk duhet e njéjta t& konsiderohet si
obligim.

Eshté e nevojshme té theksohet asortimenti i cili
riedh nga prodhimtaria dhe nga pérpunimi i
metaleve, ndérsa para cilésisé dhe kushteve pér
ruajtjen e tij.
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TEMA 7: PRODUKTET NGA METALURGJIA

Disa mijéra vite para erés toné njeriu i ka pérdorur vetém metalet amtare nga
natyra. Né kété periudhé si metale jané pérdorur hekuri i meteorit, plumbi, kallaji,
argjendi, ari dhe bakri.

Me zhvillimin e njeriut dhe té teknologjive té reja numri i metaleve té pérdorura
né ményré permanente rritet, késhtu gé sot rreth 75% nga numri i pérgjithshém i
elementeve nga sistemi periodik pérdoren.

7.1 KARAKTERISTIKAT E PERGJITHSHME TE METALEVE

Metalet jané elemente kimike. Me oksigjenin ndértojné okside metalike, té cilat
té tretura né ujé, formojné bazé. Metalet kané mé shumé karakteristika té
pérbashkéta nga té cilat mé té réndésishme jané:

1. Té gjitha metalet kané shkélgim metalik dhe kryesisht jané me ngjyré
argjendi-gri (qé vérehet né njé metal té freskét té€ preré), me pérjashtim té arit, i cili ka
ngjyré té verdhé dhe bakri, i cili ka ngjyré pak té kuge.

2. Metalet jané pércues té miré t& ngrohtésisé dhe rrymés elekitrike.

3. Né temperaturé normale té gjitha metalet gjenden né gjendje té forté,
pérveg zhivés, i cili Eéshté metali i vetém i Iéngshém.

4. Papérshkueshméria éshté karakteristiké e té gjitha metaleve, me pérjashtim
té fletéve té holla (fleté nga ari).

5. Me ngrohjen, metalet kalojné nga gjendja e ngurté né gjendje té IEngshme
dhe até secili metal né ményré té vecanté né temperaturé té ndryshme. Temperatura
né té cilén kalon nga gjendja e ngurté né até té€ léngshme quhet pika e shkrirjes sé
metalit (Psp).

6. Metalet mund té kené strukturé té kristalté dhe pér dallim nga gazet dhe
I&ngjet elektronet e tyre jané té lIévizshém ngadalé.

7. Metalet mé pak ose mé shumé mund té pérpunohen me ané té: derdhjes,
farkimit, lakimit, IEkundjes dhe elasticitetit.

8. Metalet mund té reagojné midis veti dhe jepen produkte té reja—legura,
té cilat mund té kené karakteristika mé té mira nga metalet themelore, nga té cilat
jané fituar.

Metalet fitohen nga xehet'. Sasia e metalit né xehet mund té ndryshojé shumé
dhe sipas pérbérjes sé& komponentit t& dobishém xehet ndahen né té& pasura, té
pasura t&€ mesme dhe té varfra. Pas késaj ndarje nuk mund té jepen disa vlera
absolute pér pérgindjen e metalit né xehet, sepse kjo pérqindje pér metale té
ndryshme ka vlera t€ ndryshme. Késhtu pér shembull, xehet e hekurit té cilat
pérmbajné nén 30% hekur numérohen né xehe té varfra, ndérsa xehet e nikelit me
2% nikel né vete numérohen né xehe té pasura.

Xehet mund té pérmbajné vetém njé metal dhe xehet e tilla quhen xehe mono
metale, ndérsa nése pérmbajné mé shumé& metale né vete xehet e tilla jané poli
metale.

' Xehet Jjané minerale ose pérzierje e mineraleve nga té cilat pas procedurés sé pérshtatshme
mund té fitohen metale ose produkte té tjera industriale. Né varshméri té& elementeve, té cilat jané té
ngjitua pér xehet e metalit, té njéjtat ndahen né: okside, sulfate, t& karbonit, silikate, sulfite, fosfate, efj.
Xehet pérskaj mineraleve té dobishme pérmbajné edhe pérzierje t€ panevojshme té€ quajtura shllak.

Mineralet jané komponenté ose elemente nga té cilat Eéshté ndértuar korja e tokés. Ato kané
pérbérje dhe karakteristika té caktuara kimike.
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Sot né praktiké, metalet ndahen né mé shumé ményra, por sipas klasifikimit
industrial dhe teknik ato jané té ndara né dy grupe themelore:

1. Metale té zeza — ku bien hekuri, ¢eliku, ferro-legurat, kromi, nikeli dhe
mangani dhe

2, Metale té ngjyrosura

Metalet e ngjyrosura nga ana e tyre ndahen né:

-metale lehté té ngjyrosura me dendési nén 3,8 g/cm®

‘metale réndé té ngjyrosura me dendési mbi 3,8 g/cm?®

-metale té rralla

-metale fisnike

-metale radioaktive

Metalet gjithashtu sipas pikés sé& shkrirjes ndahen né: metale lehté té shkrira
me piké té shkrirjes deri 950°C, metale réndé té shkrira me piké té shkrirjes prej 951
deri 2000°C dhe metale véshtiré té shkrira me piké té shkrirjes mbi 2000°C.

Ndarja e metaleve sipas Metali Pika e shkrirjes
pikés sé shkrirjes (Psh), °C
Metale lehté té shkrira Kadmiumi (Cd) 321
Plumbi (Pb) 327
Zinku (Zn) 419
Antimon (Sb) 630
Magnezi (Mg) 651
Alumini (Al) 660
Stronciumi (Sr) 757
Kalciumi (Ca) 851
Etj.
Metale réndé té shkrira Argjendi (Ag) 960,8
Ari (Au) 1063
Bakri (Cu) 1083
Nikeli (Ni) 1453
Platini (Pt) 1769
Kromi (Cr) 1890
Vanadiumi (V) 1900
etj.
Metale véshtira té shkrira Volfram (W) 3380
Molibden (Mo) 2550
Osmium (Os) 2700
Rutenium (Ru) 2450

Tabela 7.1 Ndarja e metaleve sipas pikés sé shkrirjes

7.2 METODA PER PASURIMIN E XEHEVE

Xehet e metalit pér shkak té€ pérzierjeve gé i pérmbajné né vete edhe pérgendrimi
i vogél i komponentit t& dobishém te xehet e shumta, nuk mund té pérdoren drejtpérdrejté
pér fitimin e metaleve. Me zbatimin e procedurave t& ndryshme béhet pasurimi i xeheve,
me c¢ka fitohet pérgendrimi xeheror, né té cilin pérmbaijtja e metalit €shté shumé e larté
nga ajo qé éshté pérmbajtur né xehet. Me fitimin e pérgendrimit xeheror sot mund té
pérdoren edhe ato xehe té varfra té cilat mé paré nuk jané pérdorur, sepse nuk kané
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gené ekonomikisht t& arsyeshme té fitohet metal nga asi xehe té varfra. Si procedura té
cilat pérdoren pér pasurimin e xeheve jané:

1. Procedura mekanike — Kjo proceduré pérbéhet né grimcimin, bluarjen dhe
sitien e xeheve té gérmuara, ku xehet pjesérisht lirohen nga papastértité (guri, dheu,
etj.).

2. Procedura e gravitacionit - Kjo proceduré themelohet né masat e
ndryshme specifike t& komponentit t&€ dobishém (metalet) dhe shllakut (papastértité).

3. Procedura elektro-magnetike - Pasurimi i komponentit t& dobishém
(metalit) né xehet, pas késaj procedure pérdoret vetém pér ato metale té cilat tregojné
karakteristika magnetike (hekur, mangan). Parimi i pasurimit pas késaj procedure
pérbéhet né até, qé xehja e grimcuar Iéshohet midis gjinive té njé elektromagneti me
fushé té larté magnetike, gjaté sé cilés xehet té cilat kané karakteristika magnetike
kapen rreth gjinive t& magnetit, ndérsa shllaku (pérzierjet) edhe materiet tjera jo
magnetike nuk reagojné né magnetin dhe né kété ményré ménjanohen nga xehet.

4. Aglomerimi — éshté proces i pasurimit t&€ xeheve sulfite, a éshté e
mundshme edhe pér t& karbonit (pluhur ose copé shumé té imta té xeheve), ku me
ané té tiganisjes vjen deri tek djegia e sulfurit nga xehet, ku i njéjti kalon né dyoksid
sulfuri dhe ménjanohen me gazet, ndérsa pluhuri dhe copét e vogla té€ xeheve
verbérohen midis veti né mé t&€ médha. Ky reaksion éshté ekzotermik (lirohet
ngrohtésia gjaté djegies sé sulfurit), me cka vjen edhe deri tek kursimi i karburantit.

5. Flotacioni — éshté proceduré e pasurimit t& xeheve. Kjo proceduré (Figura
7.1) éshté mjaft e ndérlikuar dhe pérfshin mé shumé operacione: grimcim, bluarje,
pérzierje me reagensé flotacioni, shpélarje dhe tharje. Reagensét e flotacionit jané
pezullime té ujit t& cilat kané veprim t& ndaré mbi komponentin e dobishém nga xehet
dhe né kété ményré e lirojné nga shllaku. Procedura pérdoret pér pasurimin e xeheve
té varfra metalike. Konsiderohet pér bashkékohore dhe jep rezultate mé té mira.

Koncentrati
(shkuma)

Hyrja e pompés

Dalja e
tapes

Figura 7.1 Makina e flotacionit
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7.3 PROCEDURA PER FITIMIN E METALEVE

Né metalurgjiné sot pér fitimin e metaleve nga xehet e tyre ose koncentratet e
xeheve pérdoren:

-procedura pir-metalurgjike
-procedura hidro-metalurgjike
-procedura elektro-metalurgjike.

Procedura pir-metalurgjike ésht¢ mé e shtriré né metalurgji, me kété
proceduré shumica e metaleve (hekuri, bakri, plumbi, zinku, etj.). Veté procesi pér
fitimin e metaleve me procedurén pir-metalurgjike bazohet né proceset e reduksionit
té oksideve metalike, nése metali gjendet né formé t& xehes okside. Né qofté se
metali gjendet né formé sulfite xehet nénshtrohen né tiganisje gé té pérkthehet né
formé okside ku mé tutje me ané té reduksionit fitohet metali i pastér. Procedura pir-
metalurgjike pér fitimin e metaleve kryhet né temperatura mé té larta né furra té
ndryshme, ku metali fitohet né gjendje t&€ Iéngshme ose né formé té avullit (zinku,
zhiva).

t
MeS + O, 2 MO + SO,

sulfiti metalik oksidi metalik

MeO + C ose CO - CO, + M,

oksidi metalik metal i pastér

Procedura hidro-metalurgjike shumé rrallé pérdoret pér fitimin e metaleve
dhe fillimisht pérdoret pér fitimin e metaleve nga shumé xehe té varfra, prodhimi i té
ciléve ekonomikisht nuk éshté i pagueshém nése pérdoret procedura pir-metalurgjike.
Procesi, pas késaj procedure kryhet né até ményré qé xehet e metalit treten né tretés
adekuat ku metali i pranishém nga xehet kalon né tretésin, nga i cili mé tutje fitohet
me ané té elektrolizés ose me zévendésimin e ndonjé metali tjetér.

Procedura elektro-metalurgjike pérdoret pér ato metale té cilat veganérisht
fitohen me kété proceduré, sic &shté alumini, natriumi, magnezi, etj. Gjaté késaj

procedure metali nén ndikimin e rrymés njé kahesh né elektrolizé€, kalon né kation dhe
si i tillé ngjitet pér katodén né formé té metalit t& pastér.

7.4 PRODUKTE TE METALURGJISE SE ZEZE

7.4.1 HEKURI

Hekuri ka réndési mé té madhe nga té gjitha metalet né industri, sepse
karakteristikat e tij i japin zbatim mé té gjeré. Xehet nga té cilat fitohet hekuri jané:
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Magnetiti Fe;O, éshté xehe hekuri e pasur me pérmbaijtje t€ hekurit prej 45-
70% dhe me karakteristika t& hekurit. Magnetiti ka ngjyré té zez& dhe shkélgim
metalik. Burime té pasura me magnetit ka né Norvegji, Suedi, SHBA, Kanada,
Kongo, Indi dhe vende té tjera.

Hematiti Fe,O; éshté xehja mé e pérhapur me pérmbaijtje t& hekurit prej 40-
60%. Hematiti ka ngjyré té kuge t&€ mbyllté dhe burimet e tij jané mjaft té& pasura, pér
shkak se eksploatimi i tyre zgjaté njé kohé mé té gjaté. Burime té réndésishme té
hematitit ka né Suedi, Meksik&, SHBA, Kiné.

Limoniti Fe,03-H,O éshté xehe sekondare dhe mjaft e pérhapur né té cilén
pérbérja e hekurit I&viz nga 30-45%. Limoniti zakonisht ka ngjyré té verdhé e cila
mund té ndryshohet deri né t&€ mbyllté qé varet nga pérzierjet gé pérmbahen né
xehet. Me lehtési reduktohet, qé éshté me réndési té€ vecanté pér metalurgjiné.
Burime té limonitit ka Gjermani, Spanjé, Angli, SHBA, Meksiké, Kanada.

Sideriti FeCO; éshté xehe karboni né té cilin pérbérja e hekurit 1éviz nga 30-
40%. Sideriti ka ngjyré bardhé-gri, me lehtési oksidohet dhe reduktohet. Burimet té
sideritit ka né Spanjé, Gjermani, Ceki, Rumani, SHBA, Magedoni dhe né vende té
tjera.

Piriti (FeS) éshté xehe sulfite e hekurit me pérmbajtje té hekurit prej 40-50%.
Kjo xehe kryesisht pérdoret pér fitimin e dyoksid sulfurit pér prodhimtari t& acidit
sulfurik, ndérsa pér fitimin e hekurit nuk pérdoret pérgindja e madhe e sulfurit i cili
ngel né xehet pas oksidimit té piritit.

Né xehet e hekurit zakonisht jané té pranishme papastértité dhe sipas llojit té
pérzierjeve xehet e hekurit ndahen né:

-xehe bazike t& hekurit, né té cilat si pérzierje paraqiten guri gélgeror, dolomiti
dhe magnezi dhe

-xehe té tharta té hekurit, né té cilat si pérzierje paraqgiten silici dhe argjila.

Pér prodhimin e hekurit pérskaj xeheve t& hekurit &shté i nevojshém edhe
koksi metalurgjik i cili pérdoret si karburant dhe mijet i reduksionit dhe shkrirés
(CaCoOs) i cili shtohet vetém kur xehet kané karakter té tharté (pérmban silic dhe
argjilé).

Hekuri fitohet né “furrén e larté” ose furrén elektrike.

Nga furra e larté fitohen dy lloje t&€ hekurit: hekur i bardhé i papunuar dhe
hekur gri i papunuar.

Hekuri i bardhé i papunuar ka strukturé kokrre té kristalit, né té cilin karboni
éshté i lidhur né formé té karbitit t&¢ hekurit. Ai nga ngjyra éshté i bardhé, ndérsa
shkrihet né temperaturé prej 1145°C. Pér shkak té fortésisé sé madhe té hekurit t&
bardhé té papunuar, nuk pérpunohet né ményré mekanike, por pérdoret si Iéndé e
paré pér fitimin e celikut. Pérmbaijtja e karbonit né hekurin e bardhé t& papunuar
|8viz prej 3,7 deri 4,2%.

Hekuri gri i papunuar ka ngjyrén gri dhe strukturé té kristalit. Tek ai karboni
nuk éshté i lidhur kimikisht, por paragitet né formé té Iévozhgés sé imét nga grafiti.
Pika e shkrirjes sé& hekurit gri t& papunuar éshté 1200°C. Hekuri gri i papunuar éshté
mé i buté dhe mundet né ményré mekanike té pérpunohet. Pérdoret né shkritore pér
fitimin e produkteve té shkrira. PErmbaijtja e karbonit né hekurin gri t&€ papunuar Iéviz
nga 3,5% deri 4%.
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FITIMI | CELIKUT

Fitimi i gelikut &shté proceduré gjaté sé& cilés reduktohen pérzierjet e
pranishme né hekurin e bardhé té papunuar dhe fitohet produkt me pérmbaijtje té
karbonit deri mé 1,7%. Pér prodhimin e ¢elikut pérdoren mé shumé& metoda né
varshméri té pérzierjeve (silici, fosfori, sulfuri, mangani) né hekurin e bardhé té
papunuar dhe até:

Metoda e Besemerit. LEnda e paré pér fitimin e celikut sipas késaj metode
éshté hekuri i bardhé i papunuar i cili pérmban sulfur nén 0,06%, fosfor nén 0,07%
dhe silic mé shumé se 1,5%.

Procesi pér té fituar kryhet né até ményré qé hekuri i shkriré fryhet me ajér, me
¢cka vjen oksidimi i pérzierjeve té pranishme. Oksidet e krijuara nga dyoksid silici dhe
oksidi i Manganit mé&njanohen si balté xeherore, ndérsa dyoksid karboni dhe dyoksid
fosfori dalin né atmosferé.

Procesi i fitimit t& celikut sipas procedurés s& Besemerit &shté i shkurté dhe
zgjaté 15-20 minuta. Celiku i fituar ka cilési té lart¢ dhe mund té pé&rpunohet kur
éshté i ftofté. Pérdoret pér fitimin e profileve, vidhé, kundérvidhé dhe galanteri tjetér
metalike.

Metoda e Tomasit. Lénda e paré pér fitimin e celikut sipas késaj metode
éshté hekuri i bardhé i papunuar, né té cilén pérmbajtja e fosforit Eshté deri né 2,5%
ndérsa pérmbaijtja e silicit deri 0,5%.

Celiku i fituar sipas ké&saj metode éshté mé i buté né raport me celikun e fituar
sipas metodés sé& Besemerit dhe pérdoret pér prodhimin e hekurit t& betonit,
profileve, telit dhe galanterisé tjetér metalike.

Ana negative e kétyre procedurave éshté se kohézgjatja e procesit éshté mjaft
i shkurté dhe ka humbje t& médha té hekurit né procesin e fitimit.

Metoda e Simens-Martin. Kjo metodé ka pérparési né prodhimtariné e celikut
né raport me metodén e Besemerit dhe Tomasit sepse procesi kétu zhvillohet
gradualisht, ndérsa si 1éndé e paré pérdoret hekuri i bardhé i papunuar me
pérmbajtie mé t& madhe té sulfurit, silicit dhe fosforit dhe gjithashtu shtohet edhe
hekur i vjetér gjaté procesit. Procesi i fitimit t& celikut sipas késaj procedure zgjat
katér deri né gjashté oré, ndérsa celiku i fituar pér shkak té cilésisé sé larté gjen
zbatim pér fitimin e geliktéve té legura dhe lloj tjetér té celiktéve special.

Pérskaj kétyre procedurave, pér fitimin e celikut mund té pérdoret konvertori i
oksigjenit dhe furra elektrike. Celiku i fituar né furrén elektrike dhe mé cilésor, pér
shkak se mund té pérpunohet né t& ngrohté dhe né té ftofté dhe pérdoret pér fitimin
e c¢eliktéve leguré me cilési té larté.

LLOJE TE CELIKUT
Né qgarkullim celikté sipas géllimit jané té ndaré né:

1. Celik konstruktiv- i cili pérdoret né industriné e makinerisé dhe
automobilizmit, né ndértimtari (Figura 7.2), né ndértimin e anijeve dhe vende té tjera.
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Figura 7.2 Konstruksioni i ¢elikut

2. Celiku i veglés — bien sikurse celikté konstruktiv né celikté e karbonit me
pérmbajtje maksimale prej 1,1% dhe pérdoret pér pérpunimin e veglés. Ky celik
karakterizohet me fortési té vecanté, forcé, géndrueshméri, et;.

Celiku i fituar sipas metodés sé& Tomasit nuk mund té pérdoret pér pérpunimin
e gelikut té veglés (pér shkak té butésisé sé tij).

3. Celikté aliazh - fitohen me aliazhin e gelikut me njé ose mé shumé metale
me cka fitohen produkte me fortési t&€ caktuar, elasticitet, etj. Celikté aliazh jané té
rezistueshme né mjedise agresive.

Elementet té cilat pérdoren pér aliazh té celiktéve jané: silici, karboni, kromi,
nikeli, mangani, volframi, vanadiumi, titani, etj.

Né varshméri t& pérmbajtjes sé elementeve pér aliazh, né treg ekzistojné:

a) celikté me aliazh té ulté, né té€ cilat komponenti pér aliazh éshté
pérfagésuar deri 5% dhe

b) celikté me aliazh té larté, né t& cilat komponenti pér aliazh éshté
pérfagésuar me mbi 5%.

Né tregti hasen disa lloje té celiktéve aliazh, nga té cilat mé& shumé té
pérfagésuar jané:

-Celiku i kromit — me pérmbaijtje t& kromit deri 13%. Pérdoret né industriné e
makinerisé pér pérpunimin e makinave dhe aparateve té cilat jané té rezistueshme
né mjedise agresive.

-Celiku i nikelit — me pé&rmbaijtje té nikelit me mbi 25%, i cili pérdoret né
elektroteknikén edhe si celik konstruktiv.

-Celiku i manganit — me pérmbaijtje t& manganit prej 12% dhe 1,2 karbon. Ky
celik éshté mjaft i géndrueshém, i forté dhe i rezistueshém né harxhim dhe pér até
pérdoret pér pérpunimin e rrotave té vagonit, pjesé té mullinjve, etj.

Shkalla e pérpunimit t& celiktéve dhe produkteve té tyre shénohet me numra
ose ngjyra:

105



Numri Shkalla e pérpunimit Ngjyra
0. Pa pérpunimin e caktuar termik Lenta e zezé
1. Djegés Lenta e bardhé
2. Djegés pér pérpunimin mé té miré Lenta e kuge
3. Normalizuar Lenta e portokallté
4. Pérmirésuar Lenta e verdhé
5. Ftofté i deformuar Lenta e gjelbér
6. Pérpunuar me proceduré té veganté Lenta gri

Tabela 7.2 Shenja pér shkallén e pérpunimit té celikut
Pyetje:
1. Cilat jané karakteristikat e xeheve té hekurit?
2. Me ¢ka dallohet hekuri i papunuar?
3. Cila éshté ndarja e celikut né garkullim?
4. Cfaré celikté plasohen né treg?

7.5 METALURGJIA E NGJYROSUR

Pér dallim nga hekuri, xehet e té cilit jané té pasura dhe mjaft t& pérhapura né
natyré, metalet e ngjyrosura jané pak té pérhapura, ndérsa xehet nga té cilat fitohen
jané té varfra dhe duhet patjetér t& nénshtrohen né pérgendrim. Varésisht nga
dendésia, rezistenca ndaj mjediseve agresive dhe ndikimeve atmosferike, metalet e
ngjyrosura jané té ndara né tre grupe themelore:

1. Metale té lehta té ngjyrosura (alumini, magnezi, kalciumi, litiumi, etj.)

2. Metale té rénda té ngjyrosura (bakri, plumbi, zinku, kadmiumi, etj)

3. Metalet fisnike (ari, argjendi, platin, paladiumi, iridiumi).

7.5.1 BAKRI

Bakri si metal njerézit e kané pérdorur para njémijé viteve, pér prodhimtariné e
xeheve pér puné dhe arméve. Né natyré rrallé takohen vetém né formé té kokrrave
ose i pérhapur né shkémbinj. Bakri kryesisht fitohet nga xehet e bakrit nga té cilat
mé té réndésishme jané:

Halkozin (Cu,S) — sulfit bakri, me ngjyré gri metalike né xehet e té cilit
takohen pérzierje nga ari dhe argjendi. Sot rreth 50% nga prodhimtaria e
pérgjithshme botérore fitohet nga kjo xehe.

Halkopirit (CuFeS,) — 1éndé e paré primare e cila gjendet né té gjitha burimet
té xeheve té bakrit. Nga ngjyra éshté e gjelbér e zbeht&, por né varshméri té
pérzierjeve mund té keté ngjyré té zezé. Pérmbajtja e bakrit né xehet mé té pasura
éshté rreth 15%. Né& vendin toné halkopiriti shfrytézohet né Bugim-Radovish.

Kuprit(Cu,0) — xehe okside e bakrit e cila nga ngjyra mund té jeté e kuqge e
celté deri né e kuge e mbylité.
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Pérskaj kétyre xeheve, pér fitimin e bakrit mund t&€ pérdoren edhe té tjera sic
jané: bornit, malahit, azurit, kovelin, et;.

Pérmbaijtja e bakrit né xehet e bakrit té cilat shfrytézohen léviz prej 0,4 deri 5%
té bakrit dhe prandaj kéto xehe nénshtrohen né pasurimin me ané té flotacionit dhe
fitohet koncentrat i xehes me pérmbaijtje té€ bakrit prej 18-25%.

FITIMI | BAKRIT

Pérpunimi i koncentratit t& bakrit pér fitimin e bakrit zbatohet né dy procedura:
pir-metalurgjike (pér xehe té pasura dhe koncentrat) dhe procedura hidro-
metalurgjike (pér xehe jo té pasura).

Procedura pir-metalurgjike. Sipas késaj procedure xehet e pasura
(koncentrati) tiganiset né llojin e duhur té furrave dhe pastaj shkrihet né furra grope
né prezencén e ajrit dhe koksit né temperaturé prej 1350-1400 °C. Si produkt nga
furra fitohet guri i bakrit, i cili mé tutje pérpunohet né konvertor. Né konvertorin vjen
deri tek lirimi i ploté i sulfiteve t& mbetura nga guri i bakrit, ndérsa bakri fitohet né
gjendje té shkriré. Bakri i shkriré nga konvertori derdhet né kallépe nga té cilat pas
ftohjes fitohet bakri i papunuar.

Bakri i fituar i papunuar ka pastérti prej 99,3%, 0,3% S dhe sasi minimale té
arit dhe argjendit. Qé té fitohet bakri me pastérti t& larté (99,99%) bakri i papunuar
nénshtrohet né rafinim (pastrim) sipas procedurave né vijim:

-procedura termike

-procedura e elektrolizés

Sot mé shumé pérdoret procedura e elektrolizés (Figura 7.3b) ku né
elektrolizén me elektrolit (sulfit bakri dhe acidi sulfurik) bakri i papunuar pérdoret si
anodé, ndérsa si katodé pérdoret fleté e hollé nga bakri elektrolit. Gjaté elektrolizés
sé bakrit t& papunuar lirohet nga papastértité dhe ngjitet né katodén. Me elektrolizé€n
fitohet bakér me pastérti prej 99,95% (i njohur si bakri elektrolit).

Katoda
Anoda nga
nga bakri i
bakri i pastér
papastér

Balta nga anl-al:la
(Ag, Au, Pt) (b)

Figura 7.3 a. Pasqyré e repartit industrial né Bor
b. celula elektrolite
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KARAKTERISTIKAT DHE ZBATIMI | BAKRIT

Bakri éshté metal i buté me ngjyré té kuge té celté, i cili né ajér té lagésht dhe
né prezencén e CO, gradualisht kalon né karbonit bakri bazik me ngjyré té gjelbér.
Me lehtési nxirét dhe farkohet, ndérsa éshté i papérshtatshém pér derdhje, sepse
me lehtési lidhet me oksigjenin dhe ndérton oksid, ndérsa pas ftohjes e Iéshon
oksigjenin dhe krijon zbrazétiré né sipérfagen e produktit t& derdhur. Pas argjendit,
bakri éshté pércuesi mé i miré i energjisé elektrike dhe ngrohtésisé. Me lehtési tretet
né acidin azotik, ndérsa mé véshtiré né acidin sulfurik. Shkrihet né temperaturé prej
1083°C. Zbatim mé té madh bakri gjen né elektroteknikén pér pérpunimin e
kabllove, transformatoréve, aparate t€ ndryshme elektrike, ené né industriné kimike,
né teknikén ushtarake, pér fitimin e kripérave dhe pér prodhimin e legurave. Né treg
bakri vien shkrirés dhe elektrolit né formé té shufrave, tubave, levés dhe lloj tjetér té
asortimentit. (Figura 7.4).

Bakri shkrirés me pastérti prej 99,0 deri 99,9% pérdoret pér fitimin e tubave,
lentave, ndérsa bakri elektrolit me pastérti prej 99,95% pérdoret né elektrotekniké.

Figura 7.4 Produkte nga bakri

LEGURAT E BAKRIT

Né garkullim hasen lloje t& shumta té legurave té bakrit té cilat kané ngjyré té
bukur, jané té rezistueshme né ndikimet atmosferike, me piké té ulét t& shkrirjes
miré derdhen.

Legura mé té réndésishme té bakrit té cilat takohen né qarkullim jané&: bronzi,
mesingu, argjendi i ri, metali i kug.

Bronzi — éshté leguré e dyfishté ose e trefishté ku bakri éshté i pérfagésuar
me mbi 80%. Si metale me té cilat pérzihet bakri pér fitimin e bronzit pérdoren:
kallaji, plumbi, alumini ose metale té tjera.

Bronzi ka fortési t¢ madhe dhe forcé, me lehtési dérstilohet dhe derdhet.
Pérdoret né anije ndértim, elektrotekniké, industriné e makinerisé, pér pérpunimin e
monumenteve dhe busteve, pér para metalike, et;.
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Sipas pérfagésimit t& metaleve dallojmé mé shumé lloje té bronzit, si: bronz e
kallajit (80% bakér dhe 20% kallaj), bronz e aluminit (91% bakér dhe 9% alumin),
bronz e plumbit (75% bakér dhe 25% plumb).

Mesingu — éshté leguré e bakrit dhe zinkut, ndérsa mé rrallé edhe me ndonjé
element té treté. Zinku né kété leguré i pérmiréson karakteristikat pér derdhje dhe
jep karakteristikat té vecanta fiziko-mekanike legurés. Pérmbaijtja e bakrit né mesing
zakonisht |éviz prej 55-80%, ndérsa pérmbaijtja e zinkut prej 20-45%. N& varshméri
té pérmbaijtjes té zinkut né mesing ngjyra e legurés ndryshohet nga e kugja né té
verdhé.

Mesingu shkrihet né temperaturé prej 900-1000°C né varshméri t& pérmbaijtjes
té zinkut né leguré. Pé&rdoret né elektroteknik&, industriné e makinerisé, anije
ndértimin, pér pérpunimin e artikujve zbukurues (Figura 7.5) etj. Lloje mé té
réndésishme té mesingut jané: mesingu i forté i pérbéré nga bakri, zinku dhe
plumbi, mesing pér presim, i pérbéré nga bakri dhe zinku, tombak i arté (85% bakér
dhe 15% zink) dhe mesing pér shkurre.

Figura 7.5 Tavoliné nga mesingu

Argjendi i ri (alpaka) éshté leguré e bakrit me nikel dhe zink (bakri éshté i
pérfagésuar me 60%, nikeli me 20% dhe zinku me 20%). Kjo leguré ka ngjyré té
argjendit t& bardhé dhe zbatohet né industriné e makinerisé, anije ndértimin, pér
pérpunimin e veglave pér ushqgim, etj.

Metali i kuq éshté leguré né té cilén bakri merr pjesé me mbi 80%, ndérsa
pjesén tjetér e pérbéjné kallaji, zinku, ndérsa mé rrallé edhe plumbi. Karakteristikat e
késaj legure jané té ngjashme me karakteristikat e bronzit.

Legurat e bakrit né garkullim hasen né formé té bllogeve, shufrave, telave dhe
tabelave, me dimensione standarde. Shiten me kilogram (ton).

PYETJE:

1. Cilat jané karakteristikat e bakrit nga té cilat rrjedh pérdorimi i tij?
2. Numéroi legurat e bakrit dhe karakteristikat e tij mé kryesore?
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7.5.2 PLUMBI

Edhe disa mijéra vite para erés toné Egjiptianét, Indianét dhe Izraelitét e vjetér
e kané pérdorur plumbin pér pérpunimin e veglave t& ndryshme pér puné dhe pér
pérpunimin e arméve.

Xeheroret pér plumb né vendin toné jané té njohura gé nga koha Romake, kur
romakét i kané pérdorur xeheroret né Zletové pér fitimin e argjendit.

Plumbi né natyré nuk takohet i liré, por né xehet e tij qé i ka mbi 150. Si xehe
mé té réndésishme té plumbit nga té cilat fitohet plumbi jané galanit, ceruzit dhe
anglezit.

Galanit (PbS) — éshté sulfit plumbi, i cili né vete pé&rmban prej 4-12% plumb.
Galanit ka ngjyré gri t& mbyllté me shkélgim metalik dhe zakonisht éshté i shogéruar
me pérzierje té argjendit, kadmiumit, ndérsa mé rrallé me ari dhe bismut. Kjo xehe
éshté poli-metale. Né vendin toné galanit nxirét né xeheroren Sasa (pishinén
Kratové-Zletové).

Ceruziti (PbCO3) éshté xehe plumb-karbon me ngjyré t&€ bardhé&, por nése
éshté i pa pastruar, ngjyra mund t'i ndryshojé nga gri né té kuqge.

Pér shkak té sasisé sé vogél té€ plumbit, xehet e plumbit nénshtrohen né
pasurimin me ané té flotacionit pérzgjedhés, ashtu qé pas késaj procedure fitohet
koncentrat, i cili né vete pérmban 40-80% plumb dhe 14%-16% zink.

FITIMI | PLUMBIT

Plumbi fitohet nga procedura pir-metalurgjike, ku kryhet tiganisje e koncentratit
té plumbit né furra speciale né prezencé té gurit gélgeror (3%) dhe koksit (10%). Me
tiganisjen e xeheve kryhen proceset oksido-reduktim ku né temperaturé prej 700-
900°C si produkt final fitohet plumbi.

Plumbi i fituar i papunuar éshté i papastér dhe prandaj nénshtrohet né pastrim
(rafinim), me pérdorimin e procedurés pir-metalurgjike ose procedurés elektrolite.
Plumb mé i pastér fitohet me procedurén elektrolite gjaté sé cilés fitohet plumbi me
pastérti prej 99,99%.

KARAKTERISTIKA TE PLUMBIT DHE ZBATIMI

Plumbi i pastér éshté metal i buté me ngjyré gri t& bardh&. Shkrihet né
temperaturé prej 327°C, ndérsa avullohet né 1100°C. Me lehtési pérpunohet me
dérstilim, farkim, presim dhe nxjerrje. Eshté pércues i dobét i ngrohtésisé dhe
rrymés elektrike, por éshté njéri prej absorbuesve mé té miré té rrezeve radioaktive.

Né ajér shumé shpejt oksidon, ku né sipérfage krijohet oksid plumbi i cili e
mbron plumbin nga korrozioni i métutjeshém. Plumbi shumé& miré pérzihet me ari,
argjend, antimon dhe arsen, ndérsa me hekur, zink dhe alumin nuk ndérton legura.

Plumbi pérdoret pér mbéshtjellien e Komoreve (gjaté prodhimit t& acidit
sulfurik), té aparateve té dedikuara pér industriné kimike, pér prodhimin e tubave té
ujésjellésit, pér mbéshtjellien e cisternave dhe rezervuaréve pér transport dhe
magazinimin e acidit klorhidrik dhe sulfurik, né industriné ushtarake, né industriné
pér ngjyra, né industriné grafike, pastaj pér pérpunimin e akumulatoréve, etj.

Né garkullim plumbi vjen né shprehje né formé té limave, tubave, telit, etj. me
pastérti prej 99,9%.
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LEGURA TE PLUMBIT

Sasi e madhe e plumbit pérdoret pér fitimin e legurave té plumbit, t€ cilat kané
fortési mé t& madhe né raport me plumbin. Késhtu legura e plumbit me 0,5% arsen
pérdoret pér sacmé; legura té plumbit me 14 - 23% antimon dhe deri 2% té kallajit
pérdoret pér pérpunimin e shtretérve, ndérsa legurat e plumbit me 12-15% antimon
dhe 3-5% kallaj jané t& njohura si legura té shtypit.

PYETJE:

1. Cilat karakteristika té& plumbit jané té réndésishme pér metalurgjiné?
2. Pér cka pérdoret plumbi dhe legurat e tij?

7.5.3 ZINKU

Zinku éshté metal i cili &shté fituar gé nga shekulli i pesté né Indi. Prodhimtaria
e zinkut né Evropé ka filluar né shekullin e XV, ndérsa prodhimtari mé& e madhe e
zinkut fillon né shekullin e XVIII, ndérsa vecganérisht né fillim t& shekullit t& XIX, me
zbulimin e procedurés distiluese.

Zinku né natyré nuk takohet i vetém, por né xehet e tij té cilat jané poli-metale
dhe zakonisht pérmbajné sasi té caktuar té& plumbit, bakrit, kadmiumit dhe metaleve té
tiera. Xehe mé té réndésishme té zinkut prej té cilave fitohet zinku jané sfalerit, cinkit,
smitsonit, cinkit, hemimorfit, etj.

Sfaleriti (ZnS) éshté xehja themelore e zinkut, me pérmbaijtje t& zinkut prej 2
deri 12%. Slaferiti i pastér ka ngjyré té bardhé&, ndérsa nése ka pérzierje prej metaleve
té tjera dhe hekur ka ngjyré mé té errét deri né t& zezé. Né vendin toné sfaleriti
shfrytézohet né Sasa.

Smitsonit (ZnCO3) pérmban 3% zink. Nga ngjyra mund té jeté pangjyré ose
blu-verdhé, i kuq ose i gjelbér qé varet nga pérzierjet karbonike té kalciumit, karbon
magnezit dhe elemente té tjera shoqgéruese.

Pérvec sflaritit dhe smitsonitit pér fitimin e zinkut pérdoren edhe xehe té tjera
té zinkut si¢ jané hemimorfit, hidrozinku dhe vilemit.

Pér shkak té& pérmbajtjes sé€ vogél té zinkut né xehet e zinkut (prej 2 deri 12%)
té njéjtat pasurohen me ané té flotacionit dhe gjaté saj fitohet koncentrati i zinkut
me pérmbaijtje prej 45 deri 60% i cili p&rdoret pér fitimin e zinkut.

FITIMI | ZINKUT

Fitimi i zinkut nga xehet e tij kryhet pérmes procedurés pir-metalurgjike ose
hidro-metalurgjike. Procedura pir-metalurgjike zbatohet pér pérpunimin e
koncentratit t& zinkut. Gjaté ké&saj procedure koncentrati i zinkut tiganiset né furra
mekanike gjaté sé cilés ndodh oksidimi i sulfitit t& zinkut.

Zinku i fituar i pérzier me koks ose théngjill druri futet né furra retoré ku né
temperaturé prej 1200 deri 1300°C oksidi i zinkut reduktohet deri né zink elementar.

Pér shkak té temperaturés sé larté né furrén retoré zinku i fituar gjendet né
formé té avullit, i cili pérmes kondensimit fitohet zink i IEngshém dhe né gjendje té
pluhurit. Késhtu zinku i fituar éshté pastérti prej 98 deri 99%.
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Q¢ té fitohet zink me pastérti mé t& madhe kryhet rafinimi i zinkut té fituar me
ané té shkrirjes, ri distilimit né furra mufle rektifikimi né kolona té vecanté.

Zinku mé i pastér fitohet me rektifikim (99,995%) gjaté procedurés té sé cilés
pérdoren pika té ndryshme té vlimit té zinkut dhe té pérzierjeve qé i pérmban.

Procedura elektrolite pér fitimin e zinkut sot gjithnjé e mé shumé pérdoret,
sepse sipas késaj procedure fitohet zink me pastérti prej 99,99%. Fitimi i zinkut sipas
késaj procedure pérbéhet né até qé zink-oksidi i fituar pas tiganisjes sé koncentratit t&
zinkut tretet né acid sulfurik dhe fitohet sulfat zinku.

Zn0O + H,SO, --> ZnS0O,4 + H,O

Tretja e sulfatit t& zinkut vazhdohet né elektrolizé, gjaté sé cilés né katodé
ndahet zinku elementar me pastérti prej 99,99%.

KARAKTERISTIKA TE ZINKUT DHE ZBATIMI

Zinku éshté metal me ngjyré blu gri, me piké té shkrirjes prej 419°C dhe piké
té vlimit prej 905,4°C. Né temperaturé té zakonté éshté mjaft i forté dhe i grimcuar dhe
mé véshtiré pérpunohet, ndérsa i ngrohur né temperaturé prej 100 deri 150°C né
ményré mekanike mé sé miri pérpunohet.

Né ajér zinku né ményré sipérfaqgésore oksidon duke formuar njé shtresé té
hollé té karbonit bazik, i cili e mbron sipérfagen e zinkut nga korrozioni i métutjeshém.
Zinku tretet né té gjitha acidet, duke formuar kripéra adekuate té cilat jané mijaft
helmuese. Rreth 50% nga prodhimtaria e pérgjithshme e zinkut pérdoret pér zinkimin
e llamarinés sé& hekurit, tubave, telit, profileve, etj. Shumé zink gjithashtu pérdoret
edhe pér prodhimin e legurave (vecanérisht mesingut). Né qarkullim zinku vjen né
formé té pllocave, llamarinés, levés dhe granuluar, ndérsa shitet né kg (ton).

Magazinimi i zinkut dhe produkteve té tij kryhet né hapésira té thata.

PYETJE:

1. Ku gjen zbatim zinku né ekonominé bashkékohore?
2. Né cilat legura té cilat ve¢ mé i mésuam, merr pjesé zinku?

7.6 METALET FISNIKE

Né metalet fisnike bien: ari, argjendi, platini dhe elementet e grupit t&€ platinit.
Metalet fisnike karakterizohen me karakteristika t& caktuara (vazhdimisht jané né
ndikime atmosferike, né temperatura té larta, né mé shumé komponenté kimiké).
Sikurse té gjitha metalet edhe metalet fisnike kané& shkélgim metalik, ngjyré
karakteristike, miré e pércojné nxehtésiné dhe energjiné elektrike. Ato jané elemente
inserte dhe prandaj né natyré takohen té vetme.
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7.6.1 ARI (FLORIRI)

Floririn e kané pérdorur popuijt e vjetér pér shkak t& ngjyrés karakteristike dhe
karakteristikave té tyre pér bérjen e llojeve t&€ ndryshme té enéve, stolive dhe parave.

Figura 7.6 Floriri i vetém

Floriri né natyré gjendet i vetém (Figura 7.6) i shpérndaré né shkémbinj kuarci
ose né fundérriné té lumenjve té pérziera me réré. Lumé me ar né vendin toné éshté
Lumi i Markos e té tjeré.

Pérskaj késaj qé takohet si i vetém, floriri Eshté shoqérues i rregullt i xeheve té
bakrit, zinkut dhe plumbit. Burime mé té pasura té floririt gjenden né Unionin Jug-
afrikan, Gané, Australi, Brazil, efj.

Floriri né varshméri nga burimet fitohet me dy metoda: mekanike dhe kimike.

Metoda mekanike pérdoret gjaté promovimit t& fundérrinave me flori, ndérsa
bazohet né masat specifike té floririt dhe rérés. Floriri si specifik mé véshtiré ngjitet né
fund té enés pér shpélarje, né formé té granulave ose |évozhgave.

Kjo metodé mekanike sot éshté I&éshuar si joekonomik dhe floriri fitohet sipas
metodés kimike dhe gjaté pérpunimit té& koncentratit t& plumb-zinkut dhe bakrit.

Me metodén kimike xehja me flori grimcohet, bluhet dhe pérzihet me ujé. Né
xehet e pérgatitura késhtu veprohet me kalium cianid, me cka vjen deri tek tretja e
floririt, i cili me kalium cianid ndérton komponent kalium floriri cianid, ndérsa metalet e
tiera mbeten né fundérrinén. Tretja nga kalium floriri cianid me ané té filtrimit ndahet
nga fundérrina dhe tretja e pastér e fituar, gé e pérmban arin, trajtohen me zinkun
elementar. Zinku e shtyn floririn nga kalium floriri cianid dhe fitohet floriri elementar.
Floriri i fituar me ané té filtrimit ndahet nga tretja, shkrihet dhe hedhet né pllocga.

Fitimi i floririt nga pé&rpunimi i koncentratit t€ zinkut-plumbit kryhet né até
ményré gé plumbi i papunuar shkrihet né temperaturé prej 450°C né prezencé té
zinkut elementar. Si rezultat i reagimit reciprok té floririt dhe zinkut formohen
komponentét (legurat) e zinkut me floririn, té cilat né formé t& shkumés notojné né
sipérfagen e enés me plumbin e shkriré. Shkuma e fituar shpérlahet, thahet dhe
nénshtrohet né distilim, duke pérdorur pikat e ndryshme té vlimit té zinkut dhe floririt.
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Floriri i fituar mé tutje pastrohet me procedurén elektrolite dhe fitohet floriri me pastérti
prej 99,999%.

KARAKTERISTIKA TE FLORIRIT DHE ZBATIMI | TIJ

Floriri &shté metal i buté me ngjyré té verdhé té celté dhe masé specifike prej
19,3 g/em’. Shkrihet né temperaturé prej 1063 °C, ndérsa vion né temperaturé prej
2677 deri 2900 °C. Shumé miré pérpunohet me farkim dhe nxjerrje, ashtu qé prej njé
gram flori mund té fitohet rreth 2000 m tel i floririt. Floriri éshté metal inert, i
géndrueshém né ajér, ndérsa tretet vecanérisht né ujé mbretéror, cianide alkale dhe
ujé klorik.
Floriri pérdoret pér pérpunimin e stolive, parave té farkuara, pér prarimin e
metaleve té tjera, pér dekorimin e qelqgit dhe porcelanit, pérdoret né mjekési, foto-
tekniké, etj.

Figura 7.7 Flori i shkriré né kallépe

LEGURA TE ARIT (FLORIRIT)

Floriri €shté metal i buté, gé t'i zmadhohet fortésia pérzihet me bakér dhe
argjend, ndérsa mé rrallé me hekur dhe iridium.

Produktet nga floriri (ndérsa gjithashtu edhe metalet tjera t& gmueshme), sipas
Ligjit pér kontroll té artikujve nga metale t&¢ ¢gmueshme, gjaté 1&éshimit né qarkullim,
prodhuesi éshté i obliguar t& shénjojé me shenjén e tij pér pastérti, nése artikulli ka
masé mé t& madhe se njé gram.

Me “pastérti”’ né kuptim té cilésisé, nénkuptohet pastértia e metalit t& ¢cmuar.
Tek artikujt e metaleve fisnike pastértia shénohet né pjesét e njémijté t€ masés sé
tyre (x/1000). Varésisht nga pastértia, cilésia e kétyre artikujve shfaget me shkallg, té
cilat jané té pércaktuara me ligj. Tek artikujt nga floriri i ka ké&to shkallé t& pastértisé:
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| shkalla e pastértisé 950 mijéra (950/1000

)
Il shkalla e pastértisé 840 mijéra (840/1000)
[l shkalla e pastértisé 750 mijéra (750/1000)
IV shkalla e pastértisé 585 mijéra (585/1000)

Shenja e prodhuesit &shté pércaktuar me vendim sipas legjislacionit.

Floriri né qarkullim vjen né formé té levave, granulave, petave, telit, ose formé
tjetér té produkteve.

Né tregun botéror cilésia d.m.th. pastértia e artikujve t& cmuar mund té
shprehet né promilé (1/1000) ose karat®.

Floriri i pastér ka 24 karat ose 1000 %, (lexo promilé).

Késhtu pér shembull, floriri 22 karat pérmban 22 pjesé flori dhe dy pjesé
bakér.

Né tregun botéror floriri ende shpesh shénohet me shenjén e vjetér izraelite o,
ndérsa pastértia shprehet né ményrén e vjetér angleze, d.m.th. pér standard
konsiderohet floriri i cili pérmban 22 karat. Cilésia mé& e dobét né raport me kété
ményré shénohet me shkronjén W (Worse), ndérsa mé i miri me shkronjén B (Better).

Késhtu, shenja W2 tregon se floriri éshté me cilési mé té& dobét dhe se ka 2
karat mé pak nga floriri standard, ndérsa shenja B1 tregon se floriri ka cilési mé té
miré nga floriri standard, respektivisht ka njé karat mé shumé se ai.

Né kéto llogaritie 1ca (karat) = 4 gr (gren), ndérsa gjaté shénjimit té& karateve
dhe gren ndahen me dy presje. Pér shembull 12,,1 qé do té 12 karat dhe 1 gren.

Sipas cilésisé floriri né metalurgji ndahet né:
A — flori me té paktén 99,96% flori dhe
B — flori me té paktén 99,905% flori

7.6.2 ARGJENDI

Argjendi, sikurse floriri, ka gené i njohur pér njerézit q& nga kohérat e lashta
dhe e kané pérdorur pér bérjen e stolisém farkimin e parave metalike dhe produkteve
té tjera té argjendit. Né natyré argjendi takohet i vetém i inkorporuar né shkémbinj, né
formé té fijeve, degéve dhe fletéve. Pérvecg i vetém, argjendi gjendet edhe né xehet e
argjendit: argjendit, prustit dhe pirargirit dhe si pérzierje né xehet e plumbit, zinkut dhe
bakrit.

Fitimi i argjendit nga xehet kryhet me ané té cianidit. Procesi i fitimit té
argjendit sipas késaj procedure kryhet né até ményré, qé xehet e bluara pérzihen me
tretés té ujit né natrium cianid me injeksionin e ajrit, ku argjendi ndérton tretés nga
natrium argjend cianidi, i cili me filtrim ndahet nga fundérrina. Tretési i pastér nga
natrium argjend cianidi trajtohet me zinkun elementar, me c¢ka fitohet argjendi
elementar.

Argjendi i fituar pastrohet me ané té elektrolizés.

Argjendi mund té fitohet edhe nga pérpunimi e plumbit t& papunuar me
zbatimin e metodés sé Parks. Sipas ké&saj metode plumbi shkrihet dhe i shtohet zinku
elementar, me ¢ka fitohet legura nga argjendi dhe zinkut, e cila né formé t& shkumés
noton né sipérfagen e kazanit. Shkuma grumbullohet, pastrohet dhe nénshtrohet né
distilim, me ¢ka zinku avullon, ndérsa mbetet vetém argjendi.

21 karat = 1/24 = 41,666 %/ flori
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Gjaté fitimit t& argjendit nga bakri, argjendi ndahet nga llumi i anodés i cili
mbetet pas rafinimit elektrolit t& bakrit. Ndarja e argjendit nga llumi i anodés béhet me
ané té cianidit ose elektrolizés.

KARAKTERISITIKAT E ARGJENDIT DHE ZBATIMI | TIJ

Argjendi éshté metal me ngjyré té bardhé-argjendi, me piké té shkrirjes prej
960°C dhe piké té vlimit prej 1980°C. Me lehtési presohet, farkohet dhe dérstilohet,
por nuk éshté i pérshtatshém pér derdhje. Argjendi i pastér &shté metal i buté dhe
zakonisht pérzihet me bakér dhe flori. Vazhdimisht éshté né ajér, por né prezencé té
sulfurit ose hidrogjen-sulfurit nxihet. Me lehtési tretet né acidin azotik, né acid té
ngrohté sulfurik dhe cianide alkale. Argjendi &shté pércuesi mé i miré i energjisé
elektrike dhe sipas pércueshmérisé sé tij pércaktohet pérgueshméria e metaleve té
tjera.

Argjendi pérdoret pér prodhimin e stolis€, parave metalike, enéve, kripérave té
argjendit, pér argjendimin e produkteve metalike dhe pér prodhimtariné e legurave.

LEGURAT E ARGJENDIT

Argjendi i pastér shumé pak pérdoret pér shkak té butésisé sé tij t&€ madhe. Ai
rregullisht pérzihet me bakér ose me metale té tjera, me cka i pérmirésohen
karakteristikat mekanike. Legurat e kétilla gjejné zbatim pér pérpunimin e enéve té
ndryshme, stolis€, parave metalike dhe né stomatologji pér plombé té dhémbéve.

Produktet nga argjendi vulosen nén kushtet e njéjta sikurse artikujt e floririt.
Cilésia e argjendit shprehet pér shkalléve t& pastértisé né vijim:

| shkalla e pastértisé 950 mijéra (950/1000)
Il shkalla e pastértisé 900 mijéra (900/1000)
[l shkalla e pastértisé 800 mijéra (800/1000)

Né metalurgjiné cilésia e argjendit shprehet si:
A — argjend me té paktén 99,99% argjend, dhe
B — argjend me té paktén 99,60% argjend.

Né qarkullim argjendi paraqitet né formé té shufrave, llamarinés, telit,
granulave dhe lloje té tjera produkteve té argjendit.
Tregtarét e vjetér argjendin shpesh e kané shénjuar me shenjén e vjetér izraelite C,

ndérsa pastértiné ia tregojné sipas ményré angleze. Késhtu argjendi standard ka 220 dwt (lexo
penivejti) me ¢cka penivejti E&shté definuar me relacionin

1dwt = 1/240, a 1 dwt=24 gr. (gren).
Cilési mé e dobét nga ajo standarde shénohet me W (Worse = mé i dobét), ndérsa mé
i miri me B (Better = mé i miré).

Pér shembull, artikulli i shprehur me W 8,,4 do té thoté se ky artikull €shté me cilési
mé té dobét nga ai standard pér 8 penivejt dhe 4 gren ose artikull i cili Eshté i shénjuar me B
10,,3 do té thoté se ka cilési mé t& miré nga ai standard pér 10 penivejt dhe 3 gren.
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PYETJE:

Numeéroi cilésité e floririt, me té cilat ndahet nga té gjitha metalet e tjera?
Cila karakteristiké e argjendit i jep réndési té vecanté pér elektroteknikén?
Si pérmirésohen karakteristikat mekanike té argjendit?

Pér cka pérdoren metalet fisnike?

Si éshté rregulluar shénjimi i cilésisé tek artikujt e metaleve té gmuara?

Cilat jané shenjat pér cilési tek artikujt e metaleve té€ ¢cmuara, sipas ligjit toné?

N o o bk 0d =

Cka paraqet karati?

7.7 PERPUNIMI | METALEVE

Nga metalet té cilat fitohen me pérpunimin e xeheve, pérmes pérpunimit té
tyre t€ métutjeshém fitohet gjysmé-produkti ose produkti i gatshém, i cili éshté
dedikuar pér géllime té caktuara. Qé té fitohet produkt me formé dhe dimension té
caktuar kryhet pérpunimi i metaleve. Sot industria e pérpunimeve té metaleve gjaté
pérpunimit t& metaleve i pérdor procedurat né vijim:

1. Pérpunimi mekanik

2. Pérpunimi termik

7.7.1 PERPUNIMI MEKANIK

Pé&rpunimi mekanik i metaleve pérbéhet né até gé metali i ndryshon vetém
karakteristikat e tij mekanike. Procedurat pér pérpunim mekanik jané: pérpunimi
plastik i metalit; pérpunimi sipérfagésor i metalit; ngjitia e metalit.

Pérpunimi plastik i metalit kryhet népérmjet operacioneve né vijim: shkrirja,
farkimi, presimi, dérstilimi, nxjerrja.

1. Shkrirja éshté procedura mé e vjetér e pérpunimit t& metaleve, e cila sot
pérdoret pér fitimin e llojit t&¢ caktuar t& produkteve. Me shkrirjen mund té fitohen
elemente konstruktive dhe artikuj me forma komplekse t&€ shumta té cilat nuk mund té
fitohen me lloj tjetér t& pé&rpunimit t& metalit.

2. Farkimi éshté ményra mé e vjetér e pérpunimit dhe ka detyré té& ndryshojé
formén e artikullit me ané té goditjeve té shpeshta, té shkurta dhe reciproke me ¢ekan
(té thjeshté, cift ose hidraulik) ose me lloj té vecanté té presave, pérmes sipérfageve
mé té médha ose mé té vogla t& metalit i cili pérpunohet.

Farkimi i metaleve mund té béhet né té ftofté ose né té ngrohté gé varet nga
karakteri (farkimi) i veté metalit. Késhtu pér shembull, floriri, plumbi, etj. shumé lehté
formohen né té ftoft€, ndérsa farkimi i hekurit, celikut dhe metaleve té tjera té forta
kryhet me ngrohje t&€ méparshme.
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3. Presimi éshté proceduré e ngjashme sikurse farkimi, me até dallim gé gjaté
kétij pérpunimi t&€ metalit né vend té cekanit pérdoren presa té cilat né ményré té
barabarté e shtypin téré sipérfagen e produktit dhe gjaté késaj fitohen produkte me
formé té barabarté. Me farkimin dhe presimin pérpunohen shumé produkte té metalit
(vidha, kundérvidha, etj.).

4. Dérstilimi &shté proceduré gjaté sé cilés njé bllok metali i skuqur I&shohet
midis dy ose mé tepér cifteve té€ shulave, gjaté sé cilés blloku zgjatet. Ky operacion
pérséritet disa heré, deri sa nuk fitohet produkti me trashésiné e caktuar. Dérstilimi
kryhet né dérstil, ndérsa kryhet sipas procedurés sé ftofté ose té€ ngrohté. Sipas
procedurés sé& ngrohté dérstilohen blloge nga metali me dimensione mé t&€ médha
ndérsa me procedurén e ftofté dérstilohen metale mé té buta dhe mé té holla.

Me dérstilimin mund té fitohen lloje t& ndryshme t&€ llamarinave (té€ holla, té
mesme dhe té trasha), lenta, tuba, profile, shina, et;.

5. Nxjerrja éshté proceduré e cila zbatohet gjaté prodhimtarisé sé telit me profil
mé té ndryshueshém. Si material pérdoret tel i dérstiluar ngrohté me trashési 5-
13mm. Para nxjerrjes teli ngrohté i dérstiluar pastrohet nga shtresa e oksiduar me
tretien né H,SO,, ndérsa pastaj neutralizohet me qumésht gélgereje dhe né fund
shpérlahet me ujé. Késhtu teli i pérgatitur nxjerrét me makina speciale deri tek prerja e
déshiruar.

Artikujt e metalit (Figura 7.8) té fituara me shkrirje, farkim, presim, dérstilim ose
nxjerrje nuk munden si té tilla t&é pérdoren, prandaj mbi to duhet té kryhet pé&rpunim
sipérfagésor me ndihmén e prerjes, zdrukthimit, shpimit, mprehjes, brejties dhe té
bérit me vernik, ku fitohen artikuj me sipérfaqe té€ Iémuar dhe dimensione té caktuara.

Figura 7.8 Produkte t& metalit

7.7.2 PERPUNIMI TERMIK | METALEVE

Me pérpunimin termik t&€ metaleve mundésohet artikujt e metaleve té fitohen
me karakteristika té reja cilésore. Kjo arrihet me ngrohjen dhe ftohjen e pérséritur té
artikujve (né ajér, léngje, etj.), me procedurén e kalitjes, temperatura, ¢imentimi,
nitrimin, patentomi dhe normalizimi.
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Kalitja éshté proceduré termike gjaté sé cilés celiku ngrohet deri né lakim,
ndérsa pastaj menjéheré ftohet né ujé, né tretés i kripur ose ajér. Gjaté késaj vjen deri
tek ndryshimi né strukturén e celikut, me ¢cka i zmadhohen karakteristikat mekanike
(fortésia, zhdérvjelltésia, etj.).

Temperatura éshté proceduré termike gjaté djegies sé& hekurit t& bardhé té
papunuar né temperaturé prej 750-900°C gjaté kohé&s prej 40-90 oré.

Cimentimi &shté proceduré termike, gjaté sé cilés né sipérfagen e produktit t&
celikut i vendohet karbon i cili hyn deri né njé thellési t& caktuar né artikullin e gelikut
dhe ndérton hibrid té& hekurit. Karbiti i krijuar né sipérfagen e produktit e zmadhon
fortésiné e forcén e produktit, ndérsa brendésia e produktit mbetet e géndrueshme.
Kjo béhet né produkte pérfundimisht t&€ formuara. Procedura zbatohet gjaté pérpunimit
té rrotave me dhémbé, qerre té blinduara, boshte té reparteve, et;.

Nitrimi éshté proceduré termike, me té cilén zmadhohet fortésia e sipérfages
sé artikullit, i cili &shté i pérpunuar nga metali i buté. Kjo proceduré é&shté pérpunim
fiziko-kimik dhe mé sé shpeshti kryhet né até ményré gé sipérfagja e artikullit ngrohet
né temperaturé prej 500-600°C né prezencé té azotit. Gjaté sé cilés vjen deri tek
reaksioni midis hekurit dhe azotit dhe fitohet nitrat i hekurit, i cili sipérfagen e produktit
e bén mé té forté dhe mé t& rezistueshme né harxhim né raport me fortésiné qé
éshté fituar me ané té ¢cimentimit.

Patentomi zbatohet tek telat dhe lentat e celikut, gjaté sé cilés artikujt ngrohen
deri né njé temperaturé té caktuar, ndérsa pastaj Iéshohen pérmes plumbit t& shkriré.
Né kété ményré fitohen produkte me strukturé té caktuar té cilat jané té nevojshme
pér prodhimin e telit té thurur, litaréve té celikut pér teleferiké, tela té pianos, etj.

7.8 MBROJTJA NGA KORROZIONI

Léngjet, gazet dhe kushtet atmosferike veprojné démshém mbi metalet,
késhtu gé pas njé kohe té caktuar shkaktojné korrozion. Ndikimi i kétyre faktoréve mbi
metalet éshté i ndryshueshém, qé varet nga lloji i metalit, nga temperatura, nga
mjedisi agresiv, nga lloji i shtresés sé oksidit t& krijuar. Sipérfagja e metaleve nén
ndikimin e té gjithé faktoréve, kryesisht oksidojné dhe kjo dukuri quhet korrozion, qé
éshté mé e shprehur tek hekuri.

Nén ndikimin e gazeve, léngjeve, kushteve atmosferike, etj. Sipérfaget e
metalit me kalimin e kohés ndryshohen, duke humbur shkélgimin dhe ngjyrén, d.m.th.
sipérfagja mbéshtjellét me shtresé té oksidit. Korrozioni mund té ndodh né téré
sipérfagen e metalit, né disa vende ose né formé té pikave té disa pjeséve té caktuara
té sipérfages.

Dukuria e kétillé shkakton déme té€ médha né prodhimtariné industriale dhe gé
té ndérpritet korrozioni deri né kufij t& caktuar, béhet mbrojtia e metaleve nga
korrozioni. Kjo mbrojtje kryhet né dy ményra:

-me pérzierjen e metaleve

-me mbrojtje sipérfagésore

Me pérzierjen e metaleve né até ményré béhet mbrojtja nga korrozioni, qg&¢ metali
pérzihet me ndonjé element i cili &shté i rezistueshém né korrozion, me cka i
pérmirésohen karakteristikat e metalit themelor (pér shembull tek celikté e pérzier).
Me mbrojtje sipérfagésore t& metalit mbrohet nga korrozioni me mbéshtjelljen
e disa materialeve té caktuara, té cilat deri né njé¢ masé té caktuar e mbrojné metalin
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nga korrozioni. Mbrojtja sipérfagésore e metaleve mund té€ kryhet me: materiale
organike, materiale joorganike, me metalizimin, etj.

Me materiale organike mbrojtja e metalit kryhet né até ményré, ku i njéjti
mbrohet me ngjyré, me xhila, gomé ose masé plastike, té cilat mé tutje e mbrojné
metalin nga korrozioni.

Si materiale joorganike, me té cilat mbrohet metali nga korrozioni pérdoren
emali dhe cimentoja. Kéto dy materie mé sé miri e mbrojné produktet té cilat jané
pérpunuar nga hekuri i buté.

Me metalizimin, metali mbrohet nga korrozioni né até ményré, qé né
sipérfagen e tij shtohet njé shtresé e hollé nga ndonjé metal rezistues sipas
procedurés sé caktuar.

PYETJE:

Cili &shté géllimi i pérpunimit t& metaleve?

Numéroi procedurat pér pé&rpunimin e metaleve dhe karakteristikat e tyre.
Kur béhet pérpunimi sipérfagésor i metaleve?

Cka arrihet me pérpunimin termik t& metaleve?

Cila éshté arsyeja pér korrozionin e metaleve?

Me ¢ka mbrohen metalet nga korrozioni?

oGk wWN=
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PRODUKTET E INDUSTRISE

TEMA 8 KIMIKE
PASQYRE QELLIMET E TE MESUARIT

e UJI Né kété temé jané té pérfshira produktet e
e -ACIDI SULFURIK industrisé bazike dhe industrisé sé lehté kimike.

e -ACIDI KLORHIDRIK Nga produktet bazike kimike jané ndaré acidet
e -ACIDI NITRIK minerale themelore, kripérat dhe bazat té cilat
e -HIDROKSID NATRIUMI pérdoren si I1éndé té para né industriné e lehté
e -KLORUR NATRIUMI kimike. s )
e -KARBONAT NATRIUMI Kujdes i vecanté é&shté pérkushtuar né

(SODE E KALCINUAR)
PLEHRA MINERAL
-PLEHRA AZOTIK

-PLEHRA FOSFORIK
-PLEHRA TE NDERLIKUAR
MJETET PER MBROJTJE TE
BIMEVE

MASA PLASTIKE
KAUCUKU DHE GOMA
MJETE PER MIREMBAJTJE
TE HIGJIENES

MJETE KOZMETIKE
NGJYRA DHE LLAKE

karakteristikat té cilat i pércaktojné kushte pér
transport, pér magazinim dhe pér ambalazhimin
e kétyre mallrave.

Kimizimi né prodhimtari éshté shqyrtuar
vetém rrugés dhe né ményré skematike qé té
mos sjellé deri né ngarkim dhe né funksion té
géndrimeve té treguara.

Nga produktet e industrisé sé& lehté kimike
jané ato produkte té cilat jané me interes té
ekonomisé bashkékohore fshatare, t& industrisé
dhe konsumit té gjeré.

Né secilén paraqitie aksent i vecanté éshté
treguar né cilésiné e atyre produkteve dhe
ményrés sé mirémbajtjes sé tij deri né pérdorimin
pérfundimtar.

Gjithkund éshté theksuar aspekti ekologjik si
pércaktim i industrisé bashkékohore kimike.

Edhe pérskaj késaj qé né programin nuk
éshté parashikuar pérmbaijtja “Uj&”, né piképamije
té réndésisé sé& madh té tij pér jetén e
pérditshme dhe ekonoming, éshté shqyrtuar né
kété temé nga mé shumé aspekte.

llustrimet dhe skemat duhet té lehtésojné
mésimin, ndérsa tabelat pér Ilévizjien e
prodhimtarisé té krijojné pasqyré té vérteté pér
prodhimtariné reale né vendin toné.
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TEMA 8: PRODUKTET E INDUSTRISE KIMIKE

8.1 UJI

Uji éshté i nevojshém pér mirémbajtjen e jetés né toké.

Konsumi i ujit éshté nevoja themelore fiziologjike e ¢do organizimi té gjallé,
sepse éshté pjesé pérbérése e ¢cdonijérit prej tyre.

Uji gjendet né sasi t& médha né sipérfagen e tokés, né brendésiné e tij si dhe
né atmosferén e tij. Ai mbulon rreth 3/4 nga sipérfagja e toké. Pérveg né kéto vende
gjendet edhe né organizmin e njeriut rreth 58-65%, ndérsa nevoja ditore pér ujé tek
njeriu éshté rreth 35gr. né njé kilogram té peshés fizike. Tek disa kéneta dhe bimé
ujore, uji éshté i pérfagésuar deri né 96% nga masa e pérgjithshme.

Uji éshté i nevojshém edhe né industriné prodhuese si tretés, pér prodhimin e
avullit teknologjik, si 1éndé e paré né disa procese teknologjike (prodhimi i sapunit,
sheqerit, birrés, pijeve joalkoolike, etj.) dhe si mjet pér mirémbaijtjen e higjienés né
repartet.

Uji nga aspekti kimik paraget lidhje midis hidrogjenit dhe oksigjenit né vierén e
volumit prej 2:1 gjaté djegies sé hidrogjenit né prezencé té oksigjenit sipas barazimit:

2H,+0,>2H,0

Uji térésisht i pastér éshté pa eré dhe shije. Né thellési t& vogla ai é&shté i
pangjyré, ndérsa né thellési mé té thella ka ngjyré gri-gjelbér. Gjaté presionit normal
prej 0,1MPa vilon né temperaturé prej 100°C., ndérsa ngrihet né temperaturé prej 0°C.

Dendésia e ujit varet nga temperatura e tij, ndérsa dendési mé té madhe uiji
ka né +4°C. e cila éshté 1g/cm*

Karakteristike pér ujin éshté ajo qé gjaté kalimin nga gjendja e Iéngshme né
gjendje té ngurté ai e zmadhon volumin e tij pér 10%, g& mundéson akulli i krijuar té
notojé mbi ujin, me ¢cka mundésohet mirémbaijtja e botés jetésore dhe bimore né ujé
gjaté periudhés dimérore.

Kjo dukuri e ujit e ndihmuar nga ndryshimet né temperaturé dhe erérat
shkakton erozion té tokave dhe shkémbinjve.

Uji né natyré paragitet né tre gjendje agregate: té forté-akull; gazit-avull dhe
Iéngshme dhe si té tillé vazhdimisht garkullojné né natyré.

Sipas vendit té gjetjes sé tyre, uji €shté i ndaré né:

-ujé atmosferik

-Ujé sipérfaqésor

-Ujé néntokésor

Uji atmosferik ose i njohur ndryshe si rréshiré, konsiderohet si mé i pastér
midis té gjithé llojet e ujérave, sepse né to jané treté vetém sasi té vogla t& gazeve,
pluhurit dhe pérmban pérgindje té€ vogél t& mikroorganizmave. Mos prezenca e
kripérave té tretura, uji atmosferik e bén té pashijshme dhe té papélqgyeshme pér pije.

Uji atmosferik né toké bie né formé té shiut, borés, brymés, rigave, breshrit
dhe mjegullés.

Ujin sipérfagésor e pérfagésojné pérrenjté, lumenijté, ligenet, detet dhe
ogeanet. Sipas pérbérjes ai éshté i ndryshueshém dhe varet nga vendi se ku gjendet.
Mund té jeté i émbél dhe me kripé. Pérrua, lumenjté dhe ligenet kané ujé té€ émbél,
ndérsa detet, ogeanet dhe disa ligene té cilat jané mbeturina nga dete té dikurshme
kané ujé me krip.
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Ujérat néntokésoré krijohen me depértimin e ujit atmosferik dhe sipérfagésor
népérmjet shtresave té tokés derisa nuk viné deri tek shtresat t& ngjeshura ku
grumbullohet dhe i mbush zbrazétirat né brendésiné e tokés, duke u akumuluar né
sasi mé té médha. Duke kaluar népér shtresat e tokés tret disa minerale dhe kripéra
prezent me té cilat ballafaqohet gjaté depértimit té tij, si¢c jané bikarbonatet e kalciumit
dhe magnezit, me ¢cka e zmadhon fortésiné e tij, késhtu qé& kéto ujéra jané mé té
pasura me kripéra tretése né lidhje me sipérfagésoret, ndérsa prezenca e baktereve
né ujin néntokésor éshté minimale.

Sipas qéllimit uji ndahet né ujé pér pije, ujé industrial, ujé pér vaditje dhe ujéra
té zeza.

8.2 UJIPER PIJE

Figura 8.1 Ujé pér pije né ambalazh qgelqi dhe plastike

Pér pije mund té pérdoret secili ujé i cili éshté i pastér me pérjashtim té ujit me
krip nga detet dhe ligenet me krip i cili kérkon pérpunim té vecanté qé t& mund té
pérdoret si ujé pér pije.

Uji i miré pér pije duhet té jeté térésisht i kthjellét, pa ngjyré dhe pa eré. Ai né
vete nuk guxon té pérmban materie organike té cilat mund té kalben dhe té
shkaktojné eré. Uji pér pije nuk guxon té& pérmbajé mé shumé se 100 deri 200 baktere
né njé litér ujé, ndérsa prezenca e baktereve depértuese (nga tifus, paratifusi, kolera)
nuk éshté e lejuar.

Temperatura optimale e ujit pér pije konsiderohet intervali i temperaturés prej
7 deri 15°C. Gjaté késaj temperature uji pérmban sasi mé té madhe té sasisé sé tretur
té oksigjenit, qé i jep pije ujit, ndérsa né temperaturé mé té larté kjo sasi e oksigjenit té
tretur (ajér) éshté reduktuar, pér shkak té sé& cilés uji merr eré dhe shije té
pakéndshme.
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Sepse nga uji pér pije kérkohen kushtet e lartpérmendura té cilat né natyré
nuk i pérmban, ai nénshtrohet né pastrim, i cili zbatohet me ané té rrugés fizike ose
kimike. Cila nga kéto procedura do té zbatohet varet nga lloji i papastértive qé i
pérmban uji pér pije.

8.2.1 METODA FIZIKE

Né kété proceduré té pastrimit té ujit pér pije bien: filtrimi, distilimi dhe
koagulimi.

Me filtrimin ménjanohen té gjitha pérzierjet e patretura qé& i pérmban uji,
ndérsa me distilimin ménjanohen té gjitha pérzierjet e tretura minerale.

Koagulimi zbatohet si proceduré pér pastrimin e ujit nga prezenca e materieve
humus, pjesérisht nga bakteret dhe pjesémarrje mé e madhe e baktereve depértuese.
Si mjet pér koagulim né ujé shtohen kripéra té aluminit (kalium alumin sulfatit), kripéra
té hekurit, et;.

Pastrimi sipas késaj procedure kryhet né até ményré gé Iénda pikése reagon
me bikarbonatet e kalciumit dhe magnezit nga uji, duke krijuar njé shtresé voluminoze
i cili i térheq né vete né fundin e prezencés sé materieve organike né ujé si dhe njé
pjesé e baktereve (deri 50%).

8.2.2 METODA KIMIKE

Pér pastrimin e ujit pér pije kjo metodé i pérdor procedurat né vijim: té€ bérit e
ujit me klor, ozonimi, rrezet ultraviolete dhe valét ultrazé.

Té bérit e ujit me klor. — Pér pastrimin e ujit pér pije sot mé sé& shumti
pérdoret procedura e klorit, sepse éshté efikase dhe e liré. Té bérit e ujit me klor
mund té kryhet me klor gazi ose me komponent hip-klori. Efekti i baktereve gé arrihet
gjaté té bérit e ujit me klor varet nga sasia e klorit t& dhéné dhe kohézgjatja e veprimit
té tij. Zbatimi i klorit sot shmanget pér shkak té véshtirésive té cilat krijohen gjaté
dozimit té tij, prandaj sot mé& shumé pérdoren komponentét hip-klori t& cilét japin
efektin e njéjté gjaté pastrimit té ujit si klori elementar.

Pas té bérit e ujit me klor, Kklori i tepruar né varshméri t& pérmbaijtjes sé tij né
ujin pér pije, mund t& ménjanohet me ané té aerizimit (avullim), nése pérmbajtja e
klorit éshté prej 0,5mg/l né ujin e pastruar, nése ai gjendet né sasi mé t& médha
ménjanohet me veprimin e ujit me SO, natrium-tre-sulfat, ose uji filtrohet pérmes
théngijillit aktiv i cili pérskaj asaj qé e absorbon tepricén e klorit, i ménjanon edhe
erérat e pakéndshme nga ai.

Ozonimi.- Pastrimi i ujit pér pije sipas késaj procedure kryhet me ndihmén e
ozonit (modifikimi alotropik i oksigjenit -O3) i cili fitohet né aparate té vecanta-
ozonizatoré nén ndikimin e energjisé elektrike.

Ozonimi éshté proceduré mjaft efikase pér pastrimin e ujit pér pije, sepse me
té uji lirohet nga prezenca e baktereve deri 98%, ndérsa pasurohet me oksigjen
tretés, me té cilin fitohet shije e kéndshme dhe freskuese. Procedura pér ozonim sot
né boté pérdoret né shtetet té cilét kané energji té liré elektrike pér shkak té harxhimit
té madh gjaté fitimit t& ozonit pér ozonim té ujit.
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8.3 UJE INDUSTRIAL

Me zhvillimin e prodhimtarisé industriale nevojat pér ujé nga dita né dité jané
me nevoja t& médha té disa proceseve té caktuara teknologjike pér prodhimin e avullit
teknologjik ose pér mirémbaijtjen e higjienés né repartet e prodhimit.

Uji i dedikuar pér prodhimtariné industriale duhet t& kénaqé disa kushte té
caktuara, me cka mbahet llogari pér pérmbaijtjen e elementeve té caktuara, materiet
organike, acideve, etj. gé i pérmban.

Késhtu, pér shembull, né industriné e tekstilit, ku pérdoren detergjente dhe
sapuné, uji duhet té jeté pa prezencén e kripérave té magnezit dhe kalciumit, me cka
reduktohet konsumi i detergjenteve dhe sapunéve, ndérsa zmadhohet efikasiteti i tyre
gjaté larjes. Gijithashtu, uji i cili pérdoret né industriné e tekstilit, I€kurés dhe foto-
industrisé nuk duhet té pé&rmbajé kripéra té€ hekurit dhe manganit, sepse ato 1éné
njolla né produktet finale, me ¢cka reduktohet cilésia e tyre.

Uji i dedikuar né industriné pér prodhimin e spiritusit, thermés, pijeve alkoolike
dhe joalkoolike duhet té jeté plotésisht e pastér dhe té pérgjigjet né kushtet e ujit pér
pije.

Uji i dedikuar né industriné pér prodhimin e sheqerit duhet t& pérmbajé sa mé
pak kripéra, sepse ata e pengojné kristalizimin e sheqerit, i cili né procesin teknologjik
mbetet né melasén.

Gjaté vlerésimit té cilésisé sé ujit i dedikuar pér prodhimtariné industriale
karakteristika e tij kryesore éshté fortésia e cila paraqitet si rezultat i prezencés sé
kripérave tretése té kalciumit dhe magnezit.

Sipas pérmbajtjes sé kripérave né ujé dallojmé tre lloje té fortésisé: e
vazhdueshme ose fortési jo-karbonike, e pérkohshme ose fortési karbonike dhe
fortési e pérgjithshme.

Fortésiné e vazhdueshme (jo-karbonike) t& ujit e pérbéjné kripérat e sulfat
magnezit (MgCl,) dhe CaSO, té cilét me ngrohjen e ujit nuk fundérrojné, por mbesin
té tretura né ujin dhe véshtiré ménjanohen.

Fortésiné e pérkohshme (karbonike) e pérbéjné bikarbonatet e tretura té
kalciumit Ca(HCO3;), dhe magnezit Mg (HCO3), né ujé.

Fortésia e pérgjithshme éshté shumé e fortésisé jo-karbonike dhe karbonike
té uijit.
Qé té mund té matet fortésia e ujit, &shté themeluar njésia pér fortési dhe kjo

éshté shkalla. Ekzistojné shkallé gjermane, frénge dhe angleze té fortésisé. Tek ne
zakonisht fortésia e ujit shprehet né shkallét gjermane.

1° gjer. Fortési ka ai ujé i cili né 1 dm® pérmban 10 mg CaCO; ose sasi
ekuivalente d.m.th. 7,19 mg MgO.

1° fra. Fortési ka ai ujé i cili né 1 dm® pérmban 10 mg CaCOs
1° ang. Fortési ka ai ujé i cili né 0,7 dm® pérmban 10 mg CaCOs

Secili uje mé i forté se 6° gjer. para pérdorimit duhet té zbutet nése pérdoret
pér nevoja industriale.
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Uji sipas fortésisé sé tij ndahet né:

Ujé shumé i buté i cili ka fortési............... prej 0° deri 4° gjer
Ujé i buté i cili ka fortési........................... prej 4°  deri 8° gjer
Ujé i mesém-i forté i cili ka fortési............ prej 8° deri 12° gjer
Ujé mjaft i forté i cili ka fortési.................. prej 12° deri  18° gjer
Ujé i forté i cili ka fortési..........ccceeeennnnns prej 18° deri  30° gjer
Ujé shumé i forté i cili ka fortési.............. mbi 30° gjer

8.3.1 METODA PER ZBUTJEN E UJIT

Pér shkak té prezencés sé kripérave tretése né ujin natyror negativisht
ndikojné né industriné prodhuese, me zbatimin e procedurés sé pérshtatshme mund
pjesérisht ose térésisht t&€ ménjanohen. Pé&r reduktimin e fortésisé sé ujit ekzistojné
disa procedura dhe até:

1. Procedura termike
2. Procedura kimike (procedura gélgero-sode)
3. Procedura fiziko-kimike (metoda e modifikimit té jonit)

1. Procedura termike — zbatohet pér reduktimin e fortésisé karbonike té uijit.
Sipas késaj procedure reduktimi i fortésisé kryhet né até ményré qé uji ngrohet né
temperaturé prej 105-110°C., gjaté sé cilés vjen deri tek zbérthimi i bikarbonateve té
kalciumit dhe magnezit t& komponentéve té porsakrijuar prej CaCOs3, né fundin e enés
pér ngrohje sipas barazimit:

To
Ca(HCO3)2 - CaCOs; * CO,
fundérriné

Sipas késaj procedure, pérskaj asaj qé reduktohet fortésia karbonike pér rreth
30% vjen edhe deri tek degazimi’ (t& liruarit nga gazet) i ujit nga gazet e tretura né té.
Kjo proceduré éshté mjaft e shtrenjté pér shkak t& konsumit t&¢ madh té energjisé,
prandaj sot nuk pérdoret.

2. Procedura kimike (gélgero-sode). Zbutja e uijit industrial me kété proceduré
zbatohet né rastin kur sasia e kripérave té tretura nga kalciumi dhe magnezi jané mé
té médha se 2-3mg/ekv/lit.

Reduktimi i fortésisé karbonike té€ ujit béhet me trajtimin e tij me hidroksid
kalciumin Ca(OH),, karbonat natriumi Na,COj3, fosfat natriumi Na;PO,

3. Procedura katione-anione. Pérdorimi i késaj procedure gjaté zbutjes sé
ujit mundéson ménjanimin e ploté té joneve té kalciumit dhe magnezit pérmes
zévendésimit té kationit respektivisht anionit me jone té tjera nga ndérruesi i jonit té
cilét gjaté ngrohjes nuk fundérrinén, por mbeten né gjendje tretése me ujin.

Zé&vendésimi i kationit respektivisht anionit e joneve té kalciumit dhe magnezit
mund té shfaget me barazimet né vijim:

2(R)Na + Ca(HCO3), = (R)Ca + 2NaHCO; ndryshimi i kationit

2(R)Na + Mg(HCO;), > (R)Mg + 2NaHCO; ndryshimi i kationit
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1-derdhje; 2-kolektori gendror; dysheme e betonit; themeli i rérés; sjellje pér ujé; 6-materiale
ndryshuese; 7-qarku segnetues pér tretésin e kripé&suar; 8-filtri kation; 9-dalja e ajrit; 10-
spérkatés i ujit té freskét; 11-rregullatoré né sistemin e tubés; 12-ventil; 13-ené pér rigjenerim
té ndryshuesit té& jonit; 14-gryké pér ujin e zbutur; 15-sistem pér mirémbaijtjen e nivelit té
vazhdueshém

Figura 8.2 Ndryshuesi kation-anion pér zbutjen e ujit

Ndryshuesit e jonit kané njé jeté t€ madhe té géndrimit (rreth 15 vite) dhe ato
rregullisht pas ngopjes me jone té kalciumit dhe magnezit rigjenerohen. Késhtu
ndryshuesi i kationit rigijenerohet me 10% tretés nga klorur natriumi.

8.4 UJERA TE ZEZA

Uji pas pérdorimit né industri dhe konsumin e gjeré né vete pérmban numér té
madh té papastértive (ndotés) prej té cilave disa jané té rrezikshme pér shéndetin e
njeriut d.m.th. pér botén bimore dhe shtazore né lumenijté, ligenet dhe né ogeanet ku
derdhen ujérat e kétillé. Ujérat e kétilla quhet ujéra té zeza dhe para se té I€shohen
né ujérat natyrore duhet t& pastrohen sepse béjné ndotjen e ujérave té pastra
ekologjike dhe shkaktojné vdekjen e botés bimore dhe shtazore né ato ujéra.

Pérpunimi i ujérave té zeza dhe ményra se si ajo do té kryhet varet nga
madhésia e ndotjes sé ujérave té zeza. Kjo ndotje pércaktohet né laboratorit me
metoda analitike me té cilat tregohet ndotja e pérgjithshme organike e atyre ujérave,
sasia e materieve té suspenduara, sasia e materieve minerale, metale té rénda, sasia
e detergjenteve né ato ujéra, alkali, aciditeti, etj.
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Pastrimi i ujérave t& zezé té kétillé pérfshin ménjanimin e ndotésve té
suspenduar mekanik, té tretura organike dhe té njé pjese té ndotésve joorganik.

Pér kété qéllim ekzistojné tre procedura themelore pér pastrimin e ujérave té
zeza dhe ato jané: procedura mekanike, kimike dhe biologjike.

Me zbatimin e kétyre tre procedurave vjen deri tek pastrimi i ujérave té zeza
dhe pamundésohet ndotja ekologjike e ujérave té tjeré né té cilat ato derdhen.

Pastrimi i ujérave té zezé éshté dispozité ligjore, ndérsa mos zbatimi i késaj
dispozite dénohet me Ligjin pér mbrojtjen e ujérave.

PYETJE:

Pér cka éshté e nevojshme uji né prodhimtariné industriale?

Né cilat forma paraqitet uji né natyré?

Cilat jané metodat pér pastrimin e ujit pér pije?

Cila éshté masa themelore pér vlerésimin e cilésisé sé ujit industrial?

Cilat jané anét pozitive dhe cilat negative té€ procedurave pér zbutjen e ujit?
Mendo dhe komento pérdorimin e ujit nga aspekti i ekologjisé?

Cfaré nénkupton me termin “ujéra té zezé té pastér’?

Nogokwdh =

8.5 ACIDI SULFURIK H,SO,

Acidi sulfurik bien midis acideve mé té réndésishme joorganike. Ka réndési té
madhe ekonomike né téré industriné kimike, si dhe né degét tjera industriale. Prandaj,
shumé shpesh sipas prodhimtarisé sé acidit sulfurik vlerésohet zhvillimi i industrisé
kimike né njé vend.

Konsiderohet se acidi sulfurik éshté fituar pér heré té paré né shekullin e X,
ndérsa me ploté siguri mund té thuhet se né shekullin e XlI alkimistét e kané pérdorur
gjaté testimit né laboratorit e tyre.

Acidi sulfurik né fillim t& shekullit t& XVII prodhohet me djegien e sulfurit
elementar né Komore té lagéshta.

Sot si léndé té paré themelore pér fitimin e acidit sulfurik jané: sulfuri
elementar, piriti, halkopiriti, svaleriti, galeniti dhe komponenté té tjeré sulfité.

Xehet e sulfurit tiganisen gjaté sé cilés fitohet gazi SO, i cili mé tutje me
oksidim konvertohet né SO;. SO; i gazté absorbohet né ujé dhe fitohet tretési prej
H,SO, ose “oleum” (acidi sulfurik tymues).
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KARAKTERISTIKA TE ACIDIT SULFURIK DHE ZBATIMI | TIJ

Acidi i pastér sulfurik €shté vaj i dukshém, Iéng pangjyré me masé specifike
prej 1,84 g/lcm® (15°C) Né& temperaturé prej 10,45°C kalon né gjendje t& ngurté,
ndérsa vlon né temperaturé prej 296,2°C. N& temperaturé prej 450°C zbérthehet né
gaz SO; dhe ujé.

Gjaté pérzierjes sé acidit sulfurik me ujé lirohet sasi e madhe e ngrohtésisé.
Prandaj secilén heré kur tretet acidi i koncentruar sulfurik né ujé, gradualisht shtohet
acid dhe jo e kundérta.

Né treg, sipas pastértisé dallojmé dy lloje té acidit sulfurik: - acidi teknik
sulfurik dhe acidi i pastér sulfurik (pro analiza — PA).

Acidi teknik sulfurik éshté me ngjyré té verdhé nga prezenca e substancave
organike né té, ndérsa acidi i pastér sulfurik (PA) éshté pangjyré.

Acidi sulfurik né industri gjen zbatim té gjeré: pér prodhimin e plehrave
(fosforik) artificial, né industriné e naftés, pér prodhimtariné e kripérave sulfite, gjaté
fitimit elektrolit t&¢ disa metaleve né metalurgjingé, gjaté pastrimit t& metaleve, gjaté
karbonizimit t& papastértive bimore né lesh, et;.

AMBALAZHI, RUAJTJA DHE TRANSPORTI

Acidi i zbérthyer sulfurik me 75% koncentrik i sulmon (tret€) metalet dhe
prandaj né cisternat né té cilat ruhet ose transportohet acidi i kétillg, jané t& mbrojtura
me plumb, gomé ose materie plastike.

Acidi i koncentruar sulfurik mbi 93% koncentrat né ményré joaktive sillet ndaj
hekurit dhe prandaj ruhet ose transportohet né cisterna té hekurit. Sasi mé té vogla té
acidit sulfurik ambalazhohen né shishe plastike ose té gelqit.

Acidi sulfurik ruhet né cisterna té cilat duhet t& gjenden mé larg reparteve
prodhuese, t& mbrojtura nga veprimet atmosferike. Acidi sulfurik nuk duhet té
magazinohet sé bashku me materiale té cilat me lehtési ndizen.

Acidi sulfurik né vendin toné prodhohet né Veles.

8.6 ACIDI KLORHIDRIK HCI

Acidi klorhidrik paraget tretje e gazit, klorur hidrogjenit dhe ujit. Ky acid éshté
pérdorur gé né shekullin e mesém. Qé té fitohet acidi klorhidrik sé pari duhet té fitohet
gazi i klorur hidrogjenit (HCI) dhe pastaj i njéjti t&€ absorbohet me ujé.
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TE FITUARIT E HCI

Cl, + H, = 2HCI + Q

|
|
.

HCt 31%

Figura 8.3 Skema pér prodhimin e HCI me sintezén e drejtpérdrejté

Gazi klorur hidrogjeni mund té fitohet me tre procedura: procedura sulfate, me
té bérit me klor t& komponentéve organiké dhe me sintezén e drejtpérdrejté té klorit
dhe hidrogjenit (Figura 8.3).

1 .Procedura sulfate pérbéhet né veprimin e acidit sulfurik me koncentrat prej
92-93% klorur natriumi i shpejté né furrén sulfate. Reaksioni zhvillohet né dy faza né
temperatura té ndryshme:

I. faza: NaCL + H,SO, > NaHSO, + HCI (né temperaturé 150-300°C)
Il. faza: NaCl + NaHSO, > Na,SO, + HCI (né temperaturé 500-550°C)

Nga té dyja reaksionet fitohet gazi klorur hidrogjeni si produkt shogérues dhe i
njéjti absorbohet né ujé dhe fitohet acidi teknik klorhidrik me koncentrat 28%.

2. Té bérit me klor t&¢ komponentéve organiké gazi HCI fitohet si produkt
shogérues né sasi té médha sipas reaksionit:

RH + Cl, = RCI + HCI
R- radikal organik
Klorur hidrogjeni i fituar éshté i pa pastruar nga komponentét organiké dhe sé
pari pastrohet nga ato dhe pastaj absorbohet né ujé.

3. Me sintezén e drejtpérdrejté gazi klorur hidrogjeni fitohet nga klori dhe
hidrogjeni té cilat jané fituar me elektrolizé té tretésit t& ngopur prej klorur natriumi né
elektrolizé. Klori dhe hidrogjeni té fituara nga elektroliza para sintezés pastrohen
ndérsa pastaj pérmes njé brene t&€ vecanté léshohen né furrén pér sintezé. Me
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djegien, krijohet sinteza e drejtpérdrejté e klorit dhe hidrogjenit né gazin e klorur
hidrogjenit, i cili menjéheré absorbohet né ujé dhe fitohet acidi klorhidrik me
koncentrat t& caktuar.

Cl; + H, > 2HCI + Q

KARAKTERISTIKA TE ACIDIT KLORHIDRIK DHE ZBATIMI | TIJ

Klorur hidrogjeni éshté gaz pangjyré me eré karakteristike, gjaté frymémarrjes
e irriton mukozén. Né ujé shumé lehté tretet: respektivisht né njé litér ujé né
temperaturé prej 0°C mund té treten 525 litra gaz klorur hidrogjeni, ndérsa me
zmadhimin e temperaturés tretshméria e gazit bie (né 18°C né njé litér ujé treten
451,2 litra gaz, qé i pérgjigjet koncentratit prej 42,3% acid klorhidrik).

Cl, +Hy,> 2HCI + Q

Acidi klorhidrik né gjendje té pastér éshté I€ng pangjyré tymues, me masé té
volumit prej 1,19 g/cm?®. Ai éshté acid i forté joorganik i cili i tret pothuajse té gjitha
metalet. Pérdoret pér fitimin e kripérave joorganike pér pastrimin e sipérfageve
metalike, pér pastrimin e stalaktitit né kaldaja avulli, né industriné pér ngjyra, né zejtari
dhe vende té tjera.

AMBALAZHI, RUAJTJA DHE TRANSPORTI

Acidi klorhidrik ruhet dhe transportohet né rezervuare c¢eliku t&€ mbéshtjella me
gomé, kaucuk ose masé plastike, né ené polietileni, ndérsa né sasi mé té vogla té
acidit paketohet né ambalazh plastike ose té gelqit né véllim prej 1 litér.

Acidi klorhidrik né qarkullim takohet si:

-acid teknik klorhidrik (ose sosgajs)

-Acidi kimik i pastér klorhidrik (PA) me koncentrat prej 38%, dhe

-acid klorhidrik “purum” me koncentrat prej 22-25%

Acidi klorhidrik prodhohet né “Alkaloid”-Shkup.

8.7 ACIDINITRIK HNO;

Acidi nitrik i liré né natyré shumé pak takohet. Até e kané fituar Egjiptianét e
vjetér me distilimin e shalitrés (plehut kimik) me sulfat hekurin. Kjo proceduré mbahet
deri né fund té shekullit t& XIX. Sot acidi nitrik ka njé réndési t&¢ madhe né industriné
kimike dhe sipas sasive té prodhimit vien menjéheré pas prodhimtarisé sé acidit
sulfurik.

FITIMI I ACIDIT NITRIK

Acidi nitrik mund té fitohet pérmes tre procedurave:

1. Me trajtimin e plehut kimik me acidin sulfurik,

2. me sintezén e drejtpérdrejté té azotit nga ajri dhe oksigjeni,
3. me oksidimin e amoniakut (Figura 8.4).
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Te ne dhe né boté mé sé shumti pérdoret procedura e treté pér fitimin e acidit
nitrik me oksidimin e amoniakut. Pas késaj procedure oksidimi i amoniakut kryhet né
temperaturé prej 900°C né prezencé té katalizatorit nga platini me 10% rodium.

4NH3 + 50, - 4NO + 6H,0 + Q

Monoksid azoti i fituar nga oksidimi i amoniakut mé tutje oksidohet deri né dyoksid
azoti:

2NO + O, 2 2NO, + Q
nga dyoksid azoti i absorbuar né ujé fitohet acidi nitrik me koncentrat prej 45-60%.

Késhtu i fituar acidi nitrik nénshtrohet né koncentrat né lloj té& veganté té kolonave me
ndihmén e 92,5% acidi sulfurik, ku fitohet acidi nitrik me koncentrat prej 97-99%.
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Figura 8.4 Skema e prodhimit té acidit nitrik me oksidimin e amoniakut

KARAKTERISTIKA DHE ZBATIMI | ACIDIT NITRIK

Acidi i pastér nitrik éshté l1éng pangjyré me njé eré karakteristike, i cili né
temperaturé t& dhomés Iéshon avull t&€ bardhé. Me ujé pérzihet né ¢farédo raporti dhe
gjaté késaj liron ngrohtési. Vlon né temperaturé prej 86°C, ndérsa né temperaturé prej
- 42°C kalon né gjendje té ngurté, duke formuar kristale té bardha.

Me ngrohjen né temperaturé prej 68°C acidi nitrik zb&rthehet né okside azoti
dhe ujé. Ai i tret pothuajse té gjitha metalet me pérjashtim t& hekurit dhe kromit té cilat
jané té rezistueshme deri né njé koncentrat t& caktuar, ndérsa alumini &shté i
rezistueshém edhe né acid nitrik t& zbérthyer edhe né até té koncentruar.

Acidi nitrik me koncentrat mé t& dobét pérdoret pér fitimin e plehrave azotik,
ndérsa acidi nitrik i koncentruar pérdoret pér prodhimin e eksplozioneve, ngjyrave, llak
gitro, masa plastike dhe nitrat argjendi pér Figura industriné.

Né treg sipas pastértisé dallojmé dy lloje té acidit nitrik:

-teknikisht e pastér dhe

-kimikisht e pastér (PA)

Acidi nitrik teknik ka ngjyré té verdhé, si rezultat i tretjes sé pérzierjeve té
hekurit né té dhe ky éshté me koncentrik mé té dobét nga acidi nitrik i pastér kimik.
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AMBALAZHI, RUAJTJA DHE TRANSPORTI

Acidi nitrik i koncentruar ruhet dhe transportohet né bure ose cisterna té
pérpunuara nga alumini, ndérsa pér acid me koncentrat mé& té dobét pérdoren
cisterna té béra nga celikté e pérzier. Pér ruajtje dhe transport té sasive mé té vogla
té acidit nitrik pérdoret ambalazhi plastik ose i gelqit.

Acidi nitrik ruhet né hapésira té ftohta, té cilat duhet rregullisht té ajrosen, gé té
mos vjen deri tek grumbullimi i oksideve té& azotit né hapésirén e magazinés, té cilat
jané agresive dhe helmuese.

PYETJE:
1. NEé& cilat industri dhe pér ¢faré pérdoret H,SO,?
2. Cilat karakteristika té acidit sulfurik jané vendimtare gjaté pérzgjedhjes té

ambalazhit té tij?

Pér ¢cfaré mbahet llogari gjaté ruajtjes dhe transportit t& acidit sulfurik?

Cilat jané karakteristikat e acidit klorhidrik?

Cila proceduré e fitimit t& acidit klorhidrik éshté ekonomikisht mé e arsyeshme?
Né cka duhet pasur kujdes gjaté zgjedhjes té& ambalazhit pér acidin klorhidrik?

No ok w

pérdorur pér fitimin e acidit nitrik?

®

industrial t& njé vendi? Pse?

8.8 HIDROKSID NATRIUMI NaOH

FITIMI | HIDROKSID NATRIUMIT

Hidroksid natriumi (sodé kaustike) mund té fitohet né mé shumé ményra, té
cilat mund té grupohen né dy grupe: kimike (me kaustifikimin e sodés sé kalcinuar)
dhe me elektrokimi (elektroliza e klorur natriumit), proceduré pér zbatimin e
elektrolizés adekuate.

Procedura pér kaustifikim éshté metodé mé e vjetér i cili sot nuk pérdoret
shumé. Sipas késaj metode, hidroksid natriumi fitohet kur tretésit t&€ sodés sé
kalcinuar i shtohet tretés nga hidroksid kalciumi, ndérsa hidroksid natriumi i fituar
mbetet né tretés.

Na,CO; + Ca(OH), - CaCO3 + 2NaOH

Metoda e elektrolizés pérdor tretés té ngopur té klorur natriumit (310 deri 315
g/l), i cili para se té& Iéshohet né elektrolizé€ pastrohet. Elektroliza e klorur natriumit
mund té kryhet né tre procedura: procedura e diafragmés, me procedurén e
kambanés dhe amalgamés. Prodhimi i NaOH sipas procedurés sé& amalgamés éshté
dhéné né skemén né vijim.
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Pér shkak t&€ sé cilave arsyeve oksidimi i amoniakut é&shté procedura mé e

Prodhimtaria e cilave substancave mund té pérdoret si tregues pér zhvillimin




1-gelia pér elektrolizé

2-sjellja e tretésit t&€ NaCl

3-elektroda negative (zhiva)

4-ené pér zbérthimin e amalgamés
sé gjallé dhe fitimi i NaOH

Figura 8.5 Skema pér elektrolizé té klorur
natriumit pér fitimin e hidroksid natriumit

Procedura e amalgamés pérdor elektroliz&, né té cilén si katodé pérdoret zhiva
elementare, e cila gjendet né fund té elektrolizés, ndérsa si anodé — grafiti. Me kété
proceduré fitohet tretés nga hidroksid natriumit, hidrogjeni dhe klori prej té& ciléve
fitohet HCI gé e bén procedurén mé rentabil.

Tretési nga hidroksid natriumi filtrohet, ndérsa pastaj avullohet deri sa nuk
fitohet masé gjysmé e shkriré, e cila derdhet né bure té pérshtatshme hekuri.

KARAKTERISTIKA DHE ZBATIMI | HIDROKSID NATRIUMIT

Hidroksid natriumi &shté materie e forté, materie e bardhé e errét (Figura 8.6),
me ngjyré té zbehté té€ verdhé ose ngjyré té€ zbehté té gjelbér. Hidroksid natriumi
éshté materie higroskopike me piké té shkrirjes prej 322°C. Né ujé lehté tretet, duke
ndértuar bazé té forté. E sulmon indin e Iékurés, e ndan leshin dhe materiale té tjera
organike.

Gjen zbatim gjaté prodhimtarisé sé sapunit, fije méndafshi, gjaté pérpunimit t&
pambukut, gjaté prodhimtarisé sé celulozés, ngjyrave, né industriné e naftés.
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Figura 8.6 Hidroksid-natriumi i forté

AMBALAZHI, RUAJTJA DHE TRANSPORTI

Hidroksid natriumit, né tregti takohet né paketim prej 1,2 dhe 5 kg pesha neto
né kuti té kallajit dhe né sasi mé t& médha prej 50 deri 100 kg té paketuar né bure té
mbyllura, t& punuar nga kallaji i gelikté.

Né secilén paketim origjinal duhet té gjenden kéto t& dhéna: lloji i prodhimit,
prodhuesi, neto masa né kilogram dhe shenja helm ose i rrezikshém pér jeté.

Né treg hidroksid natriumi takohet si:

-teknikisht i pastér me 99,8% hidroksid natriumi,

-teknikisht i pastér me 98,0% hidroksid natriumi, dhe

-special me 96,6% hidroksid natriumi.

Hidroksid natriumi magazinohet dhe ruhet né njé ambalazh metalik t& mbyllur
miré, né hapésira, né té cilat nuk duhet té ruhet malli ushgimor. Prodhues i hidroksid
natriumit éshté “OHIS”- Shkup.

8.9 KLORUR NATRIUMI NaCL

Klorur natriumi né natyré takohet né sasi t&€ médha. Ai &shté i nevojshém né té
ushqyerit e njeriut dhe kafshéve. Né natyré takohet né akumulimet e ujit, né formé té
kripés sé detit ose ligenit ose si krip minerale. Pérveg né t& ushqyerit e njerézve, gjen
zbatim si 1éndé e paré pér fitimin e acidit klorhidrik, sodés sé& kalcinuar, sodés
kaustike, gjaté prodhimit t& sapunéve pér té kripur masén e sapunit, etj.

Kripa minerale fitohet me ané té rrugés sé minierave, me gropimin ose sonda
té veganta pérmes té sé cilave Iéshohet ujé i forté, me té cilén béhet tretja e kripés,
ndérsa kripa e tretur nén presion del né sipérfage pérmes njé tube té vecanté. Me
pérpunimin special té kétij tretési fitohet kripa e pastér.

Kripa minerale e fituar me gropimin nénshtrohet sé pari né njé bluarje t& imét
dhe nése éshté e pastér mundet menjéheré té paketohet. Por né t€ shumtén e
rasteve éshté e pérzier me kripéra nga sulfat kalciumi dhe sulfat magnezi. Kripa e tillé
tretet me ujé té& ngrohté pastrohet dhe me ané té kristalizimit fitohet kripa e pastér
minerale. Kripa e pastér minerale ka ngjyré gri, e cila me bluarje fitohet kripé me
ngjyré té bardhé.
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Kripa e detit fitohet nga ujérat e kripéra té detit me ané t& avullimit me
ndihmén e ngrohtésisé diellore. Uji i detit né periudhén e pranverés pérmes kanaleve
té vecanta lIéshohet né pishina té cekéta ku nén ndikimin e rrezeve té diellit vjen deri
tek avullimi i njé pjese té ujit, me ¢ka fitohet tretés i kripés me koncentrik té kripés prej
25%. Gjaté késaj vjen deri tek fundérrina e pérzierjeve nga CaCO; dhe CaSo,,
materie t& shkrifté, etj. né fund té pishinés. Pastaj tretési i kripés nga pishina e paré
hedhet né pishina té tjera mé té cekéta, ku vazhdon avullimi i ujit gjaté sé cilés né
fund fitohet produkt kristalor me pastérti prej 95 deri 97% klorur natriumi. Cikli i téré
nga fillimi i avullimit deri né fitimin e klorur natriumit t& pastér kristalor zgjaté rreth tre
muajve.

Kripa e detit dhe ajo e cila ka pé&suar njé pérpunim t& vogél, gjithnjé e mé
shumé éshté e kérkuar nga konsumatorét, pér shkak t& mineraleve té cilat jané
prezent né kété kripé.

Figura 8.7 Té fituarit e kripés sé detit

KARAKTERISTIKA TE KLORUR NATRIUMIT

Kripa e pastér ka ngjyré té bardhé dhe shije té kripur, me piké té shkrirjes prej
801°C dhe piké té vlimit prej 1440°C. Lehté tretet né ujé (t& ngrohté dhe té ftofté).
Kripa e pastér nuk éshté higroskopike, sepse nuk pérmban klorur magnezi.

Né tregti takohen mé shumé lioje té kripés: e detit, minerale, e jodizuar, i
zier, industriale (¢cnatyrézim) dhe kripé e cila pérdoret si shtojcé pér ushqimin e
kafshéve.

Figura 8.8 Kripé qé pérdoret pér konsum té njerézve

137



Kripé té jodizuar éshté ajo e cila pérmban prej 0,0008 deri 0,0011% KJ dhe
pérdoret pér konsum té njerézve. Prezenca e jodit né krip parandalon paraqitjen e
gushés tek njerézit.

Kripé e ¢natyrézuar pérdoret né industri dhe e njéjta nuk éshté pastruar nga
shtojcat e ndryshme (pluhuri i théngjillit, nafta, pluhuri i imét nga hematiti dhe shtojca
té tjera).

Kripa e cila shtohet né ushqimin e kafshéve pérmban 3% fosfat kalciumi té
pastér dhe éshté i njohur si kripa cerebrozé.

AMBALAZHI DHE ZBATIMI | KRIPES

Klorur natriumi paketohet né ambalazh té letrés ose polietileni me pesha té
ndryshme. Magazinohet né hapésira té pastra dhe té thata me lagéshti relative prej
50% dhe temperaturé prej 20%.

Kripa pérdoret pér té fituar krip€n e kalcinuar dhe kaustike, pér acidin
klorhidrik, komponent hip-klor, pér konservimin e ushgimit dhe I1€kurés, etj.

8.10 KARBONAT NATRIUMI (SODA E KALCINUAR) Na,CO;

Karbonat natriumi né natyré gjendet né ligenet me krip ose né mbetjet e
ligeneve té dikurshme me krip nga té cilat né fillim edhe éshté fituar.

Me zhvillimin e industrisé pér qgelq, sapun dhe degé tjera industriale, nevojat
pér karbonat natrium jané gjithnjé mé t& médha dhe té njéjtat nuk mund té kénaqgen
nga burimet natyrore dhe pér até pérpiget gé té fitohet soda me ané té rrugés
industriale. | pari i cili ka arritur t& fitojé karbonat natriumin me ané té rrugés
industriale éshté kimisti francez Leblank i cili né vitin 1790 duke pérdorur si Iéndé té
paré kripén pér gatim H,SO, CaCO; dhe théngjill ka arritur té fitoj¢ karbonat
natriumin. Kjo proceduré e Leblank éshté pérdorur deri né zbulimin e metodés mé
ekonomike té Solvej.

FITIMI | SODES SE KALCINUAR

Sipas metodés sé Solvej si |Endé té para themelore pér fitimin e sodés sé
kalcinuar pérdoren: tretési i ngopur nga klorur natriumi (300 deri 305 g/l), amoniak dhe
CaCO:s.

Tretési i ngopur dhe i pastruar nga klorur natriumi vendohet né kolonén
absorbuese, né té cilén vendohet edhe amoniaku i gazit. Késhtu brumi i fituar
I&shohet né kolonén pér karbonizim né té cilén vendohet CO, i fituar me pjekje té
CaCOs;.

CaCO; > CaO + CO2
Bikarbonat natriumi me ndihmén e filtrave lirohet nga tretési, ndérsa pastaj
nénshtrohet né kalcinim né furré rrotulluese né temperaturé prej 160 deri 180°C, gjaté

sé cilés fitohet karbonat natriumi (soda e kalcinuar).

t=160 - 180°C
2NaHCO; -2 Na,COj3 + H,O + CO,
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KARAKTERISTIKA DHE ZBATIMI

Karbonat natriumi (soda e Kkalcinuar) éshté e bardhé, kristal, materie
higroskopike me pastérti prej 98,5 deri 99,0% me piké té shkrirjes prej 851 - 853°C.
Né ujé tretet gradualisht duke liruar sasi té& caktuar t& ngrohtésisé, ndérsa né alkool
nuk tretet. Soda e kalcinuar mund té lidhé né pérbérjen e tij 10 molekula té ujit dhe
soda e kétillé éshté e njohur si sodé kristale.

Soda e kalcinuar gjen zbatim té gjeré: né industriné pér gelq, né industriné e
sapunit, industriné pér l€kuré, industriné e tekstilit, né prodhimtaring e letrés, pvr
zbutjen e ujit, né industriné farmaceutike, etj.

AMBALAZHI, RUAJTJA DHE TRANSPORTI

Bikarbonat natriumi né tregti vjen i paujé (cilésia A, me mé sé paku 98,5%
pastérti dhe 1% klorur natriumi dhe cilésia B, me mé sé& paku 98% pastérti dhe nén
1% klorur natriumi) dhe si i kristalté Na,CO3*10H,0.

Soda paketohet né thasé nitrike ose polietilene me peshé prej 50 kg, ndérsa
né sasi mé té vogla prej 250 dhe 500 gr. N& ambalazh té gelqit ose plastikés.

Soda e kalcinuar ruhet né hapésira té thata dhe miré té ajrosura, me lagéshti
relative prej 50 deri 55% dhe temperaturé optimale prej 15°C.

PYETJE:

1. Cilat karakteristika e pércaktojné ményrén e ambalazhimit dhe magazinimit té
NaOH?

Pse né magazinat me NaOH nuk guxon té ruhet mall ushqimor?

Cilat lloje té kripés pér gatim plasohen né treg?

Cilat jané karakteristikat e kripés pé&r ushgim?

Cfaré paraget cerebroza?

Pse kripa e ¢natyrézuar nuk éshté e pastruar?

Pse éshté e réndésishme qé ¢cmimi i sodés sé kalcinuar té jeté sa mé i ulét?

Si mund té dallosh né jetén e pérditshme NaCl nga NaCQOj; pa i shijuar?

Cila substancé éshté higroskopike NaCl ose Na,CO;?

©CENOIORWN

8.11 PLEHRA MINERAL

Prodhimtaria bashkékohore bujgésore sot nuk mund té paramendohet pa
pérdorimin e plehrave mineral t& cilat né vete pérmbajné elemente té caktuara té
nevojshme pér jeté dhe zhvillimin e biméve dhe té cilat né toké& nuk jané aspak ose
prezenca e tyre éshté minimale. Me pérdorimin e plehrave mineral toka pasurohet me
sasiné e nevojshme té fosforit, azotit dhe kaliumit, té cilat jané t& nevojshme pér zhvillim
normal té& biméve dhe pér fitimin e farés mé té pasur.

Pérvec kétyre tre komponentéve kryesoré, gjaté kultivimit té& disa llojeve té
tiera t& veganta té kulturave, tokés u jané té nevojshme sasi té vogla té zinkut,
manganit, molibdenit dhe t& ashtuquajtura - mikroelemente té tjera.
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Plehrat sipas origjinés ndahen né: organike dhe minerale. Né& plehrat
organike bien: plehu i hangarit, plehu nga gjethet, pleh i pérzier, etj. Né plehrat minerale
bien: plehrat e azotit, fosforit, kaliumit té cilat pérmbajné mikroelemente.

Plehrat mineral paragesin kripéra (joorganike) minerale té cilat mund té fitohen
drejtpérdrejté nga natyra (plehra mineral natyror) ose té fitohen me ané té rrugés
industriale (plehra mineral artificial).

Né plehrat mineral natyror bien: nitrat natriumi (shalitra cil), nitrat kalciumi,
klorur kaliumi, apatiti, fosforiti, et;.

Sipas pérmbajtjes s& komponentit t& dobishém, plehrat artificial ndahen né:
azotike, fosforit, kaliumit, t& kombinuara, etj. ndérsa sipas pérbérjes kimike ato ndahen
né dy grupe kryesore:

-plehra té thjeshté, né pérbérjen e té cilave hyn vetém njé komponent si pér
shembull, azoti né NaNO;

- plehra té ndérlikuar, né té cilat jané pérfagésuar dy komponenté (fosfori
dhe azoti) ose tre komponenté (fosfori, azoti dhe kaliumi).

8.11.1PLEHRA AZOTIK

Plehrat azotik, duhet té€ pérmbajné né até formé, azotin né té cilén bimét mund
té pranojné dhe pérdorin né té ushqyerit. Sipas origjinés plehrat azotik ndahen né
natyrore dhe artificiale.

PLEHRA NATYRORE AZOTIKE

Nitrat natriumi (NaNO;) — shalitra ciliane — éshté pleh azotik natyror i cili
gjendet né sasi t&€ médha né pjesét e shkretétirés né Cile (shkretétira Atakama), Peru,
Bolivi, Afriké (shkretétira Kallahari), Kaukaz dhe né vende té tjera.

Pérmbaijtja e nitrat natriumit né mineralin 1&viz prej 47-60%, ndérsa pjesa e
mbetur jané pérzierje té kripérave, rérés dhe argjilés tjetér.

Qé té lirohet nga pérzierjet e tanishme minerali i gropuar nga toka grimcohet
dhe bluhet dhe pastaj trajtohet me ujé té ngrohté, filtrohet dhe né fund me distilim
fraksion ndahet nitrat natriumi me pastérti prej 94-97% komponentét e dobishém, 2%
klorur natriumi dhe pérzierje té tjera prej 2%. Nése kérkohet produkt mé i pastér nitrat
natriumi i fituar pérséri tretet me ujé dhe pastaj nénshtrohet né kristalizim té pérséritur.

Nitrat natriumi &shté materie higroskopike me ngjyré gri-bardhé, verdhé ose
ngjyré vjollce, qé varet nga pérzierjet e tanishme né t&. Né temperaturé prej 200°C
derdhet, ndérsa né temperaturé prej 1000°C vjen deri tek eksplodimi.

Nitrat natriumi paketohet né thasé mé shuméshtresor t€ impregnuar dhe
magazinohet né hapésira té thata dhe té ftohta.

Nitrat kaliumi (KNO;) &shté i njohur si shalitra e kaliumit ose shalitra indiane.
Né natyré takohet né vende ku té reshurat jané shumé té rralla dhe né disa ligene té
kripura té thata né Indi, Egjipt dhe né vende té tjera. Shalitra e kaliumit pérdoret
drejtpérdrejté pa pérpunim, pér t& béré me pleh tokét, té cilat jané té varfra me kalium
dhe azot.

PLEHRA ARTIFICIAL AZOTIKE

Nitrat natriumi fitohet me ané té rrugés industriale nga hidroksid natriumi ose
karbonat natriumi kur mbi to veprohet me acid nitrik.
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Sot kéto dy procedura nuk pérdoren, sepse nuk jané ekonomike, pér shkak té
harxhimit t&¢ madh té acidi nitrik. Prandaj sot pér té fituar nitrat natriumin pérdoren gazet
nitrike té cilat neutralizohen me sodén e kalcinuar.

Tretési i fituar nga nitrat natriumi mé tutje avullohet dhe kristalizohet. Ké&shtu
produkti i fituar kristalor pérmban 98% nitrat natriumi. Pérmbajtja e azotit né kété pleh
éshté 16,1%.

Nitrat kalciumi - Ca(NO;), éshté i njohur si shalitra norvegjeze i cili fitohet kur
gurit gélgeror (CaCos) veprohet me acid nitrik. Por edhe kjo proceduré sot nuk pérdoret,
por nitrat kalciumi fitohet me absorbimin alkal t& gazeve nitrike.

Nitrat kalciumi pérmban 17% azot dhe njéheré pérmban edhe kalcium i cili
éshté element kryesor né té ushqyerit e biméve. Ky pleh pérdoret pér t& béré me pleh
tokét e tharta.

Nitrat kaliumi - KNO; fitohet me ané té rrugés industriale kur shalitrés ciliane i
veprohet me klorur natriumi dhe débohet produkti i kristalté me pastérti prej 98% dhe
2% lagéshti.

Sot nitrat kaliumi fitohet me absorbimin alkal t& gazeve nitrik t€ plehut né
karbonat kalium.

Nitrat kaliumi si pleh pérdoret pér té béré me pleh tokét né té cilat kultivohen
kultura té shtrenjta (materiali rasat, lule), sepse né pérbérjen e tij pérmban edhe azot
edhe kalium.

Nitrat amoniumi - NH;NO; éshté pleh azotik artificial i koncentruar, né té
cilén, azoti éshté i pérfagésuar me 34,8%. Fitohet me ané té rrugés industriale me
neutralizimin e acidit nitrik t& holluar me amoniak.

Produkti i fituar granulé éshté mijaft higroskopik dhe q& té mbrohet nga
lagéshtia mbushet me njé shtresé té hollé€ nga parafina ose kolofoniumi. Paketohet né
thasé juté ose plastike. Magazinohet né hapésira speciale t& mbyllura me temperaturé
maksimale prej 25°C dhe lagéshti relative prej 55%.

Pérvec kéto plehra mineral artificial ekzistojné edhe plehra té tjeré artificial
azotik si¢ jané: sulfat amoniumi, karbamid, cianid kaliumi, et;.

Té gjitha plehrat azotik treten né ujé dhe bimét me lehtési i absorbojné.

8.11.2PLEHRA FOSFORIK

Plehrat fosforik sipas krijimit ndahen né natyrore dhe artificiale. Disa prej tyre
miré treten né ujé, ndérsa njé grup tretet vetém né tretés acidi t& dobét prandaj ato
pérdoren vetém pér té béré me pleh toka té tharta.

PLEHRA NATYROR FOSFORIK

Fosforit - Ca;(PO,).. Nga pérbérja e tij kimike paraqet tre kalcium fosfat i cili
éshté shumé i pérhapur né natyré. Burime mé té réndésishme té fosforit gjenden né
Marok, Tunizi, Algjeri, Egjipt, Siri, SHBA, Suedi, Finlandé&, Britani t& Madhe, Vietnam,
etj.

Fosforiti vien né formé té shkémbinjve né té cilat pérmbajtja e P,Os(fosfor
pentoksidit) 1&viz prej 26%-36%, ndérsa si pérzierje paraqiten okside té hekurit, dyoksid
silicit, kalcitit, dolomitit, etj. Nga ngjyra mund té jeté gri ose i zi.

Pas nxjerrjes nga toka fosforiti grimcohet, bluhet dhe mund té pérdoret pér té
béré me pleh tokat ose pér té fituar superfosfat.

141



Apatiti - Cas(PO4);F. Né natyré apatiti takohet né shkémbinj vullkanik-
magmatik i shogéruar me minerale té tjera. Burime té apatitit ka né Finlandé, Suedi,
SHBA, Kanada dhe vende té tjera. Me pérpunimin e apatitit mund té fitohet koncentrat i
apatitit me 39-40% P,0s dhe mund té pérdoret drejtpérdrejté pér t& béré me pleh tokén
ose pér prodhimin e plehrave artificial fosforik.

PLEHRA ARTIFICIAL FOSFORIK

Plehrat fosforik industrial fitohen nga mineralet: fosforit, apatit dhe sulfurik ose
me veprimin e acidit sulfurik, me cka fitohen plehra me njé pérqindje mé té€ madhe
P,Os. Si plehra mé té réndésishém fosforik té cilat fitohen me ané té rrugés industriale
jané: superfosfati i dyfishté, superfosfati i trefishté, precipitat, mielli i tomasit.

Superfosfati - Ca(H,PO,), éshté pleh artificial fosforik, i cili fitohet kur apatitit
natyror ose fosforitit veprohet me acid sulfurik me koncentrat prej 65-86% dhe
temperaturé prej 60 deri 70°C.

Reaksioni kryhet né dy faza: né fazén e paré vjen deri tek reaksioni i apatitit
me acidin sulfurik, ku fitohet sulfat kalciumi dhe acidi fosforik. Né fazén e dyté acidi i
fituar fosforik nga faza e paré me pjesén tjetér té apatitit ose fosforitit jep superfosfat.

Tretési i fituar nga superfosfati trashet dhe né fund kristalizohet. Produkti i
fituar nga kristalizimi lihet t& piget 20 dité dhe pastaj fitohet produkt i granuluar.

Superfosfati €shté pleh universal fosforik dhe mé i pérhapur i tretshém né ujé.
Pérmbaijtja e P,Os né superfosfat 1éviz prej 16-21%.

Superfosfati i dyfishté éshté pleh i koncentruar fosforik i fituar me zbérthimin
e dyfishté té fosforit, sepse |énda e paré trajtohet me acidin sulfurik, ndérsa pastaj me
acidin fosforik.

Superfosfati i dyfishté ka tretshméri t&¢ madhe né ujé, ndérsa pérmbajtja e
P,0s né té I&viz prej 48-55%. Késhtu pérqgindja e larté e fosfor pentoksidit né kété pleh
mundé&son transportin e tij né distanca mé té largéta prej 1000 km.

Precipitat - CaHPO, éshté pleh fosforik i tretshém né 2% tretés té acidit
limonik, i cili fitohet nga guri gélgeror ose qumésht gélqgeror dhe acidi fosforik.

Fundérrina e fituar ndahet nga tretési me filtrim, thahet, bluhet dhe paketohet.

Precipitati né tregti vijen né formé t& materies pluhur, ndérsa pérmbaijtja e P,Os
né té éshté deri 40%.

Mielli i Tomasit éshté pleh fosforik i cili fitohet nga shllaku i fituar gjaté
prodhimtarisé sé celikut né konvertorin e Tomasit. Shllaku nga konvertori bluhet né
materie e imét pluhur dhe pérdoret si pleh fosforik, né té cilén pérmbajtja e P,Os I&viz
prej 18-23%, ndérsa éshté i tretshém né 2% tretés i acidit limonik.

Plehrat fosforik paketohen né thasé plastike (polietilene ose klorur polivinili)
me peshé prej 50 kg. Kéto plehra magazinohen né hapésira t& mbyllura dhe té thata
té€ mbrojtura nga ndikimet atmosferike.

Temperatura e magazinimit t& plehrave fosforik I&viz né kufijté prej 10-14°C,
ndérsa lagéshtia relative e ajrit né hapésiré duhet té jeté prej 60-65%.
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8.11.3 PLEHRAT E PERBERA

Kéto plehra kané réndési mé t& madhe né agroteknikén bashkékohore, sepse
i pérmbajné té tri elementet (azotin, fosforin dhe kaliumin) ose dy elementet azotin
dhe fosforin (N, P pleh), azot dhe kalium (N, K pleh), fosfor dhe kalium (P, K pleh).

Cilésia e plehrave té pérbéra pércaktohet sipas pérmbajtjes s& komponentéve
té dobishém té fosforit, azotit dhe kaliumit.

Figura 8.9 Plehrat artificiale

Plehra mé té réndésishém té pérbéra, té cilat gjejné zbatim t&€ gjeré né
agrokompleksin jané:

Fosfat amoniumi - (NHsH,PO,) i cili fitohet me neutralizimin e acidit fosforik
me sasi mé té madhe té dyfishté t& amoniakut. Plehu i fituar pérmban 54% P,Os dhe
26% amoniak (Figura 8.9).

Plehrat artificial prodhohet edhe né Magedoni.

8.12 MJETE PER MBROJTJE TE BIMEVE

Mjetet pér mbrojtie t& biméve (pesticide) paragesin njé grup t&é madh té
komponentéve té cilét shérbejné pér shkatérrimin e insekteve, kérpudhave, bar i keq,
larva, baktere, zogj, etj. Pesticidet mund té pérdoren né té gjitha llojet e tokave (fusha,
mocale, etj.) t& biméve dhe shtazéve, gjaté ndikimeve té€ ndryshme atmosferike, pa
dallim té sezonit vjetor. Ato gjenden né gjendje t& ndryshme agregate qé u mundéson
njé spektér té gjeré té veprimit. Secili pesticid né vete pérmban komponent aktiv ose
pérgindje mé té vogél, ndérsa pjesa e mbetur éshté ndonjé materie inerte si¢c éshté
talk, toké infuzore, ujé, et;.

Té gjitha pesticidet sipas géllimit t& tyre themelor jané té ndara né teté grupe:

1. Insekticide — mjete pér shkatérrimin e insekteve t& démshme

2. Akaricide — mjete pér shkatérrimin e morrave t& démshme
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3. Hematocide — mjete pér shkatérrimin e krimbave té démshme

4. Rodenticide — mjete pér shkatérrimin e brejtésve t& démshme

5. Fungicide — mijete pér shkatérrimin e baktereve té cilat shkaktojné
sémundije tek bimét e kultivuara

6. Baktericide — mjete pér shkatérrimin e baktereve té cilat shkaktojné
sémundje tek bimét

7. Herbicide — mjete pér shkatérrimin e barit té€ keq i cili rritet né sipérfage té
punueshme dhe

8. Limicide — mjete pér shkatérrimin e kérmillit.

Pesticidet mbi démtuesit veprojné né tre ményra: me ané té rrugés sé
kontaktit, tretjies dhe respiratorit. Pérmes ményrés sé kontaktit, komponenti aktiv
kimik, pércillet dhe vepron né kontakt t& drejtpérdrejté me trupin e insektit dhe
momentalisht ndikon helmues. Veprimi i tretjes sé pesticideve pérmes organeve pér
tretje t& démtuesve, ku futet pérmes ushqimit. Pesticidet e respiratorit jané ato, té cilét
ndaj démtuesve veprojné pérmes avullit t& tyre helmues dhe ato jané Iéngje té cilat
lehté avullojné ose gaze.

Pesticidet jané materie helmuese t& démshém ndikojné edhe ndaj njeriut. Pa
marré parasysh pér gjendjen agregate té tyre me prekje, frymémarrje ose pirje ato
mund té shkaktojné démtime té rénda né organizmin e njeriut, si dhe vdekjen.

Insekticide jané produkte sintetike organike dhe né treg jané té paraqitura me
njé numér t& madh. Si insekticide mé té réndésishme, té cilat pérdoren pér mbrojtje té
biméve jané: DDT, i cili né treg vjen né formé té kristaleve té imta t& bardha dhe
pérdoret kundér njé numri t& madh t& démtuesve dhe Lindani i cili gjithashtu né treg
vjen né formé té kristaleve té& bardha dhe me shumé efikasitet i shkatérron démtuesit.

Pérveg né formé té pluhurit pesticidet prodhohen edhe né formé té Iéngjeve, té
cilat veprojné né té gjitha tre ményrat gjaté shkatérrimit t& démtuesve.

Fungicidet jané mjete pér mbrojtje t& biméve dhe kané réndési té madhe né
bujgési, pér shkak se pérdoren pér mbrojtie t&€ biméve nga sémundjet bimore.
Zakonisht pér kété qéllim pérdoret sulfat bakri, (guri gri), “supa bordo” (pérzierje e
gurit té& imét dhe quméshtit gélgeror), cinebi (komponent organik me zinkun), “falton”
(komponent organik me kallajin), “brestan” (komponent organik me zhivén). Pérvecg
kétyre fungicide ekzistojné edhe shumé té tjera té cilat i kané veprimet e njéjta, por
takohen me emra tjeré tregtar.

Baktericidet jané preparate té grupit t&€ pesticideve té cilat pérdoren pér
shkatérrimin e baktereve té cilat shkaktojné sémundje tek bimét. Ato jané, né fakt,
antibiotik té cilat pérdoren pér shérimin e njerézve dhe kafshéve, vetém se pér
kulturat bujgésore nuk pérdoren individualisht por né kombinim me fungicidet.

"o« ”

Baktericide mé té réndésishme jané: “ortocid”, “gélqerja e bakrit”, “cineb”.

Herbicidet shérbejné pér shkatérrimin e barit t&€ keq né toka t& punueshme
dhe si té tilla pérdoren disa komponenté joorganiké, si¢ jané: “boraks”, “kalium-cianit”
dhe “klorit natriumi”. Pérvec¢ herbicide joorganike pérdoren edhe komponent organike
si¢ jané derivate té fenolit, acidit acetik, derivate té acidit t& benzenit, etj. Pérveg kéto,
ekzistojné edhe preparate t& posacme pér mbrojtie t&€ biméve nga démtuesit. Ato
preparate me veprimin e tyre i débojné démtuesit nga bimét dhe né kété ményré
kryejné mbrojtje.

Mijetet pér mbrojtje t& biméve spérkaten né ményré manuale, ajrore, si aerosol
ose té bérit me pluhur mbi sipérfaget, né té cilat béhet mbrojtje.
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Pér shkak té “vetédijes ekologjike” t&¢ zmadhuar tek njerézit, né treg, gjithnjé e
mé shumé, kérkohen produktet té cilat nuk jané té trajtuara me kéto mjete. Kjo do té
thoté se plasmani dhe harxhimi i kétyre mjeteve ngadalé por sigurt bie, ndérsa
kérkohen alternativa té cilat jané mé pak té rrezikshme.

PYETJE:
1. Cka e kushtézon nevojén pér plehra?
2. Duke shfrytézuar ndarjen, pérmend shembuij té plehrave:
Sipas origjinés plehrat ndahen né

Organike dhe l/ minerale\‘

Natyrore Artificiale

me komponenté t& dobishme
N P

3. Cila éshté réndésia e plehrave té ndérlikuara?
4. Cili éshté qgéllimi i mjeteve pér mbrojtje t& biméve?
5. Cili &shté géndrimi i ekologéve?
6. Plotésoje shprehjen: Secila nga grupe e pérmendura mé poshté té
pesticideve pérdoret pér:
- insekticidet pér - fungicidet pér
- akaricidet pér - baktericidet pér
- hematocidet pér - herbicidet pér

- rodenticidet pér

8.13 MASAT PLASTIKE

Masa e paré plastike (celuloid) éshté prodhuar né vitin 1862 por me ploté té
drejté mund té€ themi se masat plastike jané produkte té shekullit t& njézet.

Masat plastike jané komponenté makro-molekularé me njé ndértim kompleks
dhe masé molekulare prej disa mijérave. Karakteristika e tyre e pérbashkét éshté
plasticiteti, prej nga edhe rrijedh emri i tyre. Masat plastike kané& njé varg té
karakteristikave fizike, mekanike, elektrike dhe mekanike qé& i bégjné té
pazévendésueshme né industring, teknikén bashkékohore dhe né jetén e pérditshme.

Plasticiteti i kétyre materialeve u mundéson me lehtési t& formohen né
temperatura té ngritura né produkte té ndryshme. Karakterizohen me dendési té
vogél, me rezistencé kimike, fortési, rezistencé ndaj presionit, anti-korrozion, si dhe
me karakteristika elektro dhe term-izoluese. Pérve¢ kétyre karakteristikave, masat
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plastike mund ti pérmirésojné karakteristikat e tyre mekanike me shtimin e
materialeve adekuate né to, késhtu qé& kané fortési mé té madhe, tejdukshméri,
papérshkueshméri e ujit, etj.

Ana negative e masave plastike éshté rezistenca e tyre e vogél né
temperatura té€ zmadhuara (termo-géndrueshméri e ulét).

Masat plastike fitohen nga komponentét organiké natyror\ée makro-molekularé
(celuloza, proteina) ose nga I&€ndé té para té cilat fitohen gjaté p&rpunimit t& naftés,
gazit néntokésor, drurit dhe théngjillit, etj.

Léndét e para pér fitimin e masave plastike ndahen né themelore dhe
ndihmése. L&ndét e para themelore jané ato, nga té cilat né proceset e polimerizimit
ose poli-kondensimit fitohen komponenté makro-molekularé me karakteristika plastike
ose karakteristika té tjera, karakteristike pér masat plastike.

Materiale ndihmése jané ato, té cilat shtohen Iéndéve té para themelore gé tii
pérmirésojné karakteristikat e produktit final. Ato jané: mbushés té cilat i
pérmirésojné Kkarakteristikat mekanike dhe djegshmériné e masave plastike,
plastifikatoré, té cilét e theksojné plasticitetin e produktit final, mjetet pér vajosje, té
cilét mundésojné nxjerrien mé té€ lehté t&€ produkteve té gatshme nga kallépi,
katalizatoré, té cilét veprojné né ményré katalitike mbi procesin e prodhimtarisé (e
shpejtojné), ngjyra té cilat kontribuojné pér pamjen estetike t€ produkteve té gatshme
dhe shtojcave té tjera t& ngjashme.

Ndarja e masave plastike né industriné dhe qarkullimin kryhet sipas kritereve
té ndryshme. Késhtu, pér shembull, &shté pranuar ndarja e masave plastike sipas
Iéndéve té para themelore, por njéheré theksohet nése té njéjtat jané fituar me
modifikimin e makro-molekulave natyrore ose sintetike.

Sipas ményré sé fitimit, masat plastike ndahen né polimerizime dhe poli-
kondensime.

Polimerizimi éshté reaksion kimik, né té cilén mé shumé molekula homogjene
(monomer) bashkohen midis veti, duke ndértuar makro-molekula (polimeri). Né qofté
se né reaksioni marrin pjesé lloj i ndryshém i monomeréve, produktet e polimerizimit
quhen kopolimeré.

Poli-kondensimi éshté proces kimik né té cilén bashkohen mé shumé
monomeré té ndryshém né nj& makro-molekulé (polimeri) ku pérveg polimerité fitohen
edhe produkte té thjeshta, si uj&, amoniak, etj.

Klasifikimi i masave plastike mund té kryhet edhe pé&rmes sjelljes sé tyre gjaté
ngrohjes. Pikérisht, té& gjitha masat plastike gjaté ngrohjes zbuten, por nése gjaté saj,
kimikisht ndryshohen, té njéjtat quhen masa plastike termo-té géndrueshme. (Figura
8.11).

Pér dallim nga masat plastike termo-t€ géndrueshme, masat termo-plastike
munden mé shumé té zbuten me ngrohje dhe pérséri té kalojné me ftohje né gjendje
té forté, pa u ndryshuar kimikisht.
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Sipas kétyre kritereve masat plastike mé shpesh té pérdorura
sipas ményré né vijim:

mund t’i sistemojmé

Ményra e fitimit Termo-plastike Termo-té Proteine
géndrueshme
Gjysmé-sintetike nitroceluloza - Kazein
celuloza acetat
Té fituara
sintetikisht me klorur polivinili
polimerizim acetat polivinil
poliolefin poliestér -
plastik
masa plastike akrilik
Té fituara poliamide Fenoplast
sintetikisht me poli- Aminoplast
kondensim Rréshino poliestér
Tabela 8.1 Klasifikimi masave plastike
Urea-metanol éshté
masé termostabile
plastike e
Mostra nuk
zbutet gjaté
nxehjes
Ené porcelani

—

Figura 8.10 Mostér nga masa plastike termo-té géndrueshme
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Mostra

Politeni éshté . zbutet gjaté
material ' nxehjes
termoplastik

Ené porcelani

Figura 8.11 Mostér nga masa termo-plastike

Né jetén e pérditshme mé sé shpeshti takohen masat plastike nga klorur
polivinili (PVC) polieten dhe polipropen.

Vend udhéheqés né prodhimtariné botérore t& masave plastike ka klorur
polivinili — PVC (pe-ve-ce).

Klorur polivinili (PVC). Lénda e paré themelore pér té fituar klorur polivinilin
éshté monomeri klorur vinili, i cili fitohet nga acetileni (C.H,) gjaté té& bérit me klor me
klorur hidrogjenin. Me polimerizimin t& klorur vinilit né kushte industriale fitohet
materie e bardhé pluhur — klorur polivinili. Varésisht nga 1éndét e para ndihmése
produkti final nga klorur polivinili mund té jeté i tejdukshém, i ngjyrosur, i but&, gjysmé
i forté ose i forté. PVC éshté i rezistueshém né ndikime atmosferike, né léndime
mekanike dhe praktikisht éshté i pandezshém.

Pérdoret si material izolues né elektrotekniké, pér pérpunimin e mjeteve pér
ruajtie dhe transport té€ léngjeve (gypave, tubave, armaturave dhe enéve) pér
prodhimtariné e pllogcave vinés, pér fije tekstili, et;.

Polieteni (Figura 8.11) dhe polipropeni né treg jané té njohura si poliolefin.
Léndét e para pér té fituar kéto masa plastike jané eteni dhe propani, té cilat fitohen
gjaté zbérthimit t& hidrokarbureve. Me polimerizim t€ monomeréve té etilenit dhe
propilenit né varshméri té& kushteve té polimerizimit fitohen produkte me karakteristika
té ndryshme.

Polieteni dhe polipropeni pérdoren né elektrotekniké si material izolues, pér
pérpunimin e ambalazhit, filmave, foli pér prodhimtari t& oranzherisé, etj.

Né treg takohen né formé té granulave, tubave, foli, artikuj pér nevojat e
zejtarisé, industrisé dhe amvisérisé.

Né mes numrit t&€ madh t& masave plastike té cilat prodhohen, nga dita né dité
prodhohen edhe té reja, késhtu qé né treg paraqgiten me emra té ndryshém tregtar.
Pérvec PVC, polieteni, polipropeni, masa plastike té cilat mé s& shumti pérdoren jané:
acetat polivinili, polistireni, poliamidet, rréshino poliestér, fenoplastet, aminoplastet,
masat plastike akrilik, etj.

Karakteristikat e masave plastike dhe ¢mimi i tyre i ulét mundésojné zbatimin e
tyre si zévendésim té shumé& materialeve klasike: druri, metali, qelqgi, ngjitése,
materiale té detyrueshme, etj. Zbatimi i masave plastike ka zgjidhur edhe disa
probleme t€ méhershme té pazgjidhura nga fusha e ambalazhimit t& produkteve té
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gatshme, né mjekési, agrokompleks, ndértimtari, etj. Ato pérdoren né mjekési, né
industriné e makinerisé, né industriné e automobilizmit, etj.
Edhe pérskaj ¢gmimit t& ulét, konsumi i gjeré dhe zbatimi i gjeré, i bén kéto

produkte té jené degé fitimprurése ekonomike.

Detyra 1.

Duke pérdorur tabelén e méposhtme pércaktoje llojin e masave plastike té
mostrave qé i ke fituar. (Nxénésit marrin nga 5-6 copa nga masa té ndryshme plastike
ose granula dhe jané té ndaré né grupe).

Masa plastike | Pamja e Sjellja gjaté Karakteri i djegies Reaksioni me

jashtme ngrohjes reagensé té
produkteve té
zbérthimit

Polietilen Pa ngjyré Zbutet Me lehtési ndizet E bén té
Ose i ngjyrosur dhe digjet né fillim pangjyré
masé plastike me flaké gri e pastaj | tretésin e
gjysmé me flaké té verdhé. | KMnO,
tejdukshme Pastaj pikon dhe

pastaj ndjehet era e
parafin.

PVC | pangjyré ose i | Zbutet dhe Digjet me flaké té Ndahet HCl i cili
ngjyrosur, zbérthehet tymosur, por jashté | ndjehet nga era
elastik ose i pipéz ose gjaté
forté reaksionit me

AgNO;

Pleksiglas | pangjyré, i Zbutet Digjet me flaké té E bén té
forté dhe verdhé. Ndezja pangjyré
masé e forté éshté pasuar nga tretésin e
plastike pélcitjet dhe era e KMnO, dhe ujé

forté bromin

Fenoplaste Ngjyré té Nuk zbutet Digjet me flaké té Ndahet nga
mbylIté, masa verdhé. Ndezja fenolii cili me
plastike té& éshté pasuar me tretés prej FeCls
ngurta dhe té njé eré Jep ngjyrosje
forta karakteristike t& vjollce

forté té bakelitit t&
ndezur
Tabela 8.2 Klasifikimi i masave plastike sipas karakteristikave
PYETJE:

[N

Cfaré paragesin masat plastike?

2. Cilat jané karakteristikat e pérgjithshme té tyre?

3. Cili éshté dallimi midis masave plastike termo-plastike dhe termo té

géndrueshme?
4. Ku gjejné zbatim masat plastike?
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8.14 KAUCUKU DHE GOMA

Kauguku natyror éshté bio-polimeri. Ai pérmbahet né |éngun bimor (lateksi) té
drunjve té kaugukut, prej té ciléve nxirret me ané té prerjes sé korés dhe grumbullohet
né ené té pérshtatshme. Kaucuku fitohet nga lateksi sipas pérpunimit t& pérshtatshém
teknologjik.

Natyroré (kauguku i papunuar) éshté polimeri i izoprenit, d.m.th.

nCH, = C - CH = CH; 2> [-CH,—C=CH-CH;-]n
I I
CH3 CH3

monomer:; izopren polimeri: kauguku natyror

Kauguku i papunuar éshté material me ngjyré té verdhé-zbehté dhe né
shtresé té hollé éshté i tejdukshém. Né ujé praktikisht éshté i patretshém, ndérsa
tretet me pérzierje t&€ méparshme né disa tretés organik. Karakterizohet me fortési té
caktuar mekanike, forcé, géndrueshméri e férkimit, elasticitet i shprehur dhe éshté
jopércues i miré. Nése nxehet né temperaturé prej 100°C béhet i buté dhe ngjités.

Me veprimin e oksigjenit nga ajri ngadalé “vjetérsohet”, d.m.th. forcohet, plas
dhe e humb fortésiné dhe elasticitetin. Gjen zbatim né industriné pér prodhimtari té
produkteve t& gomés.

Me zbulimin e vullkanizimit, kérkesa e kaugukut é&shté rritur dhe nuk ka
mundur t& kénaget me prodhimtariné e kaugukut natyror. Eshté imponuar nevoja té
sintetizohet materia e cila né térési do t&€ mundésojé zévendésim té kaugukut natyror
deficitar. Késhtu éshté gjetur procedura pér prodhimin e kaugukut sintetik.

Kauguku i paré sintetik éshté fituar né kushte industriale nga polimeri i
butadienit. Né té jané sintetizuar mé shumé lloje té kaugukut sintetik karakteristikat e
té cilit jo vetém qé jané té afért kaugukut natyror, por né disa karakteristika edhe i
tejkalojné. Té tilla, pér shembull jané kaucuku sintetik butadienstireni dhe butadien
nitrike. Prodhimi i kaugukut sintetik ka edhe arsyetim ekonomik, sepse |éndét e para
jané té lira, me cka edhe kauguku i fituar éshté¢ me ¢mim té ulét, ndérsa me
karakteristikat éshté i barabarté me kaugukun natyror, me c¢cka mund té€ ké&nagen
kérkesat mé t& médha pér prodhimin e kaugukut sintetik.

Karakteristikat e kaugukut té papunuar pavarésisht nga origjina e i
pérmirésohen me vullkanizim. Procesi i vullkanizimit éshté reaksion kimik gjaté sé
cilés kauguku pérpunohet me sulfur. Ndérsa sulfuri lidhet né vendet e lidhjeve té
pangopura né molekulén dhe nga molekula lineare fitohet struktura zinxhir e
polimerité sipas barazimit:

150



/
S
I
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(-CH2 -C=CH- CHZ -)n -CH2 - C- CH- CH2_
I
S
Kauguku i papunuar \
Kauguku i vullkanizuar-goma

Tt

Figura 8.12 Paraqitja grafike e kaugukut té vullkanizuar dhe té papunuar

Produkti nga vullkanizimi quhet kauguk ose gomé e vullkanizuar.

Né prodhimtariné e gomés pérve¢ komponentéve themeloré - kauguku
pérdoren edhe mjete shtesé si mbushés, plastifikatoré, mjete kundér plakjes,
ngjyra,etj. té cilat veprojné njésoj sikurse tek masat plastike.

Karakteristikat e gomé&s varen nga lloji i kaugukut qé& éshté pérdorur, si dhe
nga sasia e sulfurit t& shtuar. Goma éshté material me karakteristika fiziko-mekanike
té vlerésuara larté si elasticiteti, fortésia, rezistenca kundér harxhimit, i
papérshkueshém nga uji, karakteristika elektro-izoluese, et;.

Goma pérdoret pér pérpunimin e gomave automobilistike (Figura 8.13), avion-
goma, lenta transportuese dhe transmisioni, veshje dhe képuca mbrojtése nga g oma,
tuba dhe membrane té rezistueshme né temperaturé dhe produkte té€ ndryshme nga
goma dhe materiale izoluese.
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Figura 8.13 Produkte nga goma

PYETJE:

1. Cilat jané tiparet karakteristike fizike, fiziko-kimike dhe kimike t& kaugukut
natyror dhe sintetik?
Béj krahasim!

2. Cilat jané arsyet gé e arsyetojné prodhimtariné e kaugukut sintetik?

3. Cfaré arrihet me vullkanizimin e kaugukut?

4. Numéro produkte né mjedisin e afért té cilat jané t& pérpunuara nga goma?
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8.15 MJETE PER MIREMBAJTJE TE HIGJIENES

Nuk ka déshmi, por ekziston besimi se sapuni ka gené i njohur pér Egjiptianét
dhe Fenikijét e vjetér, té cilét né fillim e kané pérdorur si ilag, ndérsa mé voné pér
mirémbajtje té higjienés.

Réndésia e mjeteve pér mirémbaijtje té higjienés shikohet né até qé sipas harxhimit té
tyre vlerésohet standardi jetésor dhe niveli kulturor i ndonjé populli.

Sapunét nga aspekti kimik jané kripéra alkalike, té acideve té ngopura
dhe pangopura yndyrore me natriumin, kaliumin, etj., té tretshme né ujé.

Aftésia pér largimin e papastértive (Figura 8.14) nga tekstili dhe I€kura éshté
kushtézuar nga njé varg i faktoréve fiziko-kimik. Por, para sé gjithash, ky éshté
rezultat i reduktimit té tensionit sipérfagésor té ujit g¢ mundéson thartimin e fijeve té
tekstilit dhe thartim mé té véshtiré té papastértive, me c¢cka kéto ménjanohen nga
tekstili ose I€kura.

e - h i 2 a) Uji i pastér nuk ndikon mbi papastértiné

o i g e S e b) Né ujé éshté shtuar sapuni; molekulat e
A sapunit me qoshet e tyre hidrofobike hyjné
né papastértiné dhe lidhen me té njéjtén

c) Papastértia ngritét nga sipérfaqgja

Weif o 2 o o e

LA /R R e o ¢) Papastértia térésisht éshté ménjanuar

oAl cCEl - nga sipérfagja dhe lundron me

= ddhw - € TN e i A

kbl el ndni _“9‘5__°f“ molekula té rrethuara nga sapuni né
R R T T tretésirén ujore

Figura 8.14 Paraqitja skematike e veprimit t& sapunit gjaté larjes

Léndét e para pér prodhimin e sapunéve jané yndyrat té cilat nuk pérdoren pér
ushqgim, po edhe yndyra e palmés, olein, yndyra e ullinjve, yndyra té hiruara, si dhe
acidet yndyrore sintetike té fituara me oksidimin e parafinés.

Pérve¢ acide yndyrore pér prodhimin e sapunéve té€ nevojshme jané edhe
komponenté joorganiké (KOH, Na,CO3;, NaOH) me té cilat kryhet bérja me sapun e
acideve yndyrore dhe fitimi i sapunit, erés, ngjyrés, et;.

Né treg plasohen disa lloje themelore té sapunit. Sapuné té& pérdorur né
ményré masive jané sapunét e thjeshté (sapun i forté natriumi) me cilési t&€ ndryshme,
eré dhe ngjyré.

Sapunét e tualetit (Figura 8.15) prodhohen nga léndé t& para mé cilésore me
shtimin e erérave adekuate, ngjyrave dhe mjeteve antiseptike. Né kété grup béjné
pjesé edhe sapunét e vecanté pér rroje, té cilét krijojné shkumé té forté dhe té
géndrueshme, sapunét e tejdukshém, sapunét e Iéngshém, sapunét mjekésor, et;.
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Figura 8.15 Sapuné tualeti

Cilésia e sapunéve varet nga lloji i IEndés sé& paré themelore dhe nga veté
shtojcat. Gjaté pércaktimit t& cilésisé sé sapunit, pércaktohet pérqgindja e acideve té
lira yndyrore né t&, sasiné e lagéshtisé, prezencén e alkalikéve té& Iliré,
géndrueshmériné e shkumés dhe tregues té tjeré té cilat jané pércaktuar me standard
té pérshtatshém.

Q& té ruhet cilésia sapunéve, ato ambalazhohen ashtu qé té jené t& mbrojtura
nga lagéshtia, mé sé shpeshti me shtresé té dyfishté té letrés, ndérsa disa produkte
né tuba ose gese plastike. Paketimi i sapunit, pérskaj asaj qé e mbron produktin ka
dizajn bashkékohor dhe e reklamon veté produktin.

Viteve té fundit sapunét klasik gjithnjé e mé shumé zévendésohen me mjete
pluhur pér mirémbaijtje té higjienés. Ato jané mé sé shpeshti sapuné té thérrmuar dhe
jo rrallé dhe t& kombinuara me sodé, gelq ujor dhe mjete pér zbardhje. Cilésia u
pércaktohet ngjashém sikurse sapunéve té thjeshté. Ambalazhohen né kuti té
kartonit, llamariné ose plastiké té cilét jané té pélqyera pér nga dizajni.

Pér mirémbajtjen bashkékohore té higjienés sé tekstilit dhe té veshjes tjetér,
pér cdo dité pérdoren makina pér larje té cilat pérdorin detergjente, prodhimi i té ciléve
éshté mé ekonomik dhe nuk éshté i lidhur me |&€ndé té para té cilat mund té pérdoren
si artikuj ushgimor. Nga ana tjetér, detergjentet cilésore kané karakteristika mé té mira
gjaté larjes né krahasim me sapunét, sepse kané fugi mé t&€ madhe té thartimit, me
lehtési shpérlahen, né ményré té barabarté shkumojné né ujé té ngrohté dhe té ftohté,
si dhe né ujé té forté dhe té buté.

Léndét e para prej té€ ciléve fitohen detergjentet jané hidrokarburet, alkoolet,
ketone, acidi sulfurik, klori, amoniaku, hidroksid natriumit, etj.

Nga aspekti kimik detergjentet klasifikohen si mjete sipérfagésore aktive
anione, katione dhe neone.

154



Né treg plasohen me emra t& ndryshém té fabrikés dhe tregtisé, ndérsa cilésia
u pércaktohet sipas pérmbajtjes t& komponentit aktiv i cili né detergjentet 1éviz prej 12
deri 30%.

Paketohen né kuti kartoni, né thasé té letrés dhe gese polietileni, ndérsa kur
jané né gjendje té Iéngét né ambalazhe plastike ose té gelqit.

Mjetet pér mirémbajtje t&€ higjienés volumi i prodhimit i té ciléve c¢do vit
zmadhohet, ndérsa né treg ofrohet njé asortiment i gjeré i kétyre produkteve.

8.16 MJETE KOZMETIKE

Mjetet kozmetike jané pérzierje nga mé shumé substanca me pérbérje té
ndérlikuar kimike. Ato pérfshijné njé spektér té gjeré dhe jané dedikuar pér kujdesin e
I€kurés, mirémbajtjen e higjienés, pér freskim, pér largimin e rrudhave dhe mangési
tjera té I€kurés. Kéto mjete kané eré té€ kéndshme, i cili rrjedh nga yndyrat eterike dhe
né ményré té shéndetshme ndikojné né veté 1ékurén.

Né mjetet kozmetike si mé té réndésishme té cilat pérdoren pér ¢cdo dité bien:
uji kolonial, parfumi, krem, qumésht pér pastrim, pudrat, grimat e lIéngshém,
protezat, etj.

Yndyrat eterike té cilat pérdoren né mjetet e kozmetikés sipas origjinés jané
natyrore ose té sintetizuara. Ato kané eré té€ kéndshme. Si yndyra mé t&€ njohura
eterike té cilat pérdoren né industriné e kozmetikés jané: rozé&, terpentine, livandé, etj.

Uji kolonial éshté pérzierje e materieve aromatike, ujé dhe alkool. Materia
aromatike éshté e pérfagésuar rreth 4%, ndérsa pjesén e mbetur e pérbéjné uji dhe
etil-alkooli, té cilat mund t& jené té pérfagésuara deri 90%. Sipas pérbérjes sé
komponentit aromatik dhe géllimit, ujérat kolonial ndahen né tualeti dhe dezinfektues.
Ujérat kolonial pér tualet pérmbajné 4-6% komponent aromatik, ndérsa dezinfektueset
2-4%. Drejt kétyre komponentéve né ujin kolonial shtohen edhe stabilizatoré té cilét e
pengojné avullimin e shpejté t& materieve aromatike.
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Figura 8.16 Parfume

Parfumi nga pérbérja &shté i ngjashém me ujin kolonial vetém se tek ai, sasia
e materieve aromatike éshté shumé mé e madhe. Materiet aromatike té cilat pérdoren
tek parfumet dhe ujérat kolonial mund t& jené me origjiné bimore ose shtazore, ndérsa
fitohen me ekstraktim ose me presim dhe distilim. Né parfumet (Figura 8.16)
zakonisht jané té pérfagésuara mé shumé komponenté aromatiké né raporte té
ndryshme dhe koncentrike.

155



Kremet jané emulsione té cilat jané té pérbéra nga yndyrat, vajra minerale,
dyllé, gliceriné, yndyra eterik, ujé, emulgatoré, stabilizatoré, mjete antiseptike dhe
shtojca tjera speciale. Jané té dedikuara pér pastrim dhe kujdes té l1ékurés sé fytyrés,
duarve dhe trupit. Ato jané homogjene dhe nuk prishen nén ndikimin e drités dhe ajrit.
Pérpunohen si té thata, t& yndyrta ose gjysmé té yndyrta né varshméri té llojit té
IEkurés (e yndyrté ose e thaté). Sipas |éndéve té para prej té ciléve jané fituar dhe
géllimi i tyre, ekzistojné mé shumé lloje t& krem: krem té thaté (pér ditén), krem té
yndyrté (pér natén), krem special té cilat pérskaj komponentéve kryesoré pérmbajné
edhe vitamina, hormone, pluhur poleni, etj.

Pudrat jané produkt té cilat fitohen me bluarjen mé té€ imét t& materieve
joorganike dhe organike té ciléve u jané shtuar eréra dhe ngjyré. Si |éndé e paré
themelore pér té fituar pudrat pérdoren niseshte e bluar imét, kaolin, talk, shkumés,
ndérsa pérskaj saj edhe mjete té€ detyrueshme. Pudrat t€ cilat pérdoren pér kujdesin e
fémijéve dhe pér kujdesin e trupit nuk guxojné t& pérmbajné ngjyra dhe materie
aromatike. Né varshméri té llojit dhe sasisé sé mjeteve detyruese qé jané dhéné
pudrés, ato ndahen né: pudér pluhur, pudér e ngurté dhe pudér e IEngshme.

Pudrat paketohen né ambalazhe té llojllojshme né varshméri té gjendjes sé
tyre agregate. Pudrat pluhur paketohen né gese plastike, kuti plastike, ndérsa ato té
Iéngshmet né tuba ose né shishe me gryké té gjeré.

Deodorantet ose sic ende quhen parfume t& forta béhen né bazén e
cerizinés, né cilén jané shtuar materie t&€ ndryshme aromatike. Né qarkullim takohen
né forma t& ndryshme si: t& Iéngshme, emulsionit, etj. Kéto produkte shérbejné pér
parandalimin e djersitjes tej mase dhe pér ménjanimin e erés sé& pakéndshme nga
trupi i njeriut, me até qé gjaté pérdorimit t€ tyre ato e ftohin I€kurén né vendet ku
vendohet.

Karminat jané mjete kozmetike, géllimi i t& ciléve éshté qé buzét t'i béjé me té
kuge, ndérsa pérbé&hen nga pérzierje té dyllit, vajit, cerizin, vazeling, eréra dhe deri né
30% ngjyré. Karminat cilésoré nuk guxojné té thyhen gjaté vendosjes né buzét, té
mos jené té forté dhe ngjyra té cilén e kané té jeté e pérhershme né ajér dhe né drité.

Figura 8.17 Karmini

Né mjetet bashkékohore t& kozmetikés numérohen edhe shtojca té& ndryshme
(proteza) pér zbukurim dhe pér plotésim té€ pamjes. Té tilla jané thonjté, gerpikét,
parukat “artificiale”, efj.
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Nga aspekti ekonomik mjetet kozmetike paragesin njé prej mallrave mé
fitimprurése té tregut té cilat arrijné ¢cmime té larta veganérisht nga markat e njohura
botérore. Ndikim té réndésishém né ¢mimin e kétyre produkteve ka ambalazhi. Né
treg paraqiten edhe produkte té falsifikuara duke pérdorur emrin tregtar t& marka té
njohura.

PYETJE:

Cfaré jané sapunét?

Cili éshté roli i substancés aktive sipérfagésore?

Cilat lloje té sapunéve takohen né treg?

Cilat jané pérparésité e detergjenteve?

A e din se kush ka té kaluar mé shumé, sapunét ose mjetet kozmetike?

arwON=

8.17 NGJYRAT DHE VERNIKET

Nevoja burimore e njeriut éshté qé& me ngjyrosje té zbukurojé vetveten,
veshjen, vendbanimin e tij, si dhe mjedisin mé té€ afért dhe mé té largét. Né kété
ményré e kénage nevojén e tij psikike, g€ né ményré vizuale té€ gézojé né pérballjen e
drités nga artikujt e ngjyrosur.

Ngjyrat jané substanca té ngjyrosura natyrore ose sintetike té cilat kané
aftési té mbulojné sipérfage mé té médha dhe té béjné ngjyrosje.

Ngjyrat dhe vernikét béjné pjesé né produktet mé universale, sepse vetém
shumé pak artikuj nuk i pérmbajné ato. Ngjyrat pérdoren né ndértimtari, te metalet,
druri, qgelqi, plastika, 1ékura, goma, si dhe né industriné e ushgimit, industriné e
produkteve té naftés, produkteve kozmetike dhe farmaceutike.

Klasifikimi i ngjyrave béhet sipas natyrés dhe origjinés. Ato mund té jené
organike dhe joorganike, por gjithashtu natyrore dhe sintetike.

Ngjyrat joorganike jané pigmente-grimca, zakonisht jané okside ose
kripéra té metaleve. Pérdoren té pérziera me ndonjé mjet detyrues si firnajs (Iéng
pér lustrim), yndyra, verniké, etj. Me to ndértojné njé shtresé té hollé (“film”) né
sipérfagen e artikujve gjaté sé cilés béjné ngjyrosjen e saj. Né treg takohen ngjyra
joorganike natyrore (t& ashtuquajtura ngjyra té tokés) dhe produkte industriale d.m.th.
ngjyra minerale.

Njésoj sikurse ngjyrat joorganike, ashtu edhe ngjyrat organike sipas origjinés
mund té jené natyrore dhe sintetike.

Ngjyra natyrore organike kané pasur réndési mé té madhe né té kaluarén,
pér shkak se me to veganérisht E&shté mundur pérheré té ngjyrosen tekstili, Iékura dhe
letra. Por ¢mimi i larté, zgjedhja e vogél e ngjyrave dhe nuancave, si dhe cilésia e
pabarabarté pothuajse njésoj i ka ménjanuar ngjyrat natyrore nga pérdorimi. Ato
vecanérisht sot pérdoren né industriné e ushqgimit, né industriné farmaceutike dhe
kozmetike. Ngjyrat natyrore organike jané zévendésuar me ngjyra té fituara sintetike.

Té fituarit e ngjyrés sé paré sintetike (né vitin 1856 dhe sé shpeijti pastaj jané
fituar edhe shumé ngjyra té tjera) ka krijuar mundési pér zhvillimin e industrisé pér
ngjyrat dhe vernikét sintetiké, por gjithashtu edhe zhvillim té té gjitha industrive té
tjera.
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Ngjyrat organike sintetike shpesh quhen aniline, pér shkak se anilini® &shté
komponent i cili shpesh éshté pérdorur gjaté sintezés sé tyre.

Ndarja e ngjyrave organike sintetike mund té kryhet sipas materialeve pér té
cilat ato jané dedikuar, por klasifikimi i tillé zakonisht éshté mjaft i pagarté, prandaj sot
mé shumé pérdoret klasifikimi sipas konstruksionit kimik t& ngjyrave. Ngjyra mé té
réndésishme té cilat pérdoren jané: azongjyrat, antrikinon, trifenilmetan dhe sulfurike.
Pérvec ndarjes sé kétillé, ngjyrat ndahen edhe sipas tretshmérisé€, d.m.th. dallojmé
ngjyra té tretshme né ujé (Figura 8.18) dhe ngjyra té cilat nuk jané té tretshme né ujé.
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Figura 8.18 Ngjyra té tretshme né ujé

Klasifikimi i veganté i ngjyrave qé mé sé shumti pérdoret é&shté ai i cili ngjyrat i
ndan né: ngjyra vaiji, llake dhe vernik.

Ngjyra vaji jané pérzierje té firnajs (Iéng pér lustrim) me ngjyra pigmente.
Pérdoren pér ngjyrosjen e sipérfageve té&€ metalit dhe drurit nga arsyet estetike ose me
géllim gé materialet e njéjta t&€ mbrohen. Kéto ngjyra gjithashtu pérdoren né pikturé.

Figura 8.19 Ngjyra verniku

Vernikét jané rréshira natyrore ose sintetike té tretura né tretés organik té
pagéndrueshém lehté. Pérzierja e vernikéve dhe ngjyrave pigmente quhen ngjyra
verniku ose emaijl. (Figura 8.19).

Sipas shpejtésisé sé tharjes vernikét mund té jené té atillé gé thahen shpejt
dhe ngadalé. Tharja te disa verniké éshté rezultat i avullimit té tretésit (shpesh duke

% Anilin &éshté fenilamin CsHsNH2, pangjyré, 1éng vaji i dukshém.
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géndruar né ajér); te té tjerat pér tharje éshté e nevojshme ngrohja, ndérsa disa
vernikéve mund t'u shtohen katalizatoré — pérshpejtues té tharjes.

Sipas llojit t& 1éndéve té para té& pérdorura vernikét dhe emaijlet mund té jené
alkoolik, té vaijit, nitrocelulozé, aceto-celulozé, et;.

Vernikét pérdoren pér ngjyrosjen e “teknikés sé& bardhé&”, karrocerité e
automobilave, etj., njgkohésisht duke vepruar né ményré estetike dhe mbrojtése.

Me pérdorimin e rréshirés me karakteristika dielektrike prodhohen verniké
(izolues), té cilét pérdoren pér izolimin e kabllove dhe telave elektrik dhe pér nevoja té
tjera né elektrotekniké.

Sot industria pér ngjyra dhe verniké me kombinime té ndryshme prodhon
verniké specialé pér mbrojtie kundér korrozionit, pér mbrojtje nénujore té anijeve nga
algét dhe organizma té tjeré, pér ngjirje té& pélhurés, té cilat mé tutje mund té pérdoren
pér pérpunimin e velave, tendave, etj.

Industria pér ngjyra gjithnjé e mé shumé zhvillohet, késhtu gqé sot né treg
ekzistojné ngjyra emulsione. Ngjyra e paré emulsione &shté fituar nga kazeini i cili ka
gené i emulguar né ngjyra té ndryshme. Sot ekzistojné dispersione t& ndryshme té
ujit, t& ngjyrave sintetike té cilat kané cilési té vazhdueshme, me lehtési pérgatiten
dhe mirémbahen, jané pa eré, ndérsa shtrihen né ményré té barabarté né sipérfage té
thaté dhe té lagésht.

Pavarésisht prej llojit dhe origjinés sé& ngjyrave dhe vernikéve, kusht pér
ruajtjen e cilésisé sé tyre éshté zgjedhja dhe ruajtja e drejté dhe e miré e ambalazhit.

Ngjyrat joorganike paketohen dhe ruhen né qgese polietileni, pélhurés ose té
jutés dhe thasé, né kuti kartoni ose arka té drurit dhe fugi.

Ngjyrat organike sintetike, vernikét dhe emajlet paketohen né ambalazhe té
llamarinés ose plastikés té cilat jané hermetikisht e mbyllura.

Né deklaratén qé éshté ngjitur né produkt, pérveg té dhénave té zakonshme,
éshté theksuar cila éshté origjina, lloji dhe cila éshté baza e preparatit; cila &shté
ményra e pérgatities dhe cilat mjete ose shtojca mund té pérdoren; cilat jané rreziget
té cilat mund té rrjedhin nga pérdorimi i produktit dhe cilat jané masat qé duhet té
ndérmerren né rast té fatkegésisé.

Ngjyrat dhe vernikét ruhen né depo té cilat ndodhen jashté lagjeve té banuara
dhe t& mbrojtura nga ndikimet atmosferike dhe drita diellore. Magazinat duhet té jené
té pajisura me instrumente matése pér temperaturén dhe lagéshtiné né hapésira dhe
me aparate pér shuarjen e zjarrit.

PYETJE:

-

Né bazé té ¢faré klasifikohen ngjyrat?

2. Cila éshté ndarja themelore e vernikéve?

3. Cka duhet té sigurojé ambalazhi gjaté vendosjes té kétyre produkteve né
garkullim?

4. Cilat kushte jané té nevojshme né magaziné gé té ruhet cilésia e ngjyrave

dhe vernikéve?
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